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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение образовательной программы 

Настоящая образовательная программа (далее – ОПОП) по профессии разработана в 

соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), утвержденным приказом Министерства 

просвещения Российской Федерации от 15 ноября 2023 г. № 863 (далее –ФГОС СПО).  

ОПОП разработана с учетом отраслевого подхода, предусматривающего механизмы 

трансформации до основной профессиональной образовательной программы, с учетом 

запросов конкретных работодателей. 

ОПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), планируемые результаты освоения образовательной 

программы, условия реализации образовательной программы. 

ОПОП разработана для реализации образовательной программы на базе среднего 

общего образования. Основная профессиональная образовательная программа (далее – 

образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, 

разрабатывается образовательной организацией на основе требований соответствующих 

федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной 

общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 

получаемой профессии среднего профессионального образования. 

 

1.2. Нормативные документы. 

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

Порядок разработки основных образовательных программ среднего 

профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра основных 

образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153); 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) (Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 

г. № 863); 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762); 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800); 

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки России 

№ 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 

(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 № 932); 

Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 

и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391  



 

4 

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

ноября 2013 года № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03 

декабря 2015 года № 989н «Об утверждении профессионального стандарта «Резчик 

термической резки металлов»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 15 

февраля 2017 года № 176н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник по 

подготовке лома и отходов черных металлов»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

июля 2021 года № 515н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-сборщик 

металлоконструкций»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 31 

августа 2021 года № 611н «Об утверждении профессионального стандарта «Работник по 

обслуживанию оборудования подстанций электрических сетей»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01 

декабря 2015 года № 916н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик-

оператор полностью механизированной, автоматической и роботизированной сварки»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 

сентября 2020 года № 677н «Об утверждении профессионального стандарта «Контролер 

сварочных работ». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 3 

декабря 2015 года № 976н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по 

неразрушающему контролю». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03 

декабря 2015 года N 976н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист по 

неразрушающему контролю». 

 

1.3. Перечень сокращений. 

ВЧ – вариативная часть образовательной программы; 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ОЧ – обязательная часть образовательной программы;  

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ПМн – профессиональный модуль по направленности; 

ОПОП –образовательная программа; 

ПП – профессиональный цикл; 

ПС – профессиональный стандарт, 

ТС – технические средства; 

ТФ – трудовая функция; 
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УМК – учебно-методический комплект; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 
 

Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  
Параметр Данные 

Отрасли, для которых 

разработана ОПОП 

Машиностроение 

Химическая отрасль 

Топливно-энергетический комплекс 

Строительная отрасль 

Горнодобывающая отрасль 

Атомная отрасль 

Металлургия 

Сельское хозяйство 

Лесная промышленность 

Правоохранительная сфера и управление 

Индустрия робототехники 

Транспортная отрасль 

Лесная промышленность 

Электротехническая промышленность 

Туризм и сфера услуг 

Профессиональные   

стандарты, 

соответствующих 

профессиональной 

деятельности выпускников 

40.002 Сварщик 

(Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской 

Федерации от 28.11.2013 N 701н) 

 

Отраслевые 

профессиональные 

стандарты, соответствующие 

профессиональной 

деятельности выпускников 

Металлургия Топливно-энергетический 

комплекс 

40.114 Резчик термической резки 

металлов 

(Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 03.12.2015 № 

989н) 

27.090 Работник по подготовке 

лома и отходов черных металлов 

(Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 15 февраля 2017 г. 

№ 176н) 

40.029 Слесарь-сборщик 

металлоконструкций 

(Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 28 июля 2021 года 

№ 515н) 

20.032 Работник по 

обслуживанию оборудования 

подстанций электрических 

сетей 

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты 

Российской Федерации от 

31.08.2021 № 611н) 

Машиностроение Горнодобывающая отрасль 

40.109 Сварщик-оператор 

полностью механизированной, 

автоматической и 

роботизированной сварки 

(Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 01.12.2015 г. № 

916н) 

40.107 «Контролер сварочных 

работ» (приказ Министерства 

труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 

29.09.2020 г. № 677н) 
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40.107 Контролер сварочных 

работ  

(Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 29.09.2020 г. № 

677н) 

Строительная отрасль Индустрия робототехники 

40.114 Резчик термической резки 

металлов 

(Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 03.12.2015 № 

989н) 

40.108 Специалист по 

неразрушающему контролю 

 (Приказ Министерства труда и 

социальной защиты Российской 

Федерации от 3 декабря 2015 

года N 976н) 

40.107 Контролер сварочных 

работ 

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты РФ от 

29.09.2020 г. № 677н) 

Атомная отрасль Топливно-энергетический 

комплекс 

40.109 Сварщик-оператор 
полностью механизированной, 
автоматической и 
роботизированной сварки 
(приказ Министерства труда и 
социальной защиты РФ от 
01.12.2015 г. № 916н) 
40.107 Контролер сварочных 
работ  

(приказ Министерства труда и 

социальной защиты РФ от 

29.09.2020 г. № 677н) 

40.114 «Резчик термической 

резки металлов» 

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты РФ от 

03.12.2015 № 989н) 

27.090 Работник по 

подготовке лома и отходов 

черных металлов 

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты РФ от 

15.02. 2017 г. № 176н) 

40.029 «Слесарь-сборщик 

металлоконструкций» 

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты РФ от 

28.07.2021 г. № 515н) 

20.032 Работник по 

обслуживанию оборудования 

подстанций электрических 

сетей 

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты РФ от 

31.08.2021 № 611н) 

Химическая отрасль. Сельское 

хозяйство. Правоохранительная 

сфера и управление. 

Электротехническая 

промышленность. Туризм и 

сфера услуг. Транспортная 

отрасль 

Лесная промышленность 

- 40.109 Сварщик-оператор 

полностью механизированной, 

автоматической и 

роботизированной сварки  

(Приказ Министерства труда 

и социальной защиты 
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Российской Федерации от 

01.12.2015 № 916н) 

Специализированные 

допуски для прохождения 

практики, в том числе по 

охране труда и возраст до 18 

лет 

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на 

работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а 

также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в 

установленном законодательством Российской Федерации порядке 

Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в 

электроустановках в качестве электротехнологического персонала 

в объеме группы II по электробезопасности или выше 

Прохождение обучения и проверки знаний правил безопасной 

эксплуатации баллонов 

Обучение мерам пожарной безопасности, включая прохождение 

противопожарного инструктажа и пожарно-технического 

минимума по соответствующей программе 

Прохождение обучения по охране труда и проверки знаний 

требований охраны труда в установленном порядке 

Наличие документов (дипломов, свидетельств, удостоверений, 

сертификатов), подтверждающих квалификацию: 

- документ о профессиональном образовании или обучении; 

- документы о допуске к выполнению сварочных работ 

(сертификаты, удостоверения, свидетельства) в сферах 

деятельности, в которых устанавливаются дополнительные 

требования в области сварочного производства 

Реквизиты ФГОС СПО  Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 "Об 

утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)" 

Квалификация выпускника  Сварщик. 

Направленности (при 

наличии):  

1.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом-сварщик частично механизированной сварки 

плавлением 

2.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе 

3.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом-сварщик ручной сварки полимерных материалов 

4.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом-сварщик термитной сварки 

5.Сварщик частично механизированной сварки плавлением- 

сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе 

6.Сварщик частично механизированной сварки плавлением-

сварщик ручной сварки полимерных материалов 

7.Сварщик частично механизированной сварки плавлением-

сварщик термитной сварки 

8.Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе-сварщик ручной сварки полимерных материалов 

9.Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе-сварщик термитной сварки 

10.Сварщик ручной сварки полимерных материалов-сварщик 

термитной сварки 

Дополнительные 

квалификации по профессии 

Горнодобывающая отрасль 

 

Топливно-энергетический 

комплекс 



 

8 

рабочих, должности 

служащих, рекомендуемые 

отраслью 

Сварщик газовой сварки 

Контролер сварочных работ 

Электрогазосварщик 

Электрослесарь по ремонту 

оборудования 

распределительных устройств 

Металлургия Машиностроение 

Сварщик ручной дуговой 

сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе 

Газорезчик 

Электросварщик труб на стане 

Слесарь по сборке 

металлоконструкций 

Сварщик-оператор 

автоматической сварки 

плавлением 

Сварщик-оператор 

роботизированного комплекса 

Сварщик полимерных 

материалов 

Контролер сварочных работ 

Строительная отрасль  Индустрия робототехники 

Газорезчик 

Электросварщик на 

автоматических и 

полуавтоматических машинах 

Электросварщик ручной 

сварки 

Контролер сварочных работ 

 

Атомная отрасль Лесная промышленность 

Сварщик-оператор 

роботизированного комплекса  

Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом  

Сварщик частично 

механизированной сварки 

плавлением 

Контролер сварочных работ  

Сварщик ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Нормативный срок 

реализации 

на базе ООО: 

на базе СОО: 

 

 

1 год 10 мес. / 2952 ак.ч. 

10 мес. / 1476 ак.ч. 

          

Срок и объем реализации 

образовательной программы, 

рекомендованный отраслью  

на базе ООО 

Атомная отрасль. Машиностроение. Топливно-энергетический 

комплекс. Строительная отрасль. Горнодобывающая отрасль. 

Металлургия. Лесная промышленность. Индустрия 

робототехники. 

1 год 10 мес. / 2952 ак.ч. 

Рекомендуемое количество 

часов практики за весь 

период обучения / из них 

количество часов 

производственной практики 

540/288 

Структура 

образовательной 

программы 

Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки 

Обязательная часть 

образовательной программы 

1152 836 

социально-

гуманитарный цикл 

216 136 

общепрофессиональный 

цикл 

144 64 
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профессиональный 

цикл 

756 636 

в т.ч. практика: 

- учебная 

- производственная 

540 

252 

288 

540 

252 

288 

Вариативная часть 

образовательной программы 

288 288 

       в т.ч. дополнительный 

профессиональный блок (не 

менее 50% объема 

вариативной части 

образовательной 

программы), включая 

цифровой образовательный 

модуль1 

144 144 

ГИА в форме 

демонстрационного 

экзамена  

36 36 

Всего 1476 1160 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 
 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников:  

40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности. 
 

3.2. Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП: 
№ Код и 

Наименование 

ПС 

Реквизиты 

утверждения 

Код и 

наименование 

ОТФ 

Код и наименование ТФ 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

40.002 
Сварщик 

Приказ 

Минтруда 

России от 

28.11.2013 N 

701н (ред. от 

10.01.2017)  

ОТФ В Сварка 

(наплавка, резка) 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов 

(сталей, чугуна, 

цветных металлов 

и сплавов, 

полимерных 

материалов) 

 

B/01.3 Газовая сварка (наплавка) (Г) 

сложных и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

B/02.3 Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (РД) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

B/03.3 Ручная дуговая сварка (наплавка) 

неплавящимся электродом в защитном 

                                                           
1 Включая отраслевые требования к дополнительным видам деятельности, компетенциям выпускника, отраженные в п. 

4.3.2 настоящей ОПОП. 
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газе (РАД) и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

B/05.3 Термитная сварка (Т) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварка 

нагретым газом (НГ), сварка нагретым 

инструментом (НИ), экструзионная 

сварка (Э)) сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

 

 

3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных 

ПМн ХХ. Выполнение сварки ручным способом 

с внешним источником нагрева и экструзионной 

сварки различных деталей из полимерных 

материалов 
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деталей из полимерных материалов (по 

выбору) 

выполнение операций термитной 

сварки (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение операций термитной 

сварки 

 

 

Наименование направленности 1 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик частично механизированной сварки плавлением 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

  

Виды деятельности по выбору  

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом. 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

 
Наименование направленности 2 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору  

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 

Наименование направленности 3 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик ручной сварки полимерных материалов 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий) 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 
 

Виды деятельности по выбору  

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 
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выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение сварки ручным 

способом с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей из 

полимерных материалов 

 

Наименование направленности 4 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик термитной сварки 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий) 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 
 

Виды деятельности по выбору  

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение операций термитной 

сварки 

 

Наименование направленности 5 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением - сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий) 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 

Наименование направленности 6 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением - сварщик ручной сварки полимерных материалов 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

ПМн ХХ. Выполнение сварки ручным 

способом с внешним источником нагрева и 
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экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору) 

экструзионной сварки различных деталей из 

полимерных материалов 

 

 

 

Наименование направленности 7 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением-сварщик термитной сварки 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору  

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение операций термитной 

сварки 

 
Наименование направленности 8 Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе - сварщик ручной сварки полимерных материалов 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору  

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение сварки ручным 

способом с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей из 

полимерных материалов 

 

Наименование направленности 9 Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе - сварщик термитной сварки 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору  

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение операций термитной 

сварки 
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Наименование направленности 10 Сварщик ручной сварки полимерных материалов-

сварщик термитной сварки 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Вид деятельности (общий)  

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

 

Виды деятельности по выбору  

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору), 

ПМн ХХ. Выполнение сварки ручным 

способом с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей из 

полимерных материалов 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПМн ХХ. Выполнение операций термитной 

сварки 
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Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

 

4.1. Общие компетенции  

Код ОК 
Формулировка 

компетенции 
Код ЗУ Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Умения:  

 распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, 

анализировать и выделять её составные части 

 определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, 

определять необходимые ресурсы 

 выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы 

 владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 

 оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

 актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить  

 структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных 

областях 

 основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в 

профессиональном и/или социальном контексте 

 методы работы в профессиональной и смежных сферах 

 порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения:  

 определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые 

источники информации 

 выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, 

оформлять результаты поиска 

 оценивать практическую значимость результатов поиска 

 применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач 

 использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности 

 использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 

 номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности 

 приемы структурирования информации 

 формат оформления результатов поиска информации 
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 современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и  

 программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Умения:  

 определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности 

 применять современную научную профессиональную терминологию 

 определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

 выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

 определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности, выявлять источники финансирования 

 презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности 

 определять источники достоверной правовой информации 

 составлять различные правовые документы 

 находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать 

 оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта 

Знания: 

 содержание актуальной нормативно-правовой документации 

 современная научная и профессиональная терминология 

 возможные траектории профессионального развития и самообразования 

 основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности 

 правила разработки презентации 

 основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

Умения:  

 организовывать работу коллектива и команды 

 взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

 психологические основы деятельности коллектива 

 психологические особенности личности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

Умения:  

 грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на 

государственном языке 

 проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

 правила оформления документов  

 правила построения устных сообщений 
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социального и культурного 

контекста 
 особенности социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения:  

 проявлять гражданско-патриотическую позицию 

 демонстрировать осознанное поведение 

 описывать значимость своей профессии 

 применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

 сущность гражданско-патриотической позиции 

 традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации 

межнациональных и межрелигиозных отношений 

 значимость профессиональной деятельности по профессии 

 стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Умения:  

 соблюдать нормы экологической безопасности 

 определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по 

профессии 

 организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого 

производства 

 организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических 

условий региона 

 эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 

 правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности  

 основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 

 пути обеспечения ресурсосбережения 

 принципы бережливого производства 

 основные направления изменения климатических условий региона 

 правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

Умения:  

 использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 
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здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

 применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности 

 пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии 

Знания: 

 роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека 

 основы здорового образа жизни 

 условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии 

 средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения:  

 понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы 

 участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 

 строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности 

 кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 

 писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

 правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы 

 основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) 

 лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности 

 особенности произношения 

 правила чтения текстов профессиональной направленности 
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4.2. Профессиональные компетенции  
Виды деятельности Код и наименование компетенции Код НУЗ Показатели освоения компетенции 

Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции 

перед сваркой с использованием 

конструкторской, производственно-

технологической и нормативной 

документации 

Навыки: 

 ознакомления с конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке 

Умения: 

 пользоваться конструкторской, производственно-

технологической и нормативной документацией для выполнения 

профессиональной деятельности 

Знания: 

 основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных 

соединений и обозначение их на чертежах; основные группы и 

марки свариваемых материалов 

ПК 1.2. Выбирать пространственное 

положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

Навыки: 

 выбора пространственного положения сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Умения: 

 выбирать пространственное положение сварного шва для сварки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Знания: 

 правила подготовки кромок изделий под сварку 

 ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку 

Навыки: 

 сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку с применением сборочных приспособлений,  

сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку на прихватках 

Умения: 

 применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

Знания: 

 виды и назначение сборочных, технологических приспособлений 

и оснастки. Правила сборки элементов конструкции под сварку 

ПК.1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку, зачистку сварных швов и 

Навыки: 

 зачистки ручным или механизированным инструментом 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку, 
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удаление поверхностных дефектов после 

сварки с использованием ручного и 

механизированного инструмента 

зачистки ручным или механизированным инструментом сварных 

швов после сварки, 

удаления ручным или механизированным инструментом 

поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, 

брызги металла, наплывы и т.д.). 

Умения: 

 использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных 

дефектов после сварки 

Знания: 

 способы устранения дефектов сварных швов,   

правила технической эксплуатации электроустановок. 

 ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Навыки: 

 контроля с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с применением сборочных 

приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) 

на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке;  

контроля с применением измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на прихватках элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Умения: 

 использовать измерительный инструмент для контроля 

собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на 

соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Знания: 

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования; 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения 
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Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (по выбору) 

 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее 

– РД) 

Навыки:  

 проверки оснащенности сварочного поста РД; 

проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

РД; 

проверки наличия заземления сварочного поста РД 

Умения: 

 проверять работоспособность и исправность сварочного 

оборудования для РД 

Знания: 

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

РД; 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения 

ПК Х.2. Настраивать сварочное 

оборудование для РД 

Навыки:  

 настройки оборудования РД для выполнения сварки 

Умения: 

 настраивать сварочное оборудование для РД 

Знания: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых РД; 

сварочные (наплавочные) материалы для РД 

ПК Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Навыки: 

 выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

Умения: 

 владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Знания: 

 выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла; 

причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

 Навыки:  
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ПК Х.4 Выполнять РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва 

 выполнения РД простых деталей неответственных конструкций; 

выполнения дуговой резки простых деталей 

Умения: 

 владеть техникой РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

владеть техникой дуговой резки металла 

Знания: 

 техника и технология РД простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва; 

дуговая резка простых деталей; 

основные группы и марки материалов, свариваемых РД; 

сварочные (наплавочные) материалы для РД 

ПК Х.5. Выполнять дуговую резку металла Навыки:  

 владения техникой дуговой резки металла 

Умения: 

 владеть техникой дуговой резки металла 

Знания: 

 дуговая резка простых деталей 

Выполнение частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением (по выбору) 

ПК Х.1. Настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

Навыки:  

 настройки оборудования для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для выполнения сварки 

Умения: 

 настраивать сварочное оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Знания: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; сварочные 

(наплавочные) материалы для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК Х.2. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

Навыки:  

 выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла 

Умения: 
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производственно-технологической 

документации по сварке 

 владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Знания: 

 выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла; 

причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва 

Навыки:  

 выполнения частично механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций 

Умения: 

 владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 

Знания: 

 техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для сварки простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

Выполнение ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (по выбору) 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе (далее – РАД) 

 

Навыки:  

 проверки оснащенности сварочного поста РАД;  

проверки работоспособности и исправности оборудования поста 

РАД; 

проверки наличия заземления сварочного поста РАД 

Умения: 

 проверять работоспособность и исправность оборудования для 

РАД 

Знания: 

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения. 
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Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации 

сварочной дуги (сварочные осцилляторы). Правила эксплуатации 

газовых баллонов 

ПК Х.2. Настраивать сварочное 

оборудование для РАД 

Навыки:  

 настройки оборудования РАД для выполнения сварки 

Умения: 

 настраивать сварочное оборудование для РАД 

Знания: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых РАД; 

сварочные (наплавочные) материалы для РАД 

ПК.Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

Навыки:  

 владения техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Умения: 

 владеть техникой предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Знания: 

 режимы подогрева и порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву 

металла; 

причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) 

изделиях 

ПК.Х.4. Выполнять РАД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного 

шва 

Навыки:  

 выполнения РАД простых деталей неответственных конструкций 

Умения: 

 владеть техникой РАД простых деталей,неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

Знания: 

 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах; 
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основные группы и марки материалов, свариваемых РАД; 

сварочные (наплавочные) материалы для РАД; 

техника и технология РАД для сварки простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления 

 

Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева и экструзионной 

сварки различных 

деталей из полимерных 

материалов (по выбору) 

ПК Х.1. Подготавливать и проверять 

применяемые для сварки ручным 

способом с внешним источником нагрева 

(сварки нагретым газом) (далее – НГ), 

сварки нагретым инструментом (далее – 

НИ), экструзионной сварки (далее – Э), 

материалов (газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные 

элементы (муфты, тройники и т.д.) 

 

Навыки:  

 подготовки и проверки применяемых для НГ, НИ, Э материалов 

(газ- теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и 

т.д.); 

выполнения механической подготовки деталей, свариваемых НГ, 

НИ, Э 

Умения: 

 подготавливать и проверять применяемые для НГ, НИ, Э 

материалы (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, 

тройники и т.д.) 

Знания: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и Э; 

основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ 

их нагрева и правила техники безопасности при их применении; 

способы и основные правила механической подготовки деталей 

для сварки НГ, НИ и Э 

ПК.Х.2. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для НГ, НИ и 

Э 

Навыки:  

 проверки оснащенности сварочного поста для НГ, НИ, Э; 

проверки работоспособности и исправности оборудования для 

сварки НГ, НИ, Э;  

проверки наличия заземления оборудования для НГ, НИ, Э 

Умения: 

 проверять работоспособность и исправность оборудования для 

НГ, НИ и Э 
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Знания: 

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э, назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения 

ПК.Х.3. Настраивать сварочное 

оборудование для НГ, НИ и Э 

Навыки:  

 настройки оборудования для выполнения НГ, НИ, Э 

Умения: 

 настраивать сварочное оборудование для НГ, НИ и Э 

Знания: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и Э; 

основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ 

их нагрева и правила техники безопасности при их применении; 

устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э; 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения 

ПК.Х.4. Устанавливать свариваемые 

детали в технологические приспособления 

с последующим контролем 

Навыки:  

 установки свариваемых деталей в технологических 

приспособлениях с последующим контролем 

Умения: 

 установки свариваемых деталей в технологических 

приспособлениях с последующим контролем 

Знания: 

 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых НГ, НИ и Э; обозначение их на 

чертежах; устройство сварочного и вспомогательного 

оборудования для сварки НГ, НИ и Э; 

назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения; 

способы и основные правила механической подготовки деталей 

для сварки НГ, НИ и Э 

 Навыки:  
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ПК.Х.5. Выполнять НГ, НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых деталей 

неответственных конструкций 

 выполнения НГ, НИ, Э простых деталей неответственных 

конструкций; контроля с применением измерительного 

инструмента сваренных НГ, НИ, Э деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Умения: 

 владеть техникой НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных соединений простых деталей неответственных 

конструкций 

Знания: 

 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых НГ, НИ и Э, и обозначение их на 

чертежах; основные группы и марки материалов, свариваемых 

НГ, НИ и Э; 

сварочные материалы для НГ, НИ и Э; 

основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ 

их нагрева и правила техники безопасности при их применении; 

техника и технология сварки НГ, НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых 

деталей неответственных конструкций; причины возникновения 

и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях;  

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления 

Выполнение операций 

термитной сварки (по 

выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать паяльно-сварочные 

стержни и термитную смесь, 

соответствующие типу свариваемых 

деталей 

Навыки:  

 проверки комплектности технологического оборудования и 

материалов для термитной сварки (термитных смесей, паяльно-

сварочных стержней) 

Умения: 

 изготавливать паяльно-сварочные стержни и термитную смесь, 

соответствующие типу свариваемых деталей 

Знания: 

 основные группы и марки материалов, свариваемых термитной 

сваркой; 
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сварочные материалы для термитной сварки (паяльно-сварочные 

стержни, термитная смесь), огнеупорные и формовочные 

материалы, литейные компоненты термитной смеси; 

правила и способы: подготовки сварочных материалов, входящих 

в термитные смеси (измельчение и просев); приготовления 

отдельных компонентов и составление термитной смеси; 

упаковки и укладки компонентов термита; подготовки и 

установки паяльно-сварочных стержней 

ПК Х.2. Выполнять сборку деталей для 

термитной сварки с использованием 

различных универсальных, специальных 

приспособлений и оснастки  

 

Навыки:  

 подготовки отдельных компонентов и составление термитной 

смеси в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

Умения: 

 использовать универсальные, специальные приспособления и 

оснастку для сборки деталей для термитной сварки 

Знания: 

 устройство приспособлений и оснастки для термитной сварки 

 ПК.Х.3. Выполнять термитную сварку с 

использованием огнеупорных и 

формовочных материалов 

 

Навыки:  

 испытания пробной порции термита 

Умения: 

 использовать огнеупорные и формовочные материалы для 

термитной сварки 

Знания: 

 правила испытаний пробных порций термита 

ПК.Х.4. Выполнять термитную сварку 

простых деталей неответственных 

конструкций 

Навыки:  

 выполнения термитной сварки простых деталей неответственных 

конструкций 

Умения: 

 владеть техникой термитной сварки простых деталей 

неответственных конструкций 

Знания: 

 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых термитной сваркой и обозначение их 

на чертежах; 
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основные группы и марки материалов, свариваемых термитной 

сваркой; 

сварочные материалы для термитной сварки (паяльно-сварочные 

стержни, термитная смесь), огнеупорные и формовочные 

материалы, литейные компоненты термитной смеси; 

техника и технология термитной сварки для сварки простых 

деталей неответственных конструкций 

 

 

 ПКХ.5. Демонтировать универсальные, 

специальные приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

Навыки:  

 демонтажа технологического оборудования после затвердевания 

металла шва 

Умения: 

 демонтировать универсальные, специальные приспособления и 

оснастку после термитной сварки 

Знания: 

 причины возникновения дефектов при термитной сварке и 

способы их предупреждения 
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4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО профессиональным стандартам, квалификационным справочникам 

 

Наименование направленности 1 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик частично 

механизированной сварки плавлением 

Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

 ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (по 

выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 
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ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.4 Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.5. Выполнять дуговую 

резку металла 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 
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ВД 3 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК Х.1. Настраивать 

сварочное оборудование для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением  

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 
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Наименование направленности 2 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик ручной дуговой 

сварки неплавящимся электродом в защитном газе 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 
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конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

Д 2 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (по 

выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 
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требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.4 Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.5. Выполнять дуговую 

резку металла 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 
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электродом в защитном газе 

(далее – РАД) 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РАД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК.Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 
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вибрационными нагрузками 

ПК.Х.4. Выполнять РАД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

 

Наименование направленности 3 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик ручной сварки 

полимерных материалов 

Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (по 

выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 
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вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.4 Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 
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вибрационными нагрузками 

ПК Х.5. Выполнять дуговую 

резку металла 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева и экструзионной 

сварки различных деталей 

из полимерных материалов 

(по выбору) (по выбору) 

ПК Х.1. Подготавливать и 

проверять применяемые для 

сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварки нагретым газом) 

(далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), 

экструзионной сварки (далее – 

Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные 

прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и 

стыковочные элементы 

(муфты, тройники и т.д.) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для НГ, НИ и Э 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 
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полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.3. Настраивать 

сварочное оборудование для 

НГ, НИ и Э 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.4. Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

приспособления с 

последующим контролем 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.5. Выполнять сварку 

НГ, НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных соединений 

простых деталей 

неответственных конструкций 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 
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Наименование направленности 4 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик термитной 

сварки 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 



 

44 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (по 

выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД) 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РД 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 
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требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.4 Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.5. Выполнять дуговую 

резку металла 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/02.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение операций 

термитной сварки (по 

выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать 

паяльно-сварочные стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие типу 

свариваемых деталей 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 
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различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

ПК Х.2. Выполнять сборку 

деталей для термитной сварки 

с использованием различных 

универсальных, специальных 

приспособлений и оснастки  

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

 ПК.Х.3. Выполнять 

термитную сварку с 

использованием огнеупорных 

и формовочных материалов 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.4. Выполнять 

термитную сварку простых 

деталей неответственных 

конструкций  

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.5. Демонтировать 

универсальные, специальные 

приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 
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различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

 

Наименование направленности 5 Сварщик частично механизированной сварки плавлением - сварщик ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных дефектов 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК Х.1. Настраивать 

сварочное оборудование для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять частично 40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, резка) B/04.3 Частично механизированная 
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механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом 

в защитном газе (по 

выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

(далее – РАД) 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РАД 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 
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статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК.Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК.Х.4. Выполнять РАД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и сплавов, 

полимерных материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) и 

плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 
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Наименование направленности 6 Сварщик частично механизированной сварки плавлением - сварщик ручной сварки 

полимерных материалов 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистку 

сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК Х.1. Настраивать 

сварочное оборудование для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных конструкций 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 
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в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева и экструзионной 

сварки различных деталей 

из полимерных материалов 

(по выбору) 

ПК Х.1. Подготавливать и 

проверять применяемые для 

сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварки нагретым газом) 

(далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), 

экструзионной сварки (далее 

– Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные 

прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и 

стыковочные элементы 

(муфты, тройники и т.д.) 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э)) сложных 

и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

 ПК.Х.2. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования 

для НГ, НИ и Э 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э)) сложных 

и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.3. Настраивать 

сварочное оборудование для 

НГ, НИ и Э 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э)) сложных 

и ответственных конструкций 
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чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.4. Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

приспособления с 

последующим контролем 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э)) сложных 

и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

ПК.Х.5. Выполнять сварку 

НГ, НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных соединений 

простых деталей 

неответственных конструкций 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), сварка 

нагретым инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э)) сложных 

и ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

полимерных материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и т.д.) 

 

Наименование направленности 7 Сварщик частично механизированной сварки плавлением-сварщик термитной сварки 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку, зачистку 

сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов 

после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК Х.1. Настраивать 

сварочное оборудование для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 



 

56 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение 

операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать 

паяльно-сварочные стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие типу 

свариваемых деталей 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 
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материалов) 

ПК Х.2. Выполнять сборку 

деталей для термитной сварки 

с использованием различных 

универсальных, специальных 

приспособлений и оснастки  

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.3. Выполнять 

термитную сварку с 

использованием огнеупорных 

и формовочных материалов 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.4. Выполнять 

термитную сварку простых 

деталей неответственных 

конструкций  

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.5. Демонтировать 

универсальные, специальные 

приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 
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материалов) 

 

 

Наименование направленности 8 Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе - сварщик 

ручной сварки полимерных материалов 

Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов 

и удаление поверхностных 

дефектов после сварки с 

использованием ручного и 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом 

в защитном газе (по 

выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

(далее – РАД) 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование для 

РАД 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 
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работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК.Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК.Х.4. Выполнять РАД 

простых деталей 

неответственных конструкций 

в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева и экструзионной 

сварки различных деталей 

ПК Х.1. Подготавливать и 

проверять применяемые для 

сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварки нагретым газом) 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 
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из полимерных 

материалов (по выбору)  

(далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), 

экструзионной сварки (далее – 

Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные 

прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и 

стыковочные элементы 

(муфты, тройники и т.д.) 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования для 

НГ, НИ и Э 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.3. Настраивать 

сварочное оборудование для 

НГ, НИ и Э 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.4. Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 
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приспособления с 

последующим контролем 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.5. Выполнять сварку НГ, 

НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных соединений 

простых деталей 

неответственных конструкций 

40.002 ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

 

Наименование направленности 9 Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе - сварщик 

термитной сварки 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и нормативной 

документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов 

и удаление поверхностных 

дефектов после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе (по выбору) 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 
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(далее – РАД) чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК Х.2. Настраивать сварочное 

оборудование для РАД 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ПК.Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с требованиями 

производственно-

технологической документации 

по сварке 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 
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ПК.Х.4. Выполнять РАД 

простых деталей 

неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/03.3 Ручная дуговая сварка 

(наплавка) неплавящимся 

электродом в защитном газе (РАД) 

и плазменная дуговая сварка 

(наплавка, резка) (П) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динамическими и 

вибрационными нагрузками 

ВД 3 Выполнение 

операций термитной 

сварки (по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать паяльно-

сварочные стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие типу 

свариваемых деталей 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК Х.2. Выполнять сборку 

деталей для термитной сварки с 

использованием различных 

универсальных, специальных 

приспособлений и оснастки  

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.3. Выполнять термитную 

сварку с использованием 

огнеупорных и формовочных 

материалов 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 
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трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

деталей) 

ПК.Х.4. Выполнять термитную 

сварку простых деталей 

неответственных конструкций  

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.5. Демонтировать 

универсальные, специальные 

приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

 

Наименование направленности 10 Сварщик ручной сварки полимерных материалов-сварщик термитной сварки 
Наименование ВД Код и наименование ПК Код 

профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной трудовой функции 

Код и наименование трудовой 

функции 

ВД 1 Выполнение 

подготовительных, 

сборочных операций 

перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные 

операции перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документации 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 
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ПК 1.2. Выбирать 

пространственное положение 

сварного шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.3. Применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку  

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК 1.4. Проводить подготовку 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов 

и удаление поверхностных 

дефектов после сварки с 

использованием ручного и 

механизированного 

инструмента. 

 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ПК.1.5. Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической документации 

по сварке 

40.002  ОТФ А Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

 

 

ВД 2 Выполнение сварки 

ручным способом с 

внешним источником 

нагрева и экструзионной 

сварки различных 

ПК Х.1. Подготавливать и 

проверять применяемые для 

сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварки нагретым газом) (далее 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 
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деталей из полимерных 

материалов (по выбору) 

– НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), 

экструзионной сварки (далее – 

Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные 

прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муфты, 

тройники и т.д.) 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования для 

НГ, НИ и Э 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

 ПК.Х.3. Настраивать сварочное 

оборудование для НГ, НИ и Э 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.4. Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 
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приспособления с 

последующим контролем 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ПК.Х.5. Выполнять сварку НГ, 

НИ и Э стыковых, 

нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных соединений 

простых деталей 

неответственных конструкций 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/06.3 Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым инструментом 

(НИ), экструзионная сварка (Э)) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена и 

т.д.) 

ВД 3 Выполнение 

операций термитной 

сварки (по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать 

паяльно-сварочные стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие типу 

свариваемых деталей 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК Х.2. Выполнять сборку 

деталей для термитной сварки с 

использованием различных 

универсальных, специальных 

приспособлений и оснастки  

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 



 

70 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

ПК.Х.3. Выполнять термитную 

сварку с использованием 

огнеупорных и формовочных 

материалов 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.4. Выполнять термитную 

сварку простых деталей 

неответственных конструкций  

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 

ПК.Х.5. Демонтировать 

универсальные, специальные 

приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

40.002  ОТФ В Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) из 

различных материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов и 

сплавов, полимерных 

материалов) 

B/05.3 Термитная сварка (Т) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) 
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4.3.2. Матрица соответствия отраслевым требованиям дополнительных видов деятельности, компетенций выпускника, не отраженных в 

матрице компетенций выпускника по ФГОС СПО2  

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Горнодобывающа

я отрасль) 

Единый тарифно-квалификационный справочник работ и 

профессий рабочих (ЕТКС), 2019 

Часть № 1 выпуска № 2 ЕТКС 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной 

части 

Раздел Должностные характеристики Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик газовой 

сварки  

Раздел ЕТКС 

«Сварочные 

работы» 

§6 Газосварщик 2-го разряда Выполнение работ по 

профессии 

Газосварщик 

ПК Х.1. Выполнять газовую сварку 

различных деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

ПК Х.2. Выполнять газовую сварку 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 
ПК Х.3. Выполнять газовую 
наплавку 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций. 

Уметь: 

                                                           
2 Заполняется по результатам проведенного анализа запросов работодателя и выявления дефицитов. 
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проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. 

Знать: 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления; 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления; 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления. 
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Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Горнодобывающая 

отрасль) 

Соответствие ПС 

40.107 Контролер сварочных работ 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной 

части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПК 

Контролер 

сварочных работ  

 

А – Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

А/01.3 Контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

Освоение профессии 

рабочего 13057 

Контролер сварочных 

работ 

ПК Х.1 Контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками:  

подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку 

Знать:  

требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сборки под сварку.  

требования нормативно-технической, проектной, конструкторской и технологической документации по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов.  

основы машиностроительного и строительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы.  

основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных кромок и сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, условные обозначения сварных швов на чертежах. 

основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов.  

классификация, марки сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, и полимерных материалов.  

правила хранения, подготовки и применения сварочных материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, проверка 

сварочно-технологических свойств).  

назначение и принцип работы оборудования, применяемого для цифровой идентификации. 

правила и способы подготовки под сварку поверхностей и кромок деталей изделий, узлов и конструкций.  

основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в сборочных приспособлениях; расположение, количество и размеры прихваток, 

креплений.  

основы технологических процессов сварки и параметры сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов.  
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назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, резки и вспомогательного оборудования.  

назначение, характеристики и порядок применения средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) для контроля 

конструктивных элементов подготовленных кромок, чистоты и относительного положения свариваемых деталей. 

Уметь:  

организовывать рабочее место для выполнения работ по контролю в соответствии с требованиями нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта.  

выполнять работы по контролю в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности.  

определять исправность средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их поверки (калибровки). 

читать чертежи и применять нормативнотехническую, проектную, конструкторскую и технологическую документацию по сборке, сварке и контролю 

  А/02.3 Контроль работ по сварке и 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

 ПК Х.2 Контроль работ по сварке 

и сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Владеть навыками: 

контроль соблюдения технологии сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов.  

верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля систем автоматического контроля и мониторинга сварочных работ 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Горнодобывающая 

отрасль) 

Соответствие ПС 

19756 Электрогазосварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной 

части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Электрогазосварщик  

 

ОТФ В 

Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и 

B/01.3 

Газовая сварка (наплавка) (Г) 

сложных и ответственных 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных материалов 

(сталей, чугуна, цветных металлов 

и сплавов), предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, динами 

Выполнение работ по 

профессии 

Электрогазосварщик  

ПК Х.1. Выполнять газовую сварку 

различных деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва 

ПК Х.2. Выполнять газовую сварку 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 
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сплавов, полимерных 

материалов) 

ПК Х.3. Выполнять газовую 

наплавку 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций. 

Уметь:  

проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

Знать:  

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления; 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
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Дополнительные 

квалификации 

компетенции, 

(Металлургия) 

Соответствие ПС 

40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной 

части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПК 

Электросварщик 

труб на стане  

 

ОТФ A.  

Подготовка, сборка, сварка 

и зачистка после сварки 

сварных швов элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

A/01.2 Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

Выполнение работ по 

профессии рабочего 

19908 Электросварщик 

труб на стане 

ПК Х.1 Выполнять 

автоматическую сварку 

плавлением различных деталей, 

конструкций и трубопроводов из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнения автоматической сварки плавлением различных деталей, конструкций и трубопроводов. 

Знать: 

ГОСТы, технические условия и необходимые для контроля и оценки качества выпускаемой предприятием продукции НТД; 

причины образования брака, виды дефектов и способы их устранения. 

Уметь: 

выполнять обязанности в соответствии с технологической инструкцией; 

проверять исправность оборудования, поверенность средств измерения и мерительного инструмента, технологического инструмента, ограждений и 

средств безопасности (конечные выключатели, ограничения, защитные кожухи); 

выявлять причины брака и простоев, подавать предложения и принимать меры по их предупреждению и устранению; 

при необходимости производить зачистку дефектов технологического шва шлифмашинкой; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления; 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления. 
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осуществлять строповку и увязку простых, средней сложности и требующих повышенной осторожности изделий, деталей и других грузов для их 

подъёма, перемещения и укладки в случае необходимости. 

  

  

ОТФ B 

Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов 

и сплавов, полимерных 

материалов) C Сварка 

(наплавка, резка) 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности 

B/02.3 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) сложных 

и ответственных 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов 

и сплавов), 

предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками C/02.4 Ручная 

дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности 

   ПК Х.2 Выполнять 

автоматическую сварку 

плавлением сложных 

строительных и технологических 

конструкций, работающих в 

сложных условиях во всех 

пространственных положениях 

сварного шва 

  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнения автоматической сварку плавлением сложных строительных и технологических конструкций. 

Знать: 

виды сварочных источников питания и их отличие; 

влияние вида тока и полярности на сварочный шов; 

принципиальные схемы, отличающие автоматический вид сварки от иных; 

технологический процесс сварки труб в среде СО2, а также под флюсом и технические требования, предъявляемые к вспомогательным материалам 

(сварочной проволоке, сварочному флюсу) 
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Уметь: 

осуществлять настройку параметров сварки, в соответствии с технологической картой установок соединительного шва, внутренней и наружной сварки 

под слоем флюса (сварочный ток, напряжение, скорость сварки, давление и расход защитных газов, смещение кромок, высота усиления, ширина и шва).  

производить контроль за исправным состоянием пульта управления, автоматики слежения за швом и смещением кромок, за наличием и исправным 

состоянием шкал и указателей настройки сварочной головки, за исправным состоянием вытяжной вентиляции, за параметрами и работоспособностью 

системы регенерации флюса. 

участвовать в проведении перевалок оборудования, в настройке вспомогательных механизмов. 

участвовать в выполнении текущих ремонтов обслуживаемого оборудования. 

осуществлять подачу на установки сварки соединительного шва, внутренней и наружной сварки технологических материалов (проволоки, флюса, 

защитного газа), контролировать качество сварного шва, флюса и электродной проволоки, устранять причины возникновения дефектов сварного шва. 

правильно применять средства индивидуальной и коллективной защиты. 

соблюдать правила промышленной безопасности и охраны труда, производственной и трудовой дисциплины, правила внутреннего трудового 

распорядка, правила пользования средствами пожаротушения. 

  

  

ОТФ B 

Сварка (наплавка, резка) 

сложных и ответственных 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов 

и сплавов, полимерных 

материалов) 

B/04.3 Частично 

механизированная сварка 

(наплавка) плавлением 

сложных и ответственных 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных металлов 

и сплавов), 

предназначенных для 

работы под давлением, под 

статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками 

  ПК Х.3 Выполнять 

автоматическую наплавку 

различных деталей 

  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнения автоматической наплавки различных деталей 

Уметь:   

участвовать в ведении технологического процесса сварки в соответствии с требованиями технологической инструкции. При обнаружении брака 

немедленно принять меры к устранению причин, вызвавших брак. 
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обеспечивать безаварийную работу сварочного оборудования. 

осуществлять контроль, за работой механизмов установок внутренней и наружной сварки прямошовного стана, автоматики слежения за швом и 

смещением кромок, оборудования установки сварки соединительного шва, системы регенерации флюса. 

Знать:  

конструктивные особенности оборудования установки сварки соединительного шва в среде защитных газов и под флюсом прямошовного стана, 

установок для внутренней и наружной сварки. Сварочных головок, средств ручного и автоматического управления. 

влияние параметров и режимов сварки на качественные и геометрические показатели сварочного шва. Методика измерений геометрических параметров 

шва. 

марки стали, их свойства и сортамент труб. Виды материалов, применяемых в производстве труб. 

устройство и порядок работы вспомогательного оборудования. 

способы строповки тяжелых грузов. 

правила области промышленной безопасности и охране труда, пожарной безопасности. 

основы трудового законодательства. 

правила применения первичных средств пожаротушения, оказание первой (доврачебной) помощи пострадавшему, вызова аварийных служб. 

Дополнительные 

квалификации 

компетенции, 

(Металлургия) 

Соответствие ПС 

40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

 

ОТФ А Подготовка, 

сборка, сварка и зачистка 

после сварки сварных швов 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

А/01.2.  Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций перед 

сваркой и зачистка 

сварных швов после сварки 

Выполнение работ по 

профессии Сварщик ручной 

дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе 

ПК Х.1 Проводить 

подготовительные и сборочные 

операции перед сваркой и зачистку 

сварных швов после сварки   

 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

Уметь: 

использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Знать: 
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основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

  

  

  А/04.2. Ручная дуговая 

сварка (наплавка) 

неплавящимся электродом 

в защитном газе (РАД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

  ПК Х.2 Проводить ручную 

дуговую сварку (наплавку) 

плавящимся электродом в 

защитном газе простых деталей 

неответственных конструкций 

  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

выполнение РАД простых деталей неответственных конструкций 

Уметь: 

владеть техникой РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Знать: 

устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения. Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы) 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления 

Дополнительные 

квалификации 

компетенции, 

(Металлургия) 

Соответствие ПС 

40.114 Резчик термической резки металлов 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Газорезчик 

 

ОТФ А 

Выполнение ручной 

термической 

разделительной резки 

металлов 

A/01.2 Выполнение ручной 

кислородной резки  

Выполнение работ по 

профессии рабочего 11618 

Газорезчик 

ПК Х.1 Выполнять ручную 

кислородную резку металлов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

Выполнения ручной кислородной резки металлов 

Знать: 
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основные группы и марки металлов, подлежащих резке, их свойства; 

свойства газов и горючих жидкостей, применяемых при кислородной резке;  

технологическая оснастка для ручной кислородной разделительной резки;  

Оборудование, аппаратура, контрольно-измерительные приборы для ручной кислородной резки, их область применения, устройство, правила 

эксплуатации;  

технология ручной разделительной кислородной резки;  

допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости;  

требования, предъявляемые к качеству реза;  

основные понятия о деформациях металлов при термической резке;  

правила эксплуатации газовых баллонов 

нормы и правила пожарной безопасности при проведении работ по термической резке;  

требования охраны труда, в том числе на рабочем месте 

Уметь: 

выполнять подготовку металла к резке;  

определять работоспособность и исправность технологической оснастки, оборудования для ручной кислородной разделительной резки и выполнять его 

подготовку;  

выполнять настройку и регулировку оборудования и параметров для ручной кислородной резки;  

выполнять разметку металла под резку;  

пользоваться техникой ручной кислородной разделительной резки;  

определять неисправности в работе оборудования для резки по внешнему виду поверхности реза;  

применять измерительный инструмент для контроля полученных в результате резки деталей 

  

  

  A/02.2Выполнение ручной 

плазменной 

разделительной резки 

  ПК Х.2 Выполнять ручную 

плазменную разделительную резку 

металлов 

  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнения ручной плазменной разделительной прямолинейной резки металлического лома, листов, труб, профильного проката 

Знать: 

основные группы и марки металлов, подлежащих резке, их свойства;  

свойства газов, применяемых при плазменной резке;  

технологическая оснастка для ручной плазменной резки;  

оборудование, аппаратура, контрольно-измерительные приборы для ручной плазменной резки, их область применения, устройство, правила 

эксплуатации;  

технология ручной плазменной резки;  

допуски и посадки, квалитеты и параметры шероховатости;  
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требования, предъявляемые к качеству реза;  

основные понятия о деформациях металлов при термической резке;  

правила эксплуатации газовых баллонов;  

правила технической эксплуатации электроустановок;  

нормы и правила пожарной безопасности при проведении работ по термической резке;  

требования охраны труда, в том числе на рабочем месте 

Уметь: 

выполнять подготовку металла к резке;  

определять работоспособность и исправность технологической оснастки, оборудования для ручной плазменной резки и осуществлять его подготовку;  

выполнять ручную настройку и регулировку оборудования и параметров для ручной плазменной резки;  

выполнять разметку металла под резку;  

пользоваться техникой ручной плазменной разделительной резки;  

определять неисправности в работе оборудования для плазменной резки по внешнему виду поверхности реза;  

применять измерительный инструмент для контроля полученных в результате резки деталей 

Дополнительные 

квалификации 

компетенции, 

(Металлургия) 

Соответствие ПС 

40.029 Слесарь-сборщик металлоконструкций 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Слесарь по сборке 

металлоконструкций  

 

ОТФ А Сборка простых 

металлоконструкций 

A/01.2 Изготовление 

простых деталей из 

листового, сортового и 

фасонного проката 

Выполнение работ по 

профессии рабочего 18549 

Слесарь по сборке 

металлоконструкций 

ПК Х.1 Выполнять изготовление 

простых деталей 

металлоконструкций 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

Изготовления простых деталей металлоконструкций 

Знать: 

требования к шероховатости поверхностей деталей; 

наименование и назначение ручного слесарного инструмента; 

правила использования ручного слесарного инструмента; 

правила эксплуатации оборудования для резки проката; 

способы разметки деталей; 

способы правки деталей и узлов металлоконструкций 

способы гибки деталей 

виды и назначение приспособлений для гибки деталей 

наименование и назначение контрольно-измерительного инструмента 

наименование и назначение слесарных приспособлений 
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способы заточки слесарного инструмента 

свойства материалов, применяемых в металлоконструкциях 

марки и сортамент материалов, применяемых в металлоконструкциях 

марки инструментальных материалов 

виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по изготовлению простых деталей 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

Уметь: 

читать чертежи простых деталей; 

читать технологическую документацию; 

подготавливать рабочее место в соответствии с требованиями рационального и безопасного выполнения работ; 

выбирать инструмент и приспособления, соответствующие производимым работам; 

использовать ручной слесарный инструмент, механическое оборудование для резки проката; 

использовать ручной слесарный инструмент для рубки проката; 

использовать ручной слесарный инструмент для опиливания; 

использовать ручной слесарный инструмент для разметки; 

использовать ручной инструмент для маркировки металла ударным способом; 

использовать специальные приспособления для гибки; 

обрабатывать отверстия на станках; 

обрабатывать отверстия переносным механизированным инструментом; 

нарезать наружную и внутреннюю резьбу; 

использовать универсальный измерительный инструмент для контроля деталей. 

  

  

  A/02.2 Сборка простых 

металлоконструкций под 

сварку и клепку 

   ПК Х.2. Выполнять сборку 

простых металлоконструкций 

  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнения сборки простых металлоконструкций. 

Уметь: 

читать чертежи простых металлоконструкций; 

читать технологическую документацию; 

подготавливать рабочее место в соответствии с требованиями рационального и безопасного выполнения работ; 

выбирать инструмент и приспособления, соответствующие производимым работам; 

использовать слесарно-монтажный инструмент для соединения деталей; 

производить прихватку деталей простых металлоконструкций электросваркой в процессе сборки; 

использовать универсальный измерительный инструмент для контроля собранной конструкции; 

подготавливать поверхности металлических деталей и узлов под окрашивание. 
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Знать: 

система допусков и посадок в объеме выполняемой работы; 

наименование и назначение слесарно-монтажного инструмента; 

правила использования слесарно-монтажного инструмента; 

методы и приемы сборки; 

правила выполнения сварных соединений; 

виды и назначение контрольно-измерительного инструмента; 

правила использования контрольно-измерительного инструмента; 

методы правки деталей и узлов металлоконструкций; 

методы очистки поверхностей под окрашивание; 

виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты при выполнении работ по сборке узлов металлоконструкций; 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности. 

 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

  (Металлургия) 

Соответствие ПС 
40.109 Сварщик-оператор полностью механизированной, 

автоматической и роботизированной сварки 
Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик-оператор 

автоматической 

сварки плавлением 
  

А –   Выполнение 

полностью 

механизированной, 

автоматической и 

роботизированной сварки 

A/01.3 Выполнение 

полностью 

механизированной и 

автоматической сварки 

плавлением металлических 

материалов 

Выполнение работ по 

профессии Сварщик-

оператор автоматической 

сварки плавлением 

ПК Х.1 Выполнять 

автоматическую сварку 

плавлением 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 
Владеть навыками: 
изучение производственного задания, конструкторской и производственно-технологической документации 
подготовка рабочего места и средств индивидуальной защиты 
подготовка сварочных и свариваемых материалов к сварке 
проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 
сборка конструкции под сварку с применением сборочных приспособлений и технологической оснастки 
контроль с применением измерительного инструмента подготовленной под сварку конструкции на соответствие требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации 
выполнение полностью механизированной или автоматической сварки плавлением 
извлечение сварной конструкции из сборочных приспособлений и технологической оснастки 
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контроль с применением измерительного инструмента сварной конструкции на соответствие требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации 
исправление дефектов сварных соединений, обнаруженных в результате контроля 
контроль исправления дефектов сварных соединений 
Уметь: 
определять работоспособность, исправность сварочного оборудования для полностью механизированной и автоматической сварки плавлением и 

осуществлять его подготовку 
применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 
пользоваться техникой полностью механизированной и автоматической сварки плавлением металлических материалов 
контролировать процесс полностью механизированной и автоматической сварки плавлением и работу сварочного оборудования для своевременной 

корректировки режимов в случае отклонений параметров процесса сварки, отклонений в работе оборудования или при неудовлетворительном качестве 

сварного соединения 
применять измерительный инструмент для контроля собранных и сваренных конструкций (изделий, узлов, деталей) на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 
исправлять выявленные дефекты сварных соединений 
Знать: 
основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых полностью механизированной и автоматической сваркой 

плавлением, и обозначение их на чертежах 
устройство сварочного и вспомогательного оборудования для полностью механизированной и автоматической сварки плавлением, назначение и условия 

работы контрольно-измерительных приборов 
виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки, используемых для сборки конструкции под полностью механизированную 

и автоматическую сварку плавлением 
основные группы и марки материалов, свариваемых полностью механизированной и автоматической сваркой плавлением 
сварочные материалы для полностью механизированной и автоматической сварки плавлением 
требования к сборке конструкции под сварку 
технология полностью механизированной и автоматической сварки плавлением 
требования к качеству сварных соединений; виды и методы контроля 
виды дефектов сварных соединений, причины их образования, методы предупреждения и способы устранения 
правила технической эксплуатации электроустановок 
нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 
правила эксплуатации газовых баллонов 
требования охраны труда, в том числе на рабочем месте 
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Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Машиностроение) 

Соответствие ПС 

40.109 Сварщик-оператор полностью механизированной, 

автоматической и роботизированной сварки 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик-оператор 

роботизированного 

комплекса 

 

А – Выполнение полностью 

механизированной, 

автоматической и 

роботизированной сварки 

А/05.3 

Выполнение 

роботизированной сварки 

Выполнение работ по 

профессии Сварщик-оператор 

роботизированного комплекса 

ПК Х.1 Выполнять 

программирование робота 

ПК Х.2 Выполнять 

роботизированную сварку 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выбора программы сварочных операций в соответствии с производственным заданием, конструкторской и производственно-технологической 

документацией; 

изучения производственного задания, конструкторской и производственно-технологической документации; 

подготовки рабочего места и средств индивидуальной защиты; 

подготовки сварочных и свариваемых материалов к сварке; 

проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования; 

сборки конструкции под сварку с применением сборочных приспособлений и технологической оснастки; 

осуществления контроля с применением измерительного инструмента подготовленной под сварку конструкции на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

Знать: 

основы программирования робота: основные системы робота, программное обеспечение, система питания; основные настройки и подготовки робота, 

понятие калибровки и юстировки робота, активация инструмента, понятие системы координат, программирование движения и основные принципы 

написания, программное обеспечение робота, работа с различными инструментами, использование программ для поиска положения свариваемой детали, 

написания простых программ для сварки (при существующей функции оборудования); 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых роботизированной сваркой, и обозначение их на чертежах; 

устройство сварочного робота и вспомогательного оборудования для роботизированной сварки, назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения. 

Уметь: 

применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

запускать и проверять траекторию манипулятора (робота) по заданной траектории без выполнения сварки; 

определять работоспособность, исправность роботизированного сварочного оборудования и осуществлять его подготовку; 

применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

проверять систему безопасности сварочного оборудования (при ее наличии) перед началом сварки; 

пользоваться техникой роботизированной сварки по соответствующему процессу сварки; 
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контролировать процесс роботизированной сварки и работу сварочного оборудования для своевременной корректировки режимов в случае отклонений 

параметров процесса сварки, отклонений в работе оборудования или при неудовлетворительном качестве сварного соединения; 

выполнять мероприятия, направленные на устранение аварийной ситуации при использовании оборудования для роботизированной сварки; 

прогнозировать возникновение нештатных ситуаций в зависимости от положения робота; 

применять измерительный инструмент для контроля собранных и сваренных конструкций (изделий, узлов, деталей) на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Машиностроение) 

Соответствие ПС 

40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик 

полимерных 

материалов  

40.002 Сварщик 

А – Подготовка, сборка, 

сварка и зачистка после 

сварки сварных швов 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

А/07.2  

Сварка ручным способом с 

внешним источником нагрева 

(сварка нагретым газом (НГ), 

сварка нагретым 

инструментом (НИ), 

экструзионная сварка (Э) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций из полимерных 

материалов (пластмасс, 

полиэтилена, полипропилена 

и т.д.) 

Освоение профессии рабочего 

18346 Сварщик полимерных 

материалов 

ПК Х.1. Выполнять сварку ручным 

способом с внешним источником 

нагрева различных деталей из 

полимерных материалов. 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

проверка оснащенности сварочного поста для нг, ни, э 

проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки нг, ни, э 

проверка наличия заземления оборудования для нг, ни, э 

подготовка и проверка применяемых для нг, ни, э материалов (газ- теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муфты, тройники и т.д.) 

настройка оборудования для выполнения нг, ни, э 

выполнение механической подготовки деталей, свариваемых нг, ни, э 

установка свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем 

выполнение нг, ни, э простых деталей неответственных конструкций 

контроль с применением измерительного инструмента сваренных нг, ни, э деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 



 

88 

Знать: 

основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых нг, ни и э, и обозначение их на чертежах 

основные группы и марки материалов, свариваемых нг, ни и э 

сварочные материалы для нг, ни и э 

основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ их нагрева и правила техники безопасности при их применении 

устройство сварочного и вспомогательного оборудования для сварки нг, ни и э, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область применения 

способы и основные правила механической подготовки деталей для сварки нг, ни и э 

техника и технология сварки нг, ни и э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных 

конструкций 

причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления 

Уметь: 

подготавливать и проверять применяемые для нг, ни, э материалы (газ- теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и 

стыковочные элементы (муфты, тройники и т.д.)) 

проверять работоспособность и исправность оборудования для нг, ни и э 

настраивать сварочное оборудование для нг, ни и э 

устанавливать свариваемые детали в технологические приспособления с последующим контролем 

владеть техникой нг, ни и э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций 

контролировать с применением измерительного инструмента сваренные нг, ни и э детали на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Машиностроение) 

Соответствие ПС 

40.107 Контролер сварочных работ 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Контролер сварочных 

работ 

40.107 Контролер 

сварочных работ 

А – Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных 

материалов 

A/01.3 

Контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных 

материалов 

Освоение профессии рабочего 

13057 Контролер сварочных 

работ 

ПК Х.1 

Контроль сборки под сварку 

изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 
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Владеть навыками 

подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку. 

Уметь: 

организовывать рабочее место для выполнения работ по контролю в соответствии с требованиями нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта. 

выполнять работы по контролю в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

определять исправность средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их поверки (калибровки). 

читать чертежи и применять нормативно-техническую, проектную, конструкторскую и технологическую документацию по сборке, сварке и контролю. 

Знать: 

требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сборки под сварку. 

требования нормативно-технической, проектной, конструкторской и технологической документации по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

основы машиностроительного и строительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы. 

основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных кромок и сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, условные обозначения сварных швов на чертежах. 

основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

классификация, марки сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, и полимерных материалов. 

правила хранения, подготовки и применения сварочных материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, проверка 

сварочно-технологических свойств). 

назначение и принцип работы оборудования, применяемого для цифровой идентификации. 

правила и способы подготовки под сварку поверхностей и кромок деталей изделий, узлов и конструкций. 

основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в сборочных приспособлениях; расположение, количество и размеры прихваток, 

креплений. 

основы технологических процессов сварки и параметры сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов. 

назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, резки и вспомогательного оборудования. 

назначение, характеристики и порядок применения средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) для контроля 

конструктивных элементов подготовленных кромок, чистоты и относительного положения свариваемых деталей. 

  

 

A/02.3  

Контроль работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей 

 ПК Х.2  

Контроль работ по сварке и 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 



 

90 

 

 

и сплавов и полимерных 

материалов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

контроль соблюдения технологии сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов. 

верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля систем автоматического контроля и мониторинга сварочных работ. 

Уметь: 

контролировать устранение дефектов сварных соединений. 

устанавливать соответствие сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов требованиям нормативно-технической, проектной, конструкторской и технологической документации. 

оформлять приемосдаточную документацию по результатам контроля выполнения сварочных работ. 

Знать: 

требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и конструкций 

из  

назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, резки и вспомогательного оборудования. 

назначение, характеристики и порядок применение средств контроля (измерительного инструмента, приборов, оборудования, оптических средств) для 

контроля параметров сварки на сварочном оборудовании и установках с ручной или автоматической системой управления и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

принцип работы, назначение, характеристики и порядок применение автоматических систем контроля, состав контролируемых параметров сварки и 

сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплав и полимерных материалов. 

программное обеспечение информационных систем по мониторингу сварочных работ и автоматических систем контроля. 

основы метрологии, требования к поверке (калибровке) средств измерения. 

виды и методы контроля сварных соединений из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

допуски на габаритные и линейные размеры контролируемых изделий, узлов и конструкций. 

виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, и полимерных материалов, причины их образования, методы 

предупреждения и способы исправления. 

методика проведения визуального и измерительного контроля. 

требования к качеству сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов. 

формы документации по результатам приемочного контроля сварочных работ и правила ее ведения. 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности. 
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Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Топливно-

энергетический 

комплекс) 

Соответствие ПС 

20.032 Электрослесарь по ремонту оборудования 

распределительных устройств 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ 
Код и 

наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Электрослесарь по 

ремонту 

оборудования 

распределительных 

устройств 

 

ОТФ А Производство 

работ по ремонту 

оборудования 

распределительных 

устройств подстанций 

электрических сетей 

напряжением до 35 кВ 

включительно 

A/01.3 Производство 

вспомогательных и 

подготовительных работ по 

ремонту оборудования 

распределительных 

устройств подстанций 

электрических сетей 

напряжением до 35 кВ 

включительно 

Выполнение работ по 

профессии рабочего 

профессии 19923 

Электрослесарь по ремонту 

оборудования 

распределительных 

устройств 

ПК Х.1. Выполнять 

вспомогательные и 

подготовительные работы по 

ремонту оборудования 

распределительных устройств 

подстанций электрических сетей 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

осуществление проверки перед началом работ по ремонту оборудования распределительных устройств подстанций электрических сетей напряжением до 

35 кв включительно по наряду или распоряжению наличия, комплектности необходимых средств защиты, приспособлений, ограждающих устройств, 

инструмента, приборов контроля и безопасности; 

выполнение такелажных работ по ремонту оборудования распределительных устройств подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв 

включительно при помощи простых средств механизации; 

выполнение работ по ремонту оборудования распределительных устройств подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно по 

обслуживанию вакуумного и компрессорного оборудования. 

Знать: 

основы построения цифровой подстанции электрических сетей 

принцип работы основного и вспомогательного оборудования распределительных устройств подстанций электрических сетей средней сложности 

напряжением до 35 кв включительно 

методики определения параметров технического состояния оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно и его 

оценки 

признаки повреждения высоковольтных вводов силовых трансформаторов, масляных выключателей и способы их устранения 

конструктивное выполнение распределительных устройств подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно 

конструкция и принцип работы сухих, масляных, двухобмоточных силовых трансформаторов мощностью до 10000 ква напряжением до 35 кв 

включительно 
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элементарные сведения по электротехнике 

правила эксплуатации и организации ремонта электрических сетей 

принципы работы устройств защиты от перенапряжений оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно и 

требования к их работе 

принципы проведения тепловизионного контроля оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно 

тепловой режим работы оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно 

правила по охране труда при выполнении окрасочных работ в объеме функциональных обязанностей 

требования охраны труда при эксплуатации электроустановок в части функциональных обязанностей члена бригады 

инструкции по оказанию первой помощи при несчастных случаях на производстве 

правила пожарной безопасности 

правила охраны труда при работе на высоте и при работе под напряжением 

требования охраны труда, промышленной и пожарной безопасности, производственной санитарии и противопожарной защиты, регламентирующие 

деятельность по трудовой функции 

Уметь: 

применять справочные материалы в части оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно 

работать в команде (бригаде) 

осваивать новые технологии ремонта оборудования распределительных устройств подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно 

(по мере их внедрения) 

работать со специальными диагностическими приборами и оборудованием в рамках выполняемой трудовой функции 

оценивать состояние оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно, определять мероприятия по устранению 

дефектов 

применять средства пожаротушения 

оказывать первую помощь пострадавшим на производстве 

  А/02.3 Ремонт оборудования 

распределительных 

устройств подстанций 

электрических сетей 

напряжением до 35 кВ 

включительно 

 ПК Х.2. Выполнять ремонт 

оборудования распределительных 

устройств подстанций 

электрических сетей 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнение в соответствии с нарядом или распоряжением разборки, ремонта и сборки силового оборудования распределительных устройств подстанций 

электрических сетей напряжением до 35 кв включительно; 

выполнение текущего, среднего ремонта и техническое обслуживание силовых трансформаторов общего назначения с устройством переключения без 

возбуждения; 
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Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Строительная 

отрасль) 

Соответствие ПС 

40.114 Резчик термической резки металлов 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Газорезчик  

 

А-  

Выполнение ручной 

термической 

разделительной резки 

металлов 

А/02.2 Выполнение ручной 

плазменной разделительной 

резки 

Выполнение работ по 

профессии Газорезчик 11618 

ПК Х.1 

Выполнять плазменную резку 

металлов  

прямолинейной и сложной 

конфигурации. 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

выполнение разборки, ремонта и сборки силового оборудования распределительных устройств подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв 

включительно в качестве члена бригады; 

выполнение работ по прокладке и подключению силовых кабелей. 

Уметь: 

применять справочные материалы в части оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно; 

работать в команде (бригаде); 

осваивать новые технологии (по мере их внедрения); 

работать со специальными диагностическими приборами и оборудованием в рамках выполняемой трудовой функции; 

оценивать отклонения и возможные факторы, приводящие к отклонению от нормальной работы оборудования подстанций электрических сетей 

напряжением до 35 кв включительно; 

оценивать состояние оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно, определять мероприятия по устранению 

дефектов; 

пользоваться умениями работы на высоте в объеме 1 группы по безопасности; 

применять средства пожаротушения; 

оказывать первую помощь пострадавшим на производстве; 

читать простые эскизы и схемы на несложные детали и узлы оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно; 

выполнять установленный порядок действий и требования, предъявляемые к технологии работ по ремонту оборудования подстанций электрических 

сетей напряжением до 35 кв включительно; 

реализовывать технологические решения по ремонту оборудования подстанций электрических сетей напряжением до 35 кв включительно. 

Знать: 

правила безопасности при работе с инструментом и приспособлениями; 

правила технической эксплуатации электростанций и сетей в части оборудования подстанций электрических сетей; 

правила устройства электроустановок. 
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Владеть навыками: 

Ручная плазменная разделительная резка металлического лома, листов, труб, профильного проката 

Уметь: 

Выполнять подготовку металла к резке 

Определять работоспособность и исправность технологической оснастки, оборудования для ручной плазменной резки и осуществлять его подготовку 

Выполнять ручную настройку и регулировку оборудования и параметров для ручной плазменной резки 

Выполнять разметку металла под резку 

Пользоваться техникой ручной плазменной разделительной резки 

Знать: 

Основные группы и марки металлов, подлежащих резке, их свойства 

Технологическая оснастка для ручной плазменной резки 

Оборудование, аппаратура, контрольно-измерительные приборы для ручной плазменной резки, их область применения, устройство, правила 

эксплуатации 

Технология ручной плазменной резки 

Требования, предъявляемые к качеству реза 

Требования охраны труда, в том числе на рабочем месте 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Строительная 

отрасль 

Соответствие ПС 

40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Электросварщик на  

автоматических и  

полуавтоматических 

машинах 

 

ОТФ А  

Подготовка, сборка,  

сварка и зачистка после  

сварки сварных швов  

элементов конструкции  

(изделий, узлов, деталей) 

ТФ А/01.2 

Проведение  

подготовительных и  

сборочных операций  

перед сваркой и  

зачистка сварных  

швов после сварки 

Выполнение работ по 

профессии 19905  

Электросварщик на  

автоматических и  

полуавтоматических 

машинах 

ПК Х.1 

Проводить  

подготовительные операции  

перед сваркой 

и зачищать  

сварные швы  

после сварки 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 
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Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и 

т.д.) 

Уметь: 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Знать:  

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

  А/05.2 Частично  

механизированная  

сварка (наплавка)  

плавлением простых  

деталей  

неответственных  

конструкций 

 ПК Х.2 

Выполнять  

автоматическую и  

механизированную сварку 

простых узлов,  

деталей 
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Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Проверка наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки) 

Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Уметь: 

Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Выбирать пространственное положение сварного шва для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении сварного шва 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Знать: 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

и обозначение их на чертежах 

Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения 

Правила эксплуатации газовых баллонов 

Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления 

Соответствие ПС Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 
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Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Строительная 

отрасль 

40.002 Сварщик 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 

Наименование ВД Код и наименование ПК 

Электросварщик  

ручной сварки 

 

ОТФ А  

Подготовка, сборка,  

сварка и зачистка после  

сварки сварных швов  

элементов конструкции  

(изделий, узлов, деталей) 

ТФ А/01.2 

Проведение  

подготовительных и  

сборочных операций  

перед сваркой и  

зачистка сварных  

швов после сварки 

Выполнение работ по 

профессии 19906  

Электросварщик  

ручной сварки 

ПК Х.1 

Проводить подготовительные  

операции перед сваркой,  

проводить сварку простых  

деталей в нижнем и вертикальном  

положении сварного шва, 

зачищать  

сварные швы после сварки 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и 

т.д.) 

Уметь: 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
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Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Знать:  

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

 ОТФ С Сварка  

(наплавка, резка)  

конструкций  

(оборудования, изделий,  

узлов, трубопроводов,  

деталей) любой  

сложности 

С/02.4Ручная  

дуговая сварка  

(наплавка, резка)  

плавящимся  

покрытым  

электродом (РД)  

конструкций  

(оборудования,  

изделий, узлов,  

трубопроводов,  

деталей) любой  

сложности 

 ПК Х.2 

Проводить  

ручную дуговую и  

плазменную  

сварку средней  

сложности  

деталей, узлов  

и конструкций  

во всех  

пространственных  

положениях  

сварного шва,  

кроме  

потолочного 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

выполнение РД (на основе знаний и практического опыта) конструкции (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности 

Уметь: 

владеть техникой РД конструкций любой сложности 

Знать: 

техника и технология РД конструкций любой сложности 
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Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Атомная отрасль) 

Соответствие ПС 

40.109 Сварщик-оператор полностью механизированной, 

автоматической и роботизированной сварки 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик-оператор 

роботизированного 

комплекса 
 

ОТФ А – Выполнение 
полностью 
механизированной, 
автоматической и 
роботизированной сварки 

А/05.3 
Выполнение 
роботизированной сварки  

Выполнение работ по 

освоению профессии 

Сварщик-оператор 

роботизированного 

комплекса 
 

ПК Х.1 Выполнять 

программирование робота 

ПК Х.2 Выполнять 

роботизированную сварку 

 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Иметь навыки:  
Выбора программы сварочных операций в соответствии с производственным заданием, конструкторской и производственно-технологической 

документацией. 

Изучения производственного задания, конструкторской и производственно-технологической документации. 

подготовки рабочего места и средств индивидуальной защиты. 

Подготовки сварочных и свариваемых материалов к сварке. 

Проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования. 

Сборки конструкции под сварку с применением сборочных приспособлений и технологической оснастки. 

Осуществления контроля с применением измерительного инструмента подготовленной под сварку конструкции на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 

Уметь: 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

Запускать и проверять траекторию манипулятора (робота) по заданной траектории без выполнения сварки. 

Определять работоспособность, исправность роботизированного сварочного оборудования и осуществлять его подготовку. 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

Проверять систему безопасности сварочного оборудования (при ее наличии) перед началом сварки. 

Пользоваться техникой роботизированной сварки по соответствующему процессу сварки. 
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Контролировать процесс роботизированной сварки и работу сварочного оборудования для своевременной корректировки режимов в случае отклонений 

параметров процесса сварки, отклонений в работе оборудования или при неудовлетворительном качестве сварного соединения. 

Выполнять мероприятия, направленные на устранение аварийной ситуации при использовании оборудования для роботизированной сварки. 

Прогнозировать возникновение нештатных ситуаций в зависимости от положения робота. 

Применять измерительный инструмент для контроля собранных и сваренных конструкций (изделий, узлов, деталей) на соответствие требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации 
Знать: 

Основы программирования робота: основные системы робота, программное обеспечение, система питания. Основные настройки и подготовки робота, 

понятие калибровки и юстировки робота, активация инструмента, понятие системы координат, программирование движения и основные принципы 

написания, программное обеспечение робота, работа с различными инструментами, использование программ для поиска положения свариваемой детали, 

написания простых программ для сварки (при существующей функции оборудования). 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых роботизированной сваркой, и обозначение их на чертежах. 
Устройство сварочного робота и вспомогательного оборудования для роботизированной сварки, назначение и условия работы контрольно-
измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения. 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Атомная отрасль) 

Соответствие ПС 
40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 
 

ОТФ В 
Сварка (наплавка, резка) 
сложных и ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных металлов 
и сплавов, полимерных 
материалов) 

ТФ В/02.3   Ручная дуговая 
сварка (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым 
электродом (РД) сложных и 
ответственных конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, чугуна, 
цветных металлов и 
сплавов), предназначенных 
для работы под давлением, 
под статическими, 
динамическими и 
вибрационными нагрузками 

Выполнение работ по 

освоению профессии 

«Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом» 
 

ПК Х.1 Выполнять ручную 

дуговую сварку (резку) 

плавящимся покрытым электродом 

ответственных конструкций из 

различных материалов 

 

 

 

 

 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 
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Владеть навыками: 
- Выполнения РД сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

-  Регулирования и наладки цеховых выпрямительных установок 
Уметь:  

- Владеть техникой РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.  

- Владеть техникой дуговой резки металла 

- Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД сложные и ответственные конструкции  

- Исправлять дефекты РД сваркой 
Знать: 

- Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РД 

- Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых РД 

- Сварочные (наплавочные) материалы для РД сложных и ответственных конструкций 

- Техника и технология РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

 

 

 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Атомная отрасль) 

Соответствие ПС 

40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик частично 

механизированной 

сварки плавлением 
 

ОТФ В 
Сварка (наплавка, резка) 
сложных и ответственных 
конструкций 
(оборудования, изделий, 
узлов, трубопроводов, 
деталей) из различных 
материалов (сталей, 
чугуна, цветных металлов 
и сплавов, полимерных 
материалов) 

ТФ В/04.3    

Частично механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением сложных и 

ответственных конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, чугуна, 

цветных металлов и 

сплавов), предназначенных 

для работы под давлением, 

под статическими, 

динамическими и 

вибрационными нагрузками 

Выполнение работ по 

освоению профессии 

«Сварщик частично 

механизированной сварки 

плавлением» 
 

ПК Х.2 Выполнять частично 

механизированную сварку 

ответственных конструкций из 

различных материалов 
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Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
Выполнения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных 

функций (возможностей) сварочного оборудования 
Уметь: 

- Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных 

конструкций 

- выполнять наплавку простых и сложных инструментов, баллонов и труб, дефектов деталей машин и механизмов; 

- Исправлять дефекты частично механизированной сваркой (наплавкой) 
Знать: 

- Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

- Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

- Технику и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций во всех пространственных 

положениях сварного 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 
(Атомная отрасль) 

Соответствие ПС 
40.107 Контролер сварочных работ 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной 

части 

Код и наименование 

ОТФ 

Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Контролер 
сварочных работ 
 
 

А – Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 
сварных 

A/01.3 
Контроль сборки под 
сварку изделий, узлов и 

Выполнение работ по 
освоению профессии 13057 
Контролер сварочных 
работ 

ПК Х.1 
Контролировать сборку под 
сварку изделий, узлов и 
конструкций из углеродистых и 
низколегированных сталей и 
сплавов и полимерных 
материалов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 
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Владеть навыками: 
подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку                             
Уметь: 
организовывать рабочее место для выполнения работ по контролю в соответствии с требованиями нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта. 

выполнять работы по контролю в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. определять исправность средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их поверки 

(калибровки). 
читать чертежи и применять нормативно- техническую, проектную, конструкторскую и технологическую документацию по сборке, сварке и контролю. 
Знать: 
требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сборки под сварку. 
Требования нормативно-технической, проектной, конструкторской и технологической документации по сборке, сварке и контролю изделий, 

узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. основы 

машиностроительного и строительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы. основные типы, размеры конструктивных элементов 

подготовленных кромок и сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов, условные обозначения 

сварных швов на чертежах. основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов. классификация, марки сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов, и полимерных материалов. правила хранения, подготовки и применения сварочных 

материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, проверка сварочно- технологических свойств). 

назначение и принцип работы оборудования, применяемого для цифровой идентификации. правила и способы подготовки под сварку поверхностей и 

кромок деталей изделий, узлов и конструкций 

основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в сборочных приспособлениях; расположение, количество и размеры прихваток, 

креплений. 
  A/02.3 

Контроль работ по сварке и 
сварных соединений 
изделий, узлов и 
конструкций из 
углеродистых и 
низколегированных сталей 
и сплавов и полимерных 
материалов 

  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
навыками:контроль соблюдения технологии сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов. верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля систем автоматического контроля и мониторинга 

сварочных работ  
Уметь: 
контролировать устранение дефектов сварных соединений 
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  В/02.4  
Контроль состояния 
технологического 
оборудования выделения 
соединений ядерных 
материалов, узлов и 
агрегатов 
аппаратов 

 ПК.Х.6. Контролировать 
состояние технологического 
оборудования выделения 
соединений 
ядерных материалов, узлов и 
агрегатов аппаратов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
снятие показаний приборов и средств контроля перед эксплуатацией ядерно-опасных установок 
запись технологических параметров в оперативный журнал 
визуальный контроль состояния узлов оборудования 
Уметь: 
управлять процессами с помощью интерфейса компьютерных программ на уровне пользователя 
рассчитывать основные технологические потоки материалов (включая ядерные), реагентов, растворов 
контролировать физическое состояние конструкционных материалов, узлов оборудования получения ядерных материалов и ядерного топлива, 
коммуникаций и средств оснастки 
выявлять причины неисправностей приборов и средств контроля технологических процессов, оказывать посильную помощь в устранении 
неисправностей 
Знать: 
конструктивные особенности эксплуатируемых установок и их составных частей, порядок монтажа и демонтажа узлов и агрегатов основные 
неисправности узлов оборудования, средств контроля и оснастки, и их причины параметры и технологические характеристики эксплуатируемых 
установок, диапазон значений, характеристик и параметров нормальной работы в штатном режиме функциональных частей и контрольно-
измерительной аппаратуры 
   В/03.4 Наблюдение за 

ходом 
технологического процесса 
выделения соединений 
ядерных материалов 
попоказаниям контрольно-
измерительных приборов и 
средств автоматики 

 ПК.Х.7. Наблюдать 
за ходом технологического 
процесса выделения соединений 
ядерных материалов по 
показаниям контрольно-
измерительных 
приборов и средств автоматики   

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
анализ и обработка результатов измерений входных потоков исходного сырья анализ режимов работы оборудования и отдельных узлов, выхода готовой 
продукции и отходных форм 
установка программ и режимов управления средствами контроля и автоматики контроль исправности и точности показаний измерительных приборов и 
автоматики  
регистрация в оперативной технологической документации хода процессов переработки и разделения компонентов ядерного топлива 
выявление и устранение неисправности средств контроля и автоматики 
Уметь: 
применять навыки работы с компьютерной техникой 
применять программные продукты и сетевые информационные технологии при обработке данных с приборов и средств измерений 
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снимать показания с приборов и измерительных систем выявлять причины неисправностей приборов и средств контроля технологических процессов 

Знать: 
интерфейсы программ управления приборами, контрольными средствами; 
программы управления средствами измерений и контроля технологических процессов;  
устройство, схемы, принципы работы, типичные неисправности средств измерений и контроля технологических процессов химического передела 
производства ядерного топлива 
 ОТФ С  

Реализация и 
корректировка химико-
технологических 
процессов химического 
передела соединений 
металлов, содержащих 
ядерные материалы 

С/01.5  
Управление 
технологическим 
процессом химического 
передела соединений 
металлов, содержащих 
ядерные материалы, и его 
регулирование в 
соответствии с рабочими 
инструкциями 

 ПК.Х.8. Управлять  
технологическим процессом 
химического передела 
соединений металлов, 
содержащих ядерные материалы, 
и его регулирование в 
соответствии с рабочими 
инструкциями 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
контроль подачи материалов и реагентов в технологический процесс получения ядерного топлива контроль последовательности, количества, 
временных интервалов и режимов подачи сырья, реактивов, проведения процессов и выхода готовой продукции 
выполнение технологических операций и режимов, описанных в технологическом процессе химического передела соединений, содержащих 
ядерные материалы, соблюдение их последовательности 
Уметь: 
рассчитывать количество подаваемого сырья и реагентов на единицу выпускаемой продукции 
регистрировать технологические параметры в оперативном журнале 
контролировать изменения и отклонения параметров при проведении технологических процессов 
использовать необходимые средства индивидуальной защиты и средства индивидуального дозиметрического контроля 
Знать: 
физико-химические основы химического производства соединений ядерных материалов на участке 
регламент технологического процесса 
особенности и характер, условия протекания и химизм процессов в эксплуатируемых аппаратах 
  С/03.5  

Анализ причин брака и 
неисправностей отдельных 
узлов эксплуатируемых 
аппаратов химического 
передела соединений 
металлов, содержащих 
ядерные материалы  

 ПК Х.9. Проводить анализ 
причин брака и неисправностей 
отдельных узлов 
эксплуатируемых аппаратов 
химического передела 
соединений металлов, 
содержащих ядерные материалы  

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 
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Владеть навыками: 
выявление характеристик установок, выходящих за границы их устойчивой работы в штатном режиме; 
выявление необходимости корректировки параметров и режимов работы; 
технологических аппаратов производства ядерных материалов и ядерного топлива с согласованием действий с инженерно-техническими работниками 
мониторинг паспортов химических и нуклидных составов выпускаемой 
продукции, сырья и отходов фиксация брака 
оценка результатов анализа проб и соотношение их с режимами работы установок 
Уметь: 
фиксировать технологические сбои в работе установок и их систем; 
выявлять продукцию пониженного качества и отличать ее от брака; 
производить оценку составов произведенной продукции и их взаимосвязь с техническими характеристиками оборудования и установок; 
взаимодействовать с ремонтными службами и бригадами в области своей компетенции. 
Знать: 
технологические, эксплуатационные и конструктивные характеристики установок обогащения, конверсии урана и производства ядерных 
материалов 
технологические диапазоны устойчивой работы установок в нормальном (штатном) режиме эксплуатации; 
требования к составам и свойствам исходных материалов (включая ядерные), продукции и отходным формам 
  C/04.5  

Подготовка 
технологического 
оборудования к ремонту, 
сдача в 
ремонт, приемка 
оборудования из ремонта 

 ПК.Х.10. Проводить подготовку 
технологического оборудования к 
ремонту, сдача в 
ремонт, приемка оборудования из 
ремонта 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
подготовка эксплуатируемого оборудования химического передела; 
соединений металлов, содержащих ядерные материалы, к ремонту; 
подготовка описаний неисправностей узлов, агрегатов, средств контроля технологических процессов; 
консультация и организация деятельности ремонтных бригад (организация рабочего места, инструментов, средств контроля); 
приемка и проведение испытаний оборудования после ремонта 
оценка качества проведенных ремонтных работ; 
подготовка проектов заключений и актов для инженерных работников и руководителей о полноте и качестве проведенных ремонтных работ 
Уметь: 
выявлять неисправности в сложных инженерных системах; 
применять навыки по монтажу и демонтажу узлов, агрегатов и средств контроля технологических процессов на установках выделения и 
разделения соединений металлов с ядерными материалами и ядерным топливом; 
организовывать взаимодействия с ремонтными службами и бригадами 
Знать: 
параметры и технологические характеристики эксплуатируемых установок, диапазон значений и параметров нормальной работы в штатном режиме 
функциональных частей и контрольно-измерительной аппаратуры; 
конструктивные особенности эксплуатируемых установок и их составных частей, порядок монтажа и демонтажа узлов и агрегатов; 
правила безопасного вывода из эксплуатации химико-технологического оборудования атомной отрасли с учетом возможного воздействия на персонал 
вредных и опасных производственных факторов 
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  C/05.5  
Выполнение норм, 
инструкций по 
радиационной, ядерной и 
промышленной 
безопасности, предписаний, 
планов мероприятий, 
регламентов работы, 
нарядно-допускной 
системы 

 ПК.Х.11. Выполнять нормы, 
инструкций по радиационной, 
ядерной и 
промышленной безопасности, 
предписаний, планов 
мероприятий, 
регламентов работы, нарядно-
допускной системы 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 
контроль санитарного, противопожарного состояния и электробезопасности аппаратуры, установок переработки соединений металлов, содержащих 
ядерные материалы, их узлов и агрегатов 
контроль радиационной обстановки совместно со службой радиационной безопасности 
организация и проведение мероприятий по соблюдению и повышению уровня санитарного, противопожарного, радиационного контроля и 
предотвращению производственного травматизма;  
выполнение предписаний контролирующих органов; 
соблюдение норм, правил оформления работ повышенной опасности и инструкций по этим работам; 
соблюдение последовательности осуществления работ, в том числе связанных с оформлением нарядов-допусков при формировании бригад на 
проведение работ повышенной опасности 
Уметь: 
использовать необходимые средства индивидуальной защиты и средства индивидуального дозиметрического контроля 
определять меры радиационной безопасности 
соблюдать правильность оформления работ повышенной опасности, инструкции на эти работы 
соблюдать последовательность осуществления работ, в том числе связанных с оформлением нарядов-допусков при формировании бригад на 
проведение работ повышенной опасности 
Знать: 
санитарные нормы и правила, контрольные уровни, предельно допустимые 
концентрации загрязнений и уровень содержания вредных примесей 
нормы и правила производственной, радиационной безопасности и электробезопасности 
правила пожарной безопасности при эксплуатации установок 
правила ядерной безопасности 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции (Лесная 

промышленность) 

Соответствие ПС 

40.002 Сварщик 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 
Наименование ВД Код и наименование ПК 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

неплавящимся 

ОТФ А Подготовка, 

сборка, сварка и зачистка 

после сварки сварных швов 

А/01.2. Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций перед 

Выполнение работ по 

профессии Сварщик ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

ПК Х.1 Проводить 

подготовительные и сборочные 

операции перед сваркой и зачистку 

сварных швов после сварки 
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электродом в 

защитном газе 

 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

Уметь: 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Знать: 

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации 

и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

Дополнительные 

квалификации, 

компетенции 

(Индустрия 

робототехники) 

Соответствие ПС 

40.107 Контролер сварочных работ 

Виды деятельности, реализуемые в рамках вариативной части 

Код и наименование 

ОТФ 
Код и наименование ТФ Наименование ВД Код и наименование ПК 
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Контролер сварочных 

работ  

 

А – Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных 

сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

A/01.3 Контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Выполнение работ по 

профессии рабочего 

Контролер сварочных работ 

13057 

ПК Х.1. Осуществлять контроль 

сборки под сварку изделий, узлов 

и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

Требования к результатам освоения дополнительных компетенций, квалификаций 

Владеть навыками: 

Подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку  

Входной контроль сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, полимерных материалов или верификация 

его результатов 

Идентификация (аналоговая и цифровая) собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и конструкций 

Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых деталей из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

Контроль качества и приемка сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов 

Контроль выполнения ремонта прихваток и дефектных участков кромок свариваемых деталей 

Оформление документации (актов, заключений, ведомостей) по результатам сборки под сварку 

Знать:  

Требования к оснащению и организации рабочего места для проведения контроля сборки под сварку 

Требования нормативно-технической, проектной, конструкторской и технологической документации по сборке, сварке и контролю изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

Основы машиностроительного и строительного черчения в объеме, необходимом для выполнения работы 

Основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных кромок и сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов, условные обозначения сварных 

швов на чертежах 

Основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых и низколегированных сталей и  сплавов и полимерных материалов  

Классификация, марки сварочных материалов для сварки углеродистых низколегированнных сталей и сплавов и полимерных материалов 

Правила хранения, подготовки и применения сварочных материалов (приемка, просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, проверка 

сварочно-технологических свойств) 

Назначение и принцип работы оборудования, применяемого для цифровой идентификации 

Правила и способы подготовки под сварку поверхностей и кромок деталей изделий, узлов и конструкций 
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Основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в сборочных приспособлениях; расположение, количество и размеры прихваток, 

креплений 

Основы технологических процессов сварки и параметры сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Назначение и характеристики оборудования для сборки, сварки, резки и вспомогательного оборудования 

Назначение, характеристики и порядок применения средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) для контроля 

конструктивных элементов подготовленных кромок, чистоты и относительного положения свариваемых деталей 

Основы метрологии, требования к поверке (калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля собранных под сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

Допуски при сборке под сварку контролируемых изделий, узлов и конструкций 

Виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, и полимерных материалов, причины их образования, методы 

предупреждения и способы исправления 

Методика поведения визуального и измерительного контроля  

Требования к качеству сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов 

Формы документации по результатам операционного контроля сборки под сварку и правила ее ведения 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и электробезопасности 

Уметь:   

Организовывать рабочее место для выполнения работ по контролю в соответствии с требованиями нормативных технических документов к уровню 

освещенности, контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта 

Выполнять работы по контролю в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности 

Определять исправность средств контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) и срок их поверки (калибровки) 

Читать чертежи и применять нормативно-техническую, проектную, конструкторскую и технологическую документацию по сборке, сварке и 

контролю 

Выполнять входной контроль сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных сталей и сплавов, полимерных материалов или 

верификацию его результатов 

Устанавливать соответствие сварочных материалов и качества их подготовки (сушки, прокаливания, чистоты поверхности) требованиям нормативно-

технической, проектной, конструкторской и технологической документации 

Использовать технику цифровой идентификации собираемых под сварку деталей, изделий, узлов 

Устанавливать соответствие конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых деталей из углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов требованиям нормативно-технической, проектной, конструкторской и технологической документации 

Устанавливать соответствие деталей и собранных под сварку изделий, узлов и конструкций требованиям нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации 

Оформлять документацию (акты, заключения, ведомости) по результатам контроля сборки под сварку 
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4.3.3. Матрица соответствия компетенций и составных частей ПОП СПО профессии 

Инде

кс 
Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей) 

Общие компетенции 

ВД. 1  Выполнение  

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ВД.Х Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ВД. Х 

Выполнение 

частично 

механизированно

й сварки 

(наплавки) 

плавлением 

ВД.Х Выполнение 

ручной дуговой сварки 

(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в защитном 

газе 

ВД.Х Выполнение сварки 

ручным способом с внешним 

источником нагрева и 

экструзионной сварки 

различных деталей из 

полимерных материалов 

ВД.Х Выполнение операций 

термитной сварки 

Профессиональные компетенции (ПК) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
ПК 

1.1 

ПК 

1.2 

ПК 

1.3 

ПК 

1.4 

ПК 

1.5 

ПК 

Х.1 

ПК 

Х.2 

ПК 

Х.3 

ПК 

Х.4 

ПК 

Х.5 

ПК 

Х.1 

ПК 

Х.2 

ПК 

Х.3 

ПК 

Х.1 

ПК 

Х.2 

ПК 

Х.3 

ПК 

Х.4 

ПК 

Х.1 

ПК 

Х.2 

ПК 

Х.3 

ПК 

Х.4 

ПК 

Х.5 

ПК

Х.1 

ПК 

Х.2 

ПК 

Х.3 

ПК 

Х.4 

ПК 

Х5 

Обязательная часть 

образовательной 

программы 

                                                          
              

ОДБ 
Базовые 

дисциплины 
                             

       

БД.01 Литература о о о о о о о о о                            

БД.02 Родной язык о о о о о о о о о                            

БД.03 Родная литература о о о о о о о о о                            

БД.04 Иностранный язык о о о о о о о о о                            

БД.05 Математика о о о о о о о о о                            

БД.06 Информатика о о о о о о о о о                            

БД.07 Физика о о о о о о о о о                            

БД.08 Химия о о о о о о о о о                            

БД.09 Биология о о о о о о о о о                            

БД.10 Обществознание о о о о о о о о о                            

БД.11 География о о о о о о о о о                            

БД.12 
Физическая 

культура 

о о о о о о о о о 
                    

       

БД.13 

Основы 

безопасности и 

защиты Родины 

о о о о о о о о о 

                    
       

БД.14 
Индивидуальный 

проект 

о о о о о о о о о 
                    

       

ОДП 
Профильные 

дисциплины 

о о о о о о о о о 
                    

       

ОДП.

01 
Русский язык 

о о о о о о о о о 
                    

       

ОДП.

02 
История 

о о о о о о о о о 
                    

       

ПОО Предлагаемые ОО о о о о о о о о о                            
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ПОО.

01 
Основы экономики 

о о о о о о о о о 
                    

       

ПОО.

02 

Введение в 

специальность 

о о о о о о о о о 
                    

       

ПОО.

03 

Подготовка к сдаче 

нормативов 

комплекса ГТО 

о о о о о о о о о 

                    
       

ПОО.

04 

Социальная 

адаптация 

о о о о о о о о о 
                    

       

ПП 

ПРОФЕССИОНАЛ

ЬНАЯ 

ПОДГОТОВКА 

                             
       

СГ.0

0  

Социально-

гуманитарный 

цикл  

                                                          

              

СГ.01 История России о о о о о о о о о                                         
              

СГ.02 

Иностранный язык 

в 

профессиональной 

деятельности 

о о о о о о о   о                                         

              

СГ.03 
Безопасность 

жизнедеятельности 
о         о о                                             

              

СГ.04 
Физическая 

культура 
      о       о                                           

              

СГ.05 

Основы 

бережливого 

производства 

о о   о о о о   о                                         

              

СГ.06 

Основы 

финансовой 

грамотности  

о о о о о                                                 

              

ОП.0

0 

Общепрофессиона

льный цикл 
                                                          

              

ОП. 

01 

Основы 

инженерной 

графики 

о о о о о о о о о о                                       

              

ОП. 

02 

Основы 

электротехники 
о о о о о о о о о                                         

              

ОП. 

03 
Материаловедение о о о о о о о о о о                                       

              

ОП. 

04 

Допуски и 

технические 

измерения 

о о о о о о о о о о о     о                               
              

П.00 
Профессиональны

й цикл 
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ПМ.0

1 

Выполнение  

подготовительны

х, сборочных 

операций перед 

сваркой и 

контроль сварных 

соединений 

о о о о о о о о о о о о о о                               

              

МДК 

01.01 

Технология 

производства 

сварных 

конструкций 

о о о о о о о о о о о о о о                               

              

МДК 

01.02 

Подготовительные 

и сборочные 

операции перед 

сваркой и контроль 

качества сварных 

соединений 

о о о о о о о о о о о о о о                               

              

УП.0

1 
Учебная практика о о о о о о о о о о о о о о                               

              

ПП.0

1 

Производственная 

практика 
о о о о о о о о о о о о о о                               

              

  

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом - 

сварщик частично 

механизированной 

сварки 

плавлением  

                                                          

              

ПМн

ХХ 

Выполнение 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым 

электродом 

о о о о о о о о о           о о о о о                     

              

МДК 

ХХ.0

1 

Основы технологии 

сварки 
о о о о о о о о о           о о о о о                     

              

МДК 

ХХ.0

2 

Техника и 

технология ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) и резки 

металлов 

о о о о о о о о о           о о о о о                     

              

УП.Х

Х 
Учебная практика о о о о о о о о о           о о о о о                     

              

ПП.

ХХ 

Производственная 

практика 
о о о о о о о о о           о о о о о                     

              

  

Сварщик 

частично 

механизированной 

сварки 

плавлением 
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ПМн

.ХХ 

Выполнение 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением  

о о о о о о о о о                     о о о               

              

МДК 

ХХ.0

1 

Сварочные 

материалы и 

оборудование для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

о о о о о о о о о                     о о о               

              

МДК 

ХХ.0

2 

Техника и 

технология 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

о о о о о о о о о                     о о о               

              

УП.Х

Х 
Учебная практика о о о о о о о о о                     о о о               

              

ПП.

ХХ 

Производственная 

практика 
о о о о о о о о о                     о о о               

              

  

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

                                                          

              

ПМн

.ХХ 

Выполнение 

ручной дуговой 

сварки (наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

о о о о о о о о о                           о о о о       

              

МДК 

ХХ.0

1 

Основное и 

вспомогательное 

оборудование 

применяемое для 

сварки 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

о о о о о о о о о                           о о о о       

              

МДК 

ХХ.0

2 

Технология ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

о о о о о о о о о                           о о о о       

              

УП.Х

Х 
Учебная практика о о о о о о о о о                           о о о о       

              

ПП.

ХХ 

Производственная 

практика 
о о о о о о о о о                           о о о о       

              

  
Сварщик ручной 

сварки 
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полимерных 

материалов 

ПМн

.ХХ 

Выполнение 

сварки ручным 

способом с 

внешним 

источником 

нагрева и 

экструзионной 

сварки различных 

деталей из 

полимерных 

материалов 

о о о о о о о о о                                   о о о о о 

          

МДК 

ХХ.0

1 

Оборудование для 

сварки ручным 

способом с 

внешним 

источником 

нагрева 

о о о о о о о о о                                   о о о о о 

          

МДК 

ХХ.0

2 

Технология сварки 

ручным способом с 

внешним 

источником 

нагрева 

о о о о о о о о о                                   о о о о о 

          

УП.Х

Х 
Учебная практика о о о о о о о о о                                   о о о о о 

          

ПП.

ХХ 

Производственная 

практика 
о о о о о о о о о                                   о о о о о 

          

  
Сварщик 

термитной сварки 
                                                          

              

ПМн

.ХХ 

Выполнение 

операций 

термитной сварки  

о о о о о о о о о                                         

    

о о о о о 

МДК 

ХХ.0

1 

Материалы 

термитной сварки  
о о о о о о о о о                                         

    
о о о о о 

МДК 

ХХ.0

2 

Техника и 

технология 

термитной сварки  

о о о о о о о о о                                         
    

о о о о о 

УП.Х

Х 
Учебная практика о о о о о о о о о                                         

    
о о о о о 

ПП.

ХХ 

Производственная 

практика 
о о о о о о о о о                                         

    
о о о о о 

 Горнодобывающа

я отрасль                              
  

     

ПМ.0

Х 

Выполнение работ 

по профессии 

Сварщик газовой 

сварки 

Освоение 

профессии рабочего 
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13057 Контролер 

сварочных работ 

Выполнение работ 

по профессии 

Электрогазосварщи

к 

 

 Металлургия                                     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии  

19908 

Электросварщик 

труб на стане  

Выполнение работ 

по профессии  

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

Выполнение работ 

по профессии  

11618 Газорезчик 

Выполнение работ 

по профессии 18549 

Слесарь по сборке 

металлоконструкци

й 

 

                             

  

     

 Машиностроение                                     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии  

Сварщик-оператор 

роботизированного 

комплекса 

Выполнение работ 

по профессии  

18346 Сварщик 

полимерных 

материалов 

Выполнение работ 

по профессии  

13057 Контролер 

сварочных работ 

                             

  

     

 Топливно-

энергетический 

комплекс 

                             
  

     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии 

19923 

Электрослесарь по 

ремонту 

оборудования 

распределительных 

устройств 
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 Строительная 

отрасль                              
  

     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии  

11618 Газорезчик 

Выполнение работ 

по профессии 

19905  

Электросварщик на  

автоматических и  

полуавтоматически

х машинах 

Выполнение работ 

по профессии 

19906  

Электросварщик  

ручной сварки 

                             

  

     

 Атомная отрасль                                     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии 

Сварщик-оператор 

роботизированного 

комплекса 

Выполнение работ 

по профессии 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

Выполнение работ 

по профессии 

Сварщик частично 

механизированной 

сварки плавлением 

Выполнение работ 

по профессии 

13057 Контролер 

сварочных работ 

 

                             

  

     

 Лесная 

промышленность 
                             

  
     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

                             

  

     

 Индустрия 

робототехники                              
  

     

ПМ 

0Х  

Выполнение работ 

по профессии  

13057 Контролер 

сварочных работ 

                             

  

     



 

118 

Раздел 5.  Структура и содержание образовательной программы 

 

5.1.  Учебный план  

Индекс Наименование Всего 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

т.
 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем образовательной программы в академических часах, 

по видам учебных занятий 

К
о
н

су
л
ь
та

ц
и

и
 

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

П
р
ак

ти
к
и

 

К
у
р
со

в
о
й

 

п
р
о
ек

т 
(р

аб
о
та

) 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

а

я
 р

аб
о
та

 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10  

ОД 
ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЙ 

ЦИКЛ 
1476 646 586   190 24 30 

 

ОДБ Базовые дисциплины 1021 409 452   142  10  

БД.01 Литература 117 17 80   20    

БД.02 Родной язык 39 12 27       

БД.03 Родная литература 39 14 25       

БД.04 Иностранный язык 78 58    20    

БД.05 Математика 137 19 70   30 8 10  

БД.06 Информатика 72 60    12    

БД.07 Физика 78 10 48   20    

БД.08 Химия 39 12 27       

БД.09 Биология 39 13 26       

БД.10 Обществознание 78 8 50   20    

БД.11 География 78 8 50   20    

БД.12 Физическая культура 100 100        

БД.13 
Основы безопасности и защиты 

Родины 
88 39 49      

 

БД.14 Индивидуальный проект 39 39        

ОДП Профильные дисциплины 211 43 104   28 16 20  

file:///C:/Users/Сотрудник/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.MSO/FEF02812.xlsx%23RANGE!%23ССЫЛКА!
file:///C:/Users/Сотрудник/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.MSO/FEF02812.xlsx%23RANGE!%23ССЫЛКА!
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ОДП.01 Русский язык 76 26 32    8 10  

ОДП.02 История 135 17 72   28 8 10  

ПОО Предлагаемые ОО 244 194 30   20    

ПОО.01 Основы экономики 68 18 30   20    

ПОО.02 Введение в специальность 39 39        

ПОО.03 
Подготовка к сдаче нормативов 

комплекса ГТО 
78 78       

 

ПОО.04 Социальная адаптация 59 59        

ПП 
ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ 

ПОДГОТОВКА 
1440 276 228   126 24 30 

 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 396 166 146   84    

СГ.01 История России 36 6 26   4    

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 
36 30    6   

 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 36 28 4   4    

СГ.04 Физическая культура 72 36    36    

СГ.05 Основы бережливого производства 36 4 28   4    

СГ.06 Основы финансовой грамотности 36 10 20   6    

ОП.00 Общепрофессиональный цикл          

ОП.01 Основы инженерной графики 36 28    8    

ОП.02 Основы электротехники 36 10 20   6    

ОП.03 Материаловедение 36 10 20   6    

ОП.04 Допуски и технические измерения 36 4 28   4    

П.00 Профессиональный цикл 1044 110 82   42 24 30  

ПМ.01 Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой 

и контроль сварных соединений 

396 28 40 288  22 8 10 

 

МДК 

01.01 

Технология производства сварных 

конструкций 
46 14 20   12   

 

МДК 

01.02 

Подготовительные и сборочные 

операции перед сваркой и контроль 

качества сварных соединений 

54 14 20   10  10 
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УП.01 Учебная практика 144   144      

ПП.01 Производственная практика 144   144      

Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом - 

сварщик частично механизированной сварки 

плавлением 

        

 

ПМ.02 Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом 

342 42 20 252  10 8 10 

 

МДК.02

.01 
Основы технологии сварки 36 24 10   2   

 

МДК.02

.02 

Техника и технология ручной 

дуговой сварки (наплавки) и резки 

металлов 

46 18 10   8  10 

 

УП.02.0

1 
Учебная практика 144   144     

 

ПП.02.0

1 
Производственная практика 108   108     

 

Сварщик частично механизированной 

сварки плавлением         
 

ПМ.03 Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

306 40 22 216  10 8 10 

 

МДК.03

.01 

Сварочные материалы и 

оборудование для частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

36 20 12   4   
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МДК.03

.02 

Техника и технология частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

46 20 10   6  10 

 

УП.03.0

1 
Учебная практика 108 108   108    

 

ПП.03 Производственная практика 
108 108   108 - Х 1 

 

Сварщик ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе         
 

ПМн.Х

Х 

Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

288 248 40 32 216    

 

МДК 

ХХ.01 

Основное и вспомогательное 

оборудование применяемое для 

сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе 

36 16 20 16  Х  1 

 

МДК 

ХХ.02 

Технология ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом 

в защитном газе 

36 16 20 16  Х  1 

 

УП.ХХ Учебная практика 108 108   108 - Х 1  

ПП.ХХ Производственная практика 108 108   108 - Х 1  

Сварщик ручной сварки полимерных 

материалов 
        

 

ПМн.Х

Х 

Выполнение сварки ручным 

способом с внешним источником 

нагрева и экструзионной сварки 

различных деталей из полимерных 

материалов 

288 248 40 32 216    

 

МДК 

ХХ.01 

Оборудование для сварки ручным 

способом с внешним источником 

нагрева 

36 16 20 16  Х  1 
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МДК 

ХХ.02 

Технология сварки ручным способом 

с внешним источником нагрева 
36 16 20 16  Х  1 

 

УП.ХХ Учебная практика 108 108   108 - Х 1  

ПП.ХХ Производственная практика 108 108   108 - Х 1  

Сварщик термитной сварки 

        

 

 

 

ПМн.Х

Х 

Выполнение операций термитной 

сварки 288 248 40 32 216     

МДК 

ХХ.01 

Материалы термитной сварки 
36 16 20 16  Х  1  

МДК 

ХХ.02 

Техника и технология термитной 

сварки 
36 16 20 16  Х  1  

УП.ХХ Учебная практика 108 108   108 - Х 1  

ПП.ХХ Производственная практика 108 108   108 - Х 1  

ГИА.00 

Государственная итоговая 

аттестация 
36         

Итого: 2952 922 814 756  316 48 60  
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5.2.  Календарный учебный график 

 

 
 

Сводные данные по бюджету времени 
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А

А А

У

А П Г

К *

Курс

Сентябрь

2
9
 с

е
н
 -

 5
 о

к
т

Октябрь

2
7
 о

к
т 

- 
2
 н

о
я

Ноябрь Декабрь

2
9
 д

е
к
 -

 4
 я

н
в

Январь

2
6
 я

н
в
 -

 1
 ф

е
в

Февраль

2
3
 ф

е
в
 -

 1
 м

а
р Март

3
0
 м

а
р
 -

 5
 а

п
р

Апрель

2
7
 а

п
р
 -

 3
 м

а
й

Май Июнь

2
9
 и

ю
н
 -

 5
 и

ю
л

Июль

2
7
 и

ю
л
 -

2
 а

в
г

Август

I К К К К К К К К КА К К

II У У У У П П П П К К У У У У У У У П П П П П П Г * * * * * * * * *

Обозначения:   Обучение по циклам    Учебная практика

   Промежуточная аттестация    Производственная практика    Государственная итоговая аттестация

   Каникулы    Неделя отсутствует

I

II

Всего

Курс

  Обучение по циклам Промежуточная аттестация

Практики ГИА

Каникулы

Всего 1 сем 2 сем Всего

Всего

Студентов Групп

Учебная практика 

(Производственное 

обучение)

Производственная 

практика Прове- 

дение
1 сем 2 сем

нед. нед.

1 сем 2 сем Всего 1 сем 2 сем Всего

нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед. нед.

39 1/2 16 1/2 23 1 1/2 1/2 1 11 52 25 1

18 8 1/2 9 1/2 1 1/2 1/2 11 4 7 10 4 6 1 2 43 25 1

57 1/2 25 32 1/2 2 1/2 1 1 1/2 11 4 7 10 4 6 1 13 95 
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5.3.  Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью 

образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные 

результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного 

процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое 

обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна 

обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО. 

Рабочие программы профессиональных модулей и учебных дисциплин обязательной части 

образовательной программы приведены в Приложениях 1, 2 к ОПОП. 
 

5.4.  Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и 

принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества 

и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения 

к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку 

труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию 

и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по профессии 

представлены в Приложении 5. 

 

5.5. Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на 

формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю 

образовательной программы, путем расширения компонентов (частей) образовательной 

программы, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию образовательной 

программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные 

модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований 

ФГОС СПО. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочем месте предприятия работодателя, при проведении 

практических и лабораторных занятий, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, которые предусматривают 

передачу обучающимся в формате демонстрации (моделирования) практических компонентов 

учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки может быть организована 

на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 

подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях 

(рабочих местах) профильных организаций (работодателей) на основании договора о практической 

подготовке обучающихся, заключаемого между образовательной организацией и профильной 

организацией (работодателем). 

 

5.6. Государственная итоговая аттестация 

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком 

проведения ГИА.  
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Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме 

демонстрационного экзамена. 

Программа ГИА включает общие сведения; требования к проведению демонстрационного 

экзамена. Программа ГИА представлена в приложении 4. 

 

Раздел 6.  Условия реализации образовательной программы 
 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в 

образовательном процессе, определяется в рабочих программах дисциплин (модулей). 

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 

предусмотренных образовательной программой 

Кабинеты: 

− социально-гуманитарного цикла; 

− инженерной графики; 

− безопасности жизнедеятельности и охраны труда. 

Лаборатории: 

− материаловедения; 

− электротехники и сварочного оборудования.  

Мастерские/зоны по видам работ:  

− слесарная; 

− сварочная для сварки металлов; 

− сварочная для сварки неметаллических материалов. 

Спортивный комплекс3 

Залы: 

− библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

− актовый зал. 

6.1.3 Минимально необходимый для реализации ОП СПО перечень материально-

технического обеспечения и перечень необходимого комплекта лицензионного  

и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложении 3. 

 

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий 

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе 

работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

При реализации образовательной программы возможно применение электронного обучения 

и дистанционных образовательных технологий. 

Не допускается реализация образовательной программы с применением исключительно 

электронного обучения, дистанционных образовательных технологий. 

 

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  

Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены в 

соответствующем ФГОС СПО. 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками 

образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной 

программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 40 

                                                           
3 Образовательная организация для реализации учебной дисциплины «Физическая культура» должна располагать спортивной 

инфраструктурой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий, предусмотренных учебным планом. 
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Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в 

данной профессиональной области не менее трех лет. 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже 

одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе 

в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности: 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах 

профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям 

к квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, 

обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной 

программы, должна быть не менее 25 %. 

 

6.4.  Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются 

в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по 

государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных программ 

среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена, 

итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным 

услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие 

коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 

29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затраты на 

оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской 

Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной 

политики». 

Образовательная организация приводит расчетную величину стоимости услуги в 

соответствии с рекомендациями федеральных и региональных нормативных документов. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 ВЫПОЛНЕНИЕ ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫХ, СБОРОЧНЫХ ОПЕРАЦИЙ ПЕРЕД 

СВАРКОЙ И КОНТРОЛЬ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и контроль сварных соединений».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной 

программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен1: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять 

этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, 

в котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и 

ресурсы для решения 

задач и проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; 

порядок оценки 

результатов решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

определять задачи для 

поиска информации; 

номенклатура 

информационных 

- 

                                                           
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации; 

оценивать 

практическую 

значимость результатов 

поиска; оформлять 

результаты поиска, 

применять средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства 

и устройства 

информатизации; 

порядок их 

применения и 

программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с 

использованием 

цифровых средств. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства и 

недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

открытия собственного 

дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры 

выплат по процентным 

содержание 

актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная 

и профессиональная 

терминология; 

возможные 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; 

кредитные банковские 

продукты 

- 



6 
 

ставкам кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности 

личности; основы 

проектной 

деятельности 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного 

контекста; правила 

оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

- 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; 

значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

правила 

экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; 

основные ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

- 
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действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

профессии 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических условий 

региона 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы 

бережливого 

производства; 

основные 

направления 

изменения 

климатических 

условий региона. 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных 

и профессиональных 

целей; применять 

рациональные приемы 

двигательных функций 

в профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

- 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на знакомые 

или интересующие 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, 

относящийся к 

описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; 

правила чтения 

текстов 

профессиональной 

направленности 

- 
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ПК 1.1. Проводить 

сборочные операции 

перед сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документации 

пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности 

основные типы, 

конструктивные 

элементы, размеры 

сварных соединений и 

обозначение их на 

чертежах; основные 

группы и марки 

свариваемых 

материалов 

ознакомления с 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по 

сварке 

ПК 1.2. Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

правила подготовки 

кромок изделий под 

сварку 

выбора 

пространственного 

положения сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

ПК 1.3. Применять 

сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

применять сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 

виды и назначение 

сборочных, 

технологических 

приспособлений и 

оснастки; правила 

сборки элементов 

конструкции под 

сварку 

сборки элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением 

сборочных 

приспособлений,  

сборки элементов 

конструкции 

(изделия, узлы, 

детали) под сварку 

на прихватках 

ПК 1.4. Проводить 

подготовку элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистку 

сварных швов и 

удаление 

поверхностных 

дефектов после сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента 

способы устранения 

дефектов сварных 

швов;   

правила технической 

эксплуатации 

электроустановок 

использовать ручной 

и механизированный 

инструмент для 

подготовки элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистки сварных 

швов и удаления 

поверхностных 

дефектов после 

сварки 

зачистки ручным или 

механизированным 

инструментом 

элементов 

конструкции 

(изделия, узлы, 

детали) под сварку;  

зачистки ручным или 

механизированным 

инструментом 

сварных швов после 

сварки; 

удаления ручным 

или 

механизированным 

инструментом 

поверхностных 

дефектов (поры, 

шлаковые 

включения, подрезы, 

брызги металла, 

наплывы и т.д.) 

ПК 1.5. Проводить 

контроль собранных 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

использовать 

измерительный 

инструмент для 

контроля собранных 

элементов конструкции 

устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, 

назначение и условия 

контроля с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 
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соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и 

область применения 

собранных с 

применением 

сборочных 

приспособлений 

элементов 

конструкции 

(изделия, узлы, 

детали) на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке;  

контроля с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных на 

прихватках 

элементов 

конструкции 

(изделия, узлы, 

детали) на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 72 32 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 108 108 

учебная 36 36 

производственная 72 72 

Промежуточная аттестация    

Всего 180 148 

 

 

 



10 
 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

О
б

у
ч

ен
и

е 
п

о
 М

Д
К

, 
в
 т

.ч
.:

 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я 

К
у

р
со

в
ая

 р
аб

о
та

 (
п

р
о

ек
т)

 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
2
 

У
ч
еб

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

П
р

о
и

зв
о

д
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1-1.5 

ОК 01-09 

Раздел 1. Технология производства 

сварных конструкций 
36 16 Х 36 Х Х Х Х 

ПК 1.1-1.5 

ОК 01-09 

Раздел 2. Подготовительные и 

сборочные операции перед сваркой 

и контроль качества сварных 

соединений 

36 16 Х 36 Х Х Х Х 

 Учебная практика 36 36 Х Х 36 Х 

 Производственная практика 72 72 Х Х Х 72 

 Промежуточная аттестация   Х Х Х Х 

 Всего:  180 148 Х 72 - - 36 72 

 

2.3.  Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся 

Раздел 1. Технология производства сварных конструкций  

МДК. 01.01. Технология производства сварных конструкций  

Тема 1.1. 

Технологичность 

сварных 

конструкций и 

заготовительные 

операции  

Содержание  

1. Технологическая классификация сварных конструкций. Технологичность 

сварных конструкций 

2. Общие понятия о технологическом процессе изготовления сварных 

конструкций 

3. Технология заготовительного производства 

4. Правка и гибка металла 

5. Механическая резка металла 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 1. Выполнение типовых слесарных операций, 

выполняемых при подготовке металла к сварке: отработка навыков резки, 

рубки, гибки и правки металла 

Тема 1.2. Технология 

изготовления 

сварных 

конструкций 

Содержание  

1. Технология производства балочных конструкций 

2. Технология производства рамных конструкций 

3. Технология производства решётчатых конструкций 

                                                           
2 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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4. Технология изготовления балочных решётчатых конструкций 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 2. Описание технологической последовательности 

сборки- сварки двутавровых и коробчатых балок 

Практическое занятие  3. Изучение технологической последовательности 

сборки-сварки двутавровых и коробчатых балок 
Практическое занятие 4.  Изучение технологической последовательности 

сборки-сварки рамных конструкций 
Практическое занятие  5. Изучение технологической последовательности 

сборки-сварки решётчатых конструкций 

Раздел 2. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой и контроль качества 

сварных соединений 

МДК. 01.02. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой и контроль качества 

сварных соединений 

Тема 2.1. 

Подготовительные 

операции перед 

сваркой 

Содержание  

1. Разделка кромок под сварку. Требования к поверхностям свариваемых 

элементов, необходимость зачистки исходного металла. Предварительная 

зачистка свариваемых кромок перед сваркой. 

2. Выполнение предварительного подогрева. Способы подогрева кромок 

перед сваркой. Виды применяемого оборудования. 

3. Разметка металла. Отклонения формы и расположения поверхностей, 

средства 

измерения электросварщика и правила их эксплуатации. 

4. Классификация сварных швов, типы разделки кромок под сварку. 

Обозначение сварных швов на чертежах, чтение чертежей и 

технологической документации сварщика. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 6. Чтение чертежей изделий со сварными швами. 

Описание шва по рисунку 

Тема 2.2. Сборка 

конструкций под 

сварку 

Содержание  

1. Способы сборки под сварку и применяемое оборудование, инструмент, 

оснастка. Классификация и назначение сборочно-сварочной оснастки. 

Переносные универсальные сборочные приспособления.  

2. Специализированные сборочно-сварочные приспособления. 

Универсальные 

сборочно-сварочные приспособления.  

3. Виды и способы сборки деталей под сварку. 

4. Конструктивные элементы сварных соединений 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 7. Универсальные сборочно-сварочные 

приспособления (УСП) 

Практическое занятие 8. Сборка коробчатой конструкции 
Практическое занятие 9. Сборка решетчатой конструкции 
Практическое занятие 10. Сборка рамной конструкции 

Тема 2.3. Дефекты 

сварных соединений 

Содержание  

1. Классификация дефектов сварных соединений. Классификация методов 

контроля качества сварных соединений. 

2. Причины образования основных видов дефектов. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 11. Методы исправления дефектов сварных 

соединений. 

Тема 2.4. Контроль 

качества сварных 

соединений 

Содержание  

1. Классификация методов неразрушающего контроля. Внешний осмотр и 

измерение готовых сварных соединений. Схемы измерений и инструмент, 
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применяемый для внешнего осмотра и измерений готовых сварных 

соединений 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 12. Отработка навыков использования 

измерительного инструмента сварщика для оценки точности сборки 

конструкций под сварку 

Практическое занятие 13. Отработка навыков использования 

измерительного инструмента сварщика для оценки величины 

поверхностных дефектов в сварных швах 
Учебная практика раздела 2 

Виды работ  

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.  

2. Разделка кромок под сварку. 

3. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону. Разметка при помощи 

лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень). 

4. Очистка поверхности пластин металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей 

пластин, опиливание труб. 

5. Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного 

инструмента сварщика (шаблоны). 

6. Измерение параметров сборки элементов конструкций под сварку с применением 

измерительного инструмента сварщика (шаблоны). 

7. Наложение прихваток. Прихватка пластин толщиной 2, 3 и 4 мм. Прихватка пластин 

толщиной до 1 мм с отбортовкой кромок. 

8. Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки под сварку 

9. Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с 

применением оптических инструментов (луп, эндоскопов). 

10. Измерительный контроль качества сборки плоских элементов с применением 

измерительного инструмента. 

11. Стыковые, угловые, тавровые сварные соединения.  

12. Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных 

дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах, с применением измерительного 

инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и сварные соединения. 

Производственная практика (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики) 

Виды работ  

1. Техника безопасности при слесарных, сборочных работах. 

2. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: 

резка, рубка, гибка и правка металла. 

3. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и 

высоколегированных сталей перед сваркой. 

4. Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением газового пламени. 

5. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей 

под сварку с применением сборочных приспособлений: переносных универсальных 

сборочных приспособлений; 

универсальных сборочно-сварочных приспособлений; специализированных сборочно-

сварочных приспособлений. 

6. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку. 

7. Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на 

соответствие требованиям чертежа. 

8. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах.  

9. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах. 

 

Промежуточная аттестация  

Всего (180 ак.ч.) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Мастерские: «Слесарная», «Сварочная», оснащенные в соответствии с приложением 3 

ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников В. В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой : 

учебник / В.В. Овчинников. — Москва : КНОРУС, 2019. — 172 с. 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник / В.В. 

Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 с. : ил.,табл.. 

3. Овчинников В.В. Технология изготовления сварных конструкций : учебник / 

Овчинников В.В. – М, : ИД «ФОРУМ» : ИНФРА-М, 2020. – 208 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Юхин Н.А. Дефекты сварных швов и соединений | Сварка и сварщик 

(weldering.com) 

2. Дефекты сварных соединений и швов: трещины, подрез, поры, включения, 

брызги | Сварка и сварщик (weldering.com) 

3. Обозначение сварных швов | Сварка и сварщик (weldering.com) 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК.1.1. 

Проводить сборочные 

операции перед 

сваркой с 

использованием 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

Пользуется конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документацией для 

выполнения профессиональной 

деятельности 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

https://weldering.com/yuhin-defekty-svarnyh-shvov-soedineniy
https://weldering.com/yuhin-defekty-svarnyh-shvov-soedineniy
https://weldering.com/defekty-svarnyh-soedineniy
https://weldering.com/defekty-svarnyh-soedineniy
https://weldering.com/svarka/oboznachenie-svarnyh-shvov
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нормативной 

документации 

ПК.1.2. 

Выбирать 

пространственное 

положение сварного 

шва для сварки 

элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) 

Выбирает пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК.1.3. 

Применять сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку 

Применяет сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК.1.4. 

Проводить 

подготовку элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) под сварку, 

зачистку сварных 

швов и удаление 

поверхностных 

дефектов после 

сварки с 

использованием 

ручного и 

механизированного 

инструмента 

Использует ручной и 

механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистки сварных швов и удаления 

поверхностных дефектов после сварки 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК.1.5. 

Проводить контроль 

собранных элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Осуществляет контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных с 

применением сборочных 

приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке.  

Осуществляет контроль с применением 

измерительного инструмента 

подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по 

сварке 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 
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ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; определяет этапы решения 

задачи; выявляет и осуществляет 

эффективный поиск информации, 

необходимой для решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации; определяет необходимые 

источники информации; планирует 

процесс поиска; структурирует 

получаемую информацию 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности. 

Выстраивает траекторию 

профессионального развития и 

самообразования 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

Осуществляет организацию работы 

коллектива и команды; взаимодействует 

с коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

Описывает значимость своей 

профессии; умеет применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Опрос, лист 

наблюдений 
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демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

Опрос, лист 

наблюдений 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.2 

к ОПОП по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМн.0Х Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 

по направленностям: «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-

сварщик частично механизированной сварки плавлением», «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе», «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом-сварщик ручной сварки полимерных материалов», «Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик термитной сварки». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен3: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ПК.Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

(далее – РД) 

проверять 

работоспособность и 

исправность 

сварочного 

оборудования для РД 

устройство сварочного 

и вспомогательного 

оборудования для РД, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения 

проверки 

оснащенности 

сварочного поста РД; 

проверки 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

РД; 

проверки наличия 

заземления 

сварочного поста РД 

ПК.Х.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для РД 

настраивать сварочное 

оборудование для РД 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых РД; 

сварочные 

(наплавочные) 

материалы для РД 

настройки 

оборудования РД для 

выполнения сварки 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с 

требованиями 

выбор режима 

подогрева и порядок 

проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) 

подогреву металла; 

выполнения 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла 

                                                           
3 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений 

и деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) 

изделиях 

ПК Х.4 Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

владеть техникой РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, вертикальном 

и горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва; 

владеть техникой 

дуговой резки металла 

техника и технология 

РД простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва; 

угловая резка простых 

деталей; основные 

группы и марки 

материалов, 

свариваемых РД; 

сварочные 

(наплавочные) 

материалы для РД 

выполнения РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций; 

выполнение дуговой 

резки простых 

деталей 

ПК Х.5. Выполнять 

дуговую резку 

металла 

владеть техникой 

дуговой резки металла 

дуговая резка простых 

деталей 

владения техникой 

дуговой резки 

металла 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять 

этапы решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

Знания: актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 
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(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств. 

 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства 

и недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

- 
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открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать работу 

коллектива и команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного контекста; 

правила оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 
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антикоррупционного 

поведения 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических 

условий региона. 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; основные 

направления изменения 

климатических условий 

региона. 

- 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные приемы 

двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа жизни; 

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся 

к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

- 
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темы; строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

деятельности; 

особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 72 32 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 204 ХХХ 

учебная 102 ХХ 

производственная 102 ХХ 

Промежуточная аттестация  12 ХХ 

Всего 276 236 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Раздел 1. МДК ХХ.01 Основы 

технологии сварки  

36 16 36 36 х -   

 Раздел 2. МДК ХХ.02 Техника и 

технология ручной дуговой сварки 

(наплавки) и резки металлов 

36 16 36 36 х -   

 Учебная практика 108 Х   108  

 Производственная практика 108 Х    108 

                                                           
4 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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 Промежуточная аттестация       

 Всего:  288  32  72 Х Х 108 108 

 

2.3.  Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены) 

1 2 

Раздел 1. Основы технологии сварки и сварочное оборудование 

МДК. 0Х.01. Основы технологии сварки 

Тема 1.1. Основы 

технологии сварки  

Содержание  

1. Классификация и сущность основных способов сварки плавлением  

2. Электрическая сварочная дуга: сущность, технологические особенности, 

условия устойчивого горения, действие магнитный полей и 

ферромагнитных масс на дугу  

3. Сварочные электроды: назначение, классификация, условия хранения. 

4. Металлургические процессы при сварке плавлением: особенности, 

формирование и кристаллизация металл шва, зона термического влияния, 

старение и коррозия металла сварных соединений 

5.Сварочные напряжения и деформации: классификация, схема 

образования, меры борьбы с ними 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 1.   Строение сварочной дуги и её 

технологические свойства 

Практическое занятие № 2.   Изучение статистической вольт-амперной 

характеристики сварочной дуги 

Практическое занятие № 3.   Изучение характеристик сварочных 

материалов  

Практическое занятие № 4.   Кристаллизация металла шва и строение 

сварного соединения 

Практическое занятие № 5. Изображение схемы «Последовательность 

наложения сварных швов для уменьшения сварочных деформаций». 

Тема 1.2. Сварочное 

оборудование для 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым 

электродом 

Содержание  

1. Общие сведения об источниках питания сварочной дуги: назначение, 

характеристики и требования к ним, классификация.  

2. Сварочные трансформаторы: общие сведения, основные типы, выбор 

трансформаторов для разных способов сварки 

3. Сварочные выпрямители: общие сведения, основные типы, выбор 

выпрямителей для разных способов сварки 

4. Инверторные сварочные выпрямители: общие сведения, технические 

характеристики 

5. Многопостовые выпрямители: общие сведения, технические 

характеристики. 

6. Сварочные генераторы и преобразователи: общие сведения, 

технические характеристики 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 6.   Изучение устройства и принципа работы 

сварочного трансформатора. 

Практическое занятие № 7.   Изучение устройства и принципа работы 

инверторного выпрямителя. 

Практическое занятие № 8.   Изучение устройства и принципа работы 
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сварочного генератора 

Учебная практика раздела 1 

 

Виды работ  

 

1. Инструктаж по охране труда и техника безопасности при работе с электрооборудованием. 

2. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным оборудованием для ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом 

3. Возбуждение сварочной дуги. 

4. Формирование сварочной ванны в различных пространственных положениях. 

5. Магнитное дутьё при сварке. 

6. Демонстрация видов переноса электродного металла. 

Раздел 2. Ручная дуговая сварка, (наплавка) и резка металлов 

МДК. 0Х.02. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки металлов 

Тема 2.1. Технология 

ручной дуговой 

сварки покрытыми 

электродами 

Содержание  

1. Ручная дуговая сварка: область применения; преимущества и 

недостатки 

2.Параметры режима ручной дуговой сварки: определение «режим 

сварки»; основные параметры режима сварки; способы определения 

параметров режима сварки расчетный, опытный, табличный и 

графический); влияние параметров режима сварки на геометрические 

размеры сварного шва   

3. Технология ручной дуговой сварки:  способы зажигания дуги; способы 

выполнения сварных швов; особенности выполнения швов в различных 

пространственных положениях  

4. Сварка углеродистых и легированных сталей: свойства и 

классификация сталей;  группы свариваемости; технология ручной 

дуговой сварки сталей 

5. Сварка цветных металлов: алюминия и его сплавов; меди и ее сплавов; 

никеля и его сплавов. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 9. Параметры режима ручной дуговой сварки и 

выбор режима сварки. 

Практическое занятие № 10.   Особенности сварки цветных металлов и 

их сплавов 

Практическое занятие № 11. Отработка навыков зажигания дуги и 

поддерживания её горения  

Тема 2.2. Дуговая 

наплавка металлов 

Содержание  

1. Общие сведения о наплавке: назначение; сущность наплавки; способы и 

их характеристика 

2. Материалы для наплавки: электроды; флюсы; твёрдые сплавы.   

3. Техника наплавки различных поверхностей: тел вращения и плоских 

поверхностей 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Лабораторная работа 1. Изучение особенностей дуговой наплавки 

плавящимся электродом 

Тема 2.3. Дуговая 

резка металлов 

Содержание  

1. Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения 

2. Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Лабораторная работа 2. Изучение особенностей дуговой и воздушно-

дуговой резки металлов 

Учебная практика раздела 2 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, 
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наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД). 

2. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных 

металлов и их сплавов. 

3. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с 

применением приспособлений и их прихватках. 

4. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

5. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

6. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном положении 

сварного шва 

7. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

8. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

9. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

10. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

11. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном положении 

сварного шва 

12. Сварка кольцевых швов труб диаметром 57-114 мм с толщиной стенок 6-8 мм. 

13. Выполнение дуговой резки металла различного профиля. 

14. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины. 

15. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва. 

16. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва. 

Производственная практика (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики) 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности при ручной дуговой сварке (наплавке, 

резке) плавящимся покрытым электродом. 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных 

металлов и их сплавов под сварку. 

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и 

их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

6. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

7. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном положении 

сварного шва 

8. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

9. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

10. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

11. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

12. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном положении 

сварного шва 

13. Выполнение дуговой резки листового металла. 

14. Выполнение дуговой резки металла различного профиля. 

15. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины. 

16. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва. 

17. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных 

пространственных положениях сварного шва. 

Всего: 72 ак.ч. 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Мастерские слесарная, сварочная для сварки металлов, оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Быковский А.Б. Сварочное дело: Учебное пособие /А.Б. Быковский, В.А. 

Фролов, Б.А. Краснов. – М.: КНОРУС, 2020 – 272 с. 

2. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом: учебник для использования в образовательном процессе 

образовательных организаций, реализующих программы среднего профессионального 

образования по профессии "Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки))" / В. В. Овчинников. - Москва : Академия, 2018. – 206 с  

3. Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. — 2-

е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 269 с. 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Иллюстрированное пособие сварщика | Сварка и сварщик (weldering.com) 

2. Юхин Н.А. Выбор сварочного электрода | Сварка и сварщик (weldering.com) 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки5 
ПК Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для 

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) 

Проводит проверку оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

                                                           
5 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовы, экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация результатов выполнения 

практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля. 

https://weldering.com/illyustrirovannoe-posobie-svarshchika
https://weldering.com/yuhin-vybor-svarochnogo-elektroda
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плавящимся покрытым 

электродом (далее – РД) 

Проводит проверку наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом. 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное оборудование 

для РД 

 

Определяет основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соединений из 

цветных металлов и сплавов, и обозначение 

их на чертежах. 

Называет сварочные материалы для ручной 

дуговой сварки цветных металлов и сплавов. 

Объясняет технику и технологию ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом различных деталей из цветных 

металлов и сплавов. 

Проводит проверку оснащенности сварочного 

поста ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности 

оборудования поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом. 

Проводит проверку наличия заземления 

сварочного поста ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом. 

Проводит проверку сварочных материалов 

для ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом. 

Проводит настройку оборудования ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом для выполнения сварки. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Выполняет предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.4. Выполнять РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

Определяет основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой 

плавящимся покрытым электродом, и 

обозначение их на чертежах. 

Перечисляет основные группы и марки 

материалов, свариваемых ручной дуговой 

сваркой плавящимся покрытым электродом. 

Называет сварочные материалы для ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом. 

Объясняет технику и технологию ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и конструкций 

в пространственных положениях сварного 

шва. 

Выполняет сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 
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пространственных положениях сварного шва. 

 

ПК Х.5. Выполнять 

дуговую резку металла 

Называет сварочные материалы для дуговых 

резки металлов. 

Объясняет технику и технологию дуговой 

резки. 

Проводит проверку оснащенности сварочного 

поста дуговой резки. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности 

оборудования поста дуговой резки. 

Проводит проверку наличия заземления 

сварочного поста. 

Проводит проверку сварочных материалов 

для дуговой резки покрытым электродом. 

Проводит настройку оборудования дуговой 

резки покрытым электродом. 

Владеет техникой дуговой резки металла. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; определяет этапы решения задачи; 

выявляет и осуществляет эффективный поиск 

информации, необходимой для решения 

задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника) 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска информации; 

определяет необходимые источники 

информации; планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую информацию 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности. Выстраивает траекторию 

профессионального развития и 

самообразования 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы коллектива 

и команды; взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Опрос, лист наблюдений 
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ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии; 

умеет применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимает 

тексты на базовые профессиональные темы; 

участвует в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.3 

к ОПОП по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

«ПМн. 0Х ВЫПОЛНЕНИЕ ЧАСТИЧНО МЕХАНИЗИРОВАННОЙ СВАРКИ 

(НАПЛАВКИ) ПЛАВЛЕНИЕМ» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМн. 0Х Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 

по направленностям «1 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-

сварщик частично механизированной сварки плавлением», «Наименование направленности 5 

Сварщик частично механизированной сварки плавлением - сварщик ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе», «6 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением - сварщик ручной сварки полимерных материалов», «7 Сварщик частично 

механизированной сварки плавлением-сварщик термитной сварки» 

 

 1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен6: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ПК Х.1. 

Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

настраивать 

сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых частично 

механизированной 

сваркой (наплавкой) 

плавлением; сварочные 

(наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

настройки 

оборудования для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением для 

выполнения сварки 

ПК Х.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

выбор режима 

подогрева и порядок 

проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) 

подогреву металла; 

причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений 

и деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) 

изделиях 

выполнения 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла 

                                                           
6 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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ПК Х.3. Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку (наплавку) 

плавлением простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

владеть техникой 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

техника и технология 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением для 

сварки простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

выполнения частично 

механизированную 

сварку (наплавку) 

плавлением простых 

деталей 

неответственных 

конструкций 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять 

этапы решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Знания: актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 
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информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства 

и недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

- 
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рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать 

работу коллектива и 

команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного контекста; 

правила оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу с 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

- 
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чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических 

условий региона. 

принципы бережливого 

производства; основные 

направления изменения 

климатических условий 

региона. 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные приемы 

двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

- 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся 

к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 
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профессиональные 

темы 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 72 32 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 216 216 

учебная 108 108 

производственная 108 108 

Промежуточная аттестация  ХХ ХХ 

Всего 288 248 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Раздел 1. Сварочные материалы и 

оборудование 

36 16 36 36 х -   

 Раздел 2. Техника и технология 

частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

36 16 36 36 х -   

 Учебная практика 108 Х   108  

 Производственная практика 108 Х    108 

 Промежуточная аттестация       

 Всего:  288  32  72 Х Х 108 108 

 

2.3.  Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  

1 2 

Раздел 1. Сварочные материалы и оборудование 

                                                           
7 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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МДК. 0Х.01. Сварочные материалы и оборудование для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

Тема 1.1. 

Оборудование 

сварочного поста для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Содержание  

1. Типовое оборудование сварочного поста для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе. 

Сварочные полуавтоматы, применяемые для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе: 

классификация, устройство и основные узлы, электрические схемы, 

технические характеристики 

2. Вспомогательное оборудование и аппаратура для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 1. Оборудование сварочного поста для 

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в 

защитном газе 

Тема 1.2. Сварочные 

материалы для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

Содержание  

1. Основные группы и марки материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой (наплавкой) плавлением. 

2.Сварочные материалы для механизированной сварки (наплавки) 

плавлением. 

3. Параметры режима частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе 

4. Особенности выбора сварочных материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

различных конструкций из углеродистой, конструкционной и 

легированной стали. 

5. Особенности выбора сварочных материалов для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

различных конструкций из цветных металлов и их сплавов. 

6. Дефекты сварных швов конструкций из углеродистой, 

конструкционной и легированной стали, цветных металлов и их сплавов, 

выполненных частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

в защитном газе,  способы их предупреждения и устранения 

7. Меры безопасности при проведении частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в защитном газе. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Лабораторная работа №1. Основные сварочные материалы для 

частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в 

защитном газе. 
Практическое занятие № 2. Выбор сварочных материалов для 

выполнения сварных соединений из конструкционной стали. 

Практическое занятие № 3. Выбор сварочных материалов для 

выполнения сварных соединений из легированной стали. 

Практическое занятие № 4. Выбор сварочных материалов для 

выполнения сварных соединений из углеродистой стали. 

Практическое занятие № 5. Выбор сварочных материалов для 

выполнения сварных соединений из цветных металлов. 

Практическое занятие № 6. Выбор и установка режимов сварки по 

заданным параметрам. 
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Практическое занятие № 7. Определение и выбор способа устранения 

дефектов сварных соединений. 

Учебная практика раздела 1 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной 

сварки (наплавке) плавлением  

2. Комплектация сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением  

3. Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

4. Зажигание сварочной дуги 

5. Выбор наиболее подходящего диаметра сварочной проволоки и расхода защитного газа 

6. Подбор режима частично механизированной сварки (наплавки) плавлением углеродистых и 

конструкционных сталей 

7. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей 

Раздел 2. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

МДК. 0Х.02. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением 

Тема 2.1. 

Технология 

частично 

механизированной 

сварки плавлением 

в защитном газе 

углеродистых и 

легированных 

сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов 

Содержание  

1. Параметры режима частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением в защитном газе 

2. Особенности техники и технологии частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в защитном газе различных конструкций из 

углеродистой, конструкционной и легированной стали 

3. Особенности техники и технологии частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением в защитном газе различных конструкций из 

цветных металлов и их сплавов 

4. Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 

(межслойному) 

подогреву металла 

5. Причины возникновения и меры предупреждения внутренних 

напряжений и деформации в свариваемых изделиях 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 8. Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в нижнем положении 

стыковых швов 

Практическое занятие № 9. Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в вертикальном 

положении стыковых швов 

Практическое занятие № 10. Отработка навыков техники частично 

механизированной сварки в защитном газе в горизонтальном 

положении стыковых швов 

Учебная практика раздела 2 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной 

сварки (наплавке) плавлением  

2. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных 

металлов и их сплавов. 

3. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с 

применением приспособлений и их прихватках. 

4. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

5. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

6. Сварка стыкового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном положении 
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сварного шва 

7. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

8. Сварка таврового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва 

9. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в нижнем положении сварного шва 

10. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в вертикальном положении сварного 

шва. 

11. Сварка углового соединения пластин толщиной 2-20 мм в горизонтальном положении 

сварного шва 

12. Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей. 

13. Исправление дефектов сварных швов. Выполнение комплексной работы. 

Производственная практика (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики) 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной 

сварке (наплавке) плавлением в защитных газах. 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку. 

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на 

прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из 

углеродистых и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. 

Всего 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Мастерские слесарная, сварочная для сварки металлов, оснащенные в соответствии с 

приложением 3 ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников В.В. О-35 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в 

защитном газе: учебник / В.В. Овчинников. — Москва: КНОРУС, 2019. — 196 с. — (Среднее 

профессиональное образование). 

2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник / В.В. 

Овчиников. – Москва; Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. – 208 с. : ил.,табл.. 

3. Овчинников, В. В. Охрана труда при производстве сварочных работ : учебник / В. В. 

Овчинников. — Москва, Вологда: Инфра-Инженерия, 2022. — 236 c 

4.  Овчинников В.В. Основы теории сварки и резки металлов: учебник / В.В. 

Овчиников. – Москва: КНОРУС, 2022.. – 242 с. — (Среднее профессиональное образование). 
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3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ruwww.svarka.net 

www.svarka-reska.ru 

2. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com 

3. Электронный сайт: MIG-MAG сварка rus (welding-mag.ru) 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Михайлицын, С. В. Сварочные и наплавочные материалы : учебник / С. В. 

Михайлицын, И. Н. Зверева, М. А. Шекшеев. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2020. 

— 228 c. 

2. Овчинников, В. В. Источники питания для сварки : учебник / В. В. Овчинников. - 

Москва : Инфра-Инженерия, 2020. - 244 с. 

3. Михайлицын С.В., Шекшеев М.А. Основы сварочного производства 2-е изд. — 

Учебник. — Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. — 260 с 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки8 

ПК Х.1. Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Объясняет устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования для 

частично механизированной сварки 

плавлением, назначение и условия работы 

контрольно-измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и область 

применения. 

  

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК Х.2. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрев 

металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Излагает этапы проведения  

Предварительного и сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла. 

Объясняет причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых изделиях. 

 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

ПК Х.3. Выполнять 

частично 

механизированную 

сварку (наплавку) 

плавлением простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

Перечисляет основные группы и марки 

материалов, свариваемых частично 

механизированной сваркой плавлением. 

Осуществляет подбор сварочных материалов 

для частично механизированной сварки 

плавлением. 

Выполняет технологию частично 

механизированной сварки сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического 

обучения 

                                                           
8 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых, экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация результатов выполнения 

практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля. 
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вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

Объясняет причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых изделиях. 

Анализирует причины возникновение 

дефектов сварных швов при частично 

механизированной сварке сталей, и устраняет 

их 

Осуществляет подбор наплавочных 

материалов для частично механизированной 

наплавки плавлением. 

Объясняет этапы подготовки и проверки 

сварочных материалов для частично 

механизированной наплавки в защитном газе. 

Выполняет частично механизированную 

наплавку в защитном газе различных деталей. 

Объясняет причины возникновения и меры 

предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в наплавляемых изделиях. 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; определяет этапы решения 

задачи; выявляет и осуществляет 

эффективный поиск информации, 

необходимой для решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации; определяет необходимые 

источники информации; планирует 

процесс поиска; структурирует 

получаемую информацию 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности. 

Выстраивает траекторию 

профессионального развития и 

самообразования 

Опрос, лист 

наблюдений 
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ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы 

коллектива и команды; взаимодействует с 

коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том числе 

с учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии; 

умеет применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства 

Опрос, лист 

наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

Опрос, лист 

наблюдений 
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физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на базовые 

профессиональные темы; участвует в 

диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы 

Опрос, лист 

наблюдений 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.4 

к ОПОП по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

«ПМн. 0Х ВЫПОЛНЕНИЕ РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ (НАПЛАВКИ) 

НЕПЛАВЯЩИМСЯ ЭЛЕКТРОДОМ В ЗАЩИТНОМ ГАЗЕ» 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 «ПМн. 0Х Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом 

в защитном газе» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы по 

направленности «2.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-

сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе», «5.Сварщик 

частично механизированной сварки плавлением- сварщик ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе», «8.Сварщик ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе-сварщик ручной сварки полимерных материалов», 

9.Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе-сварщик 

термитной сварки». 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен9: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ПК Х.1. Проверять 

работоспособность 

и исправность 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

(далее – РАД) 

проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

РАД 

устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для 

РАД, назначение и 

условия работы 

контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и 

область применения. 

Основные типы и 

устройства для 

возбуждения и 

стабилизации 

сварочной дуги 

(сварочные 

осцилляторы). 

Правила 

эксплуатации газовых 

баллонов 

проверки 

оснащенности 

сварочного поста 

РАД; 

проверки 

работоспособности 

и исправности 

оборудования поста 

РАД; 

проверки наличия 

заземления 

сварочного поста 

РАД 

ПК Х.2. 

Настраивать 

настраивать 

сварочное 

основные группы и 

марки материалов, 

настройки 

оборудования РАД 

                                                           
9 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 



50 
 

сварочное 

оборудование для 

РАД 

оборудование для 

РАД 

свариваемых РАД. 

Сварочные 

(наплавочные) 

материалы для РАД 

для выполнения 

сварки 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

режимы подогрева и 

порядок проведения 

работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) 

подогреву металла; 

причины 

возникновения и 

меры 

предупреждения 

внутренних 

напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) 

изделиях 

владения техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

ПК Х.4. Выполнять 

РАД простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

владеть техникой 

РАД простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва 

основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых РАД, и 

обозначение их на 

чертежах; основные 

группы и марки 

материалов, 

свариваемых РАД; 

сварочные 

(наплавочные) 

материалы для РАД; 

техника и технология 

РАД для сварки 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва; 

причины 

возникновения 

дефектов сварных 

швов, способы их 

предупреждения и 

исправления 

выполнения РАД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 
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ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять 

этапы решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Знания: актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств. 

- 
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программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства 

и недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

- 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать 

работу коллектива и 

команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

- 
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ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного контекста; 

правила оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

- 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

климатических 

условий региона. 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; основные 

направления изменения 

климатических условий 

региона. 

- 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

- 
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профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные приемы 

двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся 

к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 72 32 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 204 204 

учебная 102 102 

производственная 102 102 
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Промежуточная аттестация  12 ХХ 

Всего 276 236 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всег

о, 

час. 

В
 т
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Раздел N. Наименование  36 16 36 36 х -   

 Раздел N. Наименование 36 16 36 36 х -   

 Учебная практика 108 Х   108  

 Производственная практика 108 Х    108 

 Промежуточная аттестация       

 Всего:  288  32  72 Х Х 108 108 

 

2.3.  Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены) 

1 2 

Раздел 1. Основное и вспомогательное оборудование применяемое для сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе 

МДК. 0Х.01. Основное и вспомогательное оборудование применяемое для сварки 

неплавящимся электродом в защитном газе 

Тема 1.1. 

Оборудование 

сварочного поста 

для ручной 

дуговой сварки 

(наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 
 

Содержание  

1. Источники питания для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном газе 

2. Вспомогательное оборудование и аппаратура для

 ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

3. Инструменты и принадлежности сварщика для

 выполнения РАД. Типовое оборудование сварочного поста 

для РАД 

4. Источники питания, применяемые для РАД, их назначение и 

классификация. Основные требования к источникам питания для РАД. 

Сварочные трансформаторы, сварочные выпрямители и генераторы, 

                                                           
10 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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универсальные источники питания, инверторные и импульсные 

источники питания.  Принцип работы и технические характеристики 

5. Вспомогательное оборудование и аппаратура для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 1. Источники питания для ручной 

аргонодуговой сварки 

Практическое занятие № 2. Горелки для ручной аргонодуговой 

сварки 

Практическое занятие № 3. Осцилляторы для ручной аргонодуговой 

сварки 

Практическое занятие № 4 Выбор источники питания под 

выполняемые работы. 

Практическое занятие № 5 Выбор основного и вспомогательного 

инструмента  

Практическое занятие № 6 Настройка сварочного оборудования по 

заданным параметрам. 

Раздел 2. Технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

МДК. 0Х.02. Технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе 

Тема 2.1. 

Технология ручной 

дуговой сварки 

конструкционных 

материалов 

Содержание  

1. Сварка сталей 

2. Сварка чугуна 

3. Сварка алюминия и его сплавов 

4. Сварка магниевых сплавов 

5. Сварка титана и его сплавов 

6. Сварка меди и ее сплавов 

7. Сварка никеля и его сплавов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 7.  Сварка углеродистых и низкоуглеродистых, 

низколегированных конструкционных сталей 

Практическое занятие № 8. Сварка высоколегированных сталей 

Практическое занятие № 9. Сварка алюминиевых сплавов неплавящимся 

электродом в среде защитного газа. 

Практическое занятие № 10. Сварка титана и его сплавов неплавящимся 

электродом в среде защитного газа. 

Практическое занятие № 11. Сварка никеля и его сплавов в среде 

защитных газов  

Тема 2.2. Техника 

и технология 

ручной дуговой 

сварки (наплавки) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе 

углеродистых и 

легированных 

Содержание  

1. Основные и сварочные материалы для ручной дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых  и легированных 

сталей, цветных металлов и их сплавов 

2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных 

металлов и их сплавов 
3. Техника безопасности и охрана труда при проведении ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе 

4. Группы и марки основных материалов, свариваемых РАД 
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сталей, цветных 

металлов и их 

сплавов 

5. Виды сварочных материалов, применяемых для РАД углеродистых и 

легированных сталей, цветных металлов и их сплавов: сварочная проволока 

сплошного сечения стальная, из цветных металлов  и  их  сплавов,  газы  

инертные  защитные,  вольфрамовые  электроды  неплавящиеся. 

Классификация, марки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 12. Группы и марки основных материалов, 

свариваемых РАД 

Практическое занятие № 13. Сварочные материалы,  применяемые 

для ручной дуговой  сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Практическое занятие № 14. Дефекты сварных швов конструкций 

из углеродистой, конструкционной и легированной стали, цветных 

металлов и их сплавов, выполненных РАД, их предупреждение и 

исправление 

Учебная практика раздела 2 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке 

(наплавке) неплавящимся электродом в защитном газе. Комплектация сварочного поста РАД. 

2. Присоединение сварочных проводов к источнику питания постоянного тока и свариваемому 

изделию для сварки на прямой и обратной полярности. 

3. Зажигание сварочной дуги контактным и бесконтактным способом. 

4. Заточка вольфрамового электрода. 

5. Подбор диаметров вольфрамовых электродов, газовых сопл, присадочных прутков, 

соответствующих различной толщине основного металла. 

6. Подбор режимов РАД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов: 

регулирование величины сварочного тока, определение расхода защитного газа. 

7. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их 

сплавов. 

8. Подготовка под сварку деталей из легированных сталей. 

9. Подбор режимов РАД легированных сталей: регулирование величины сварочного тока, определение 

расхода защитного газа. 

10. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с 

применением приспособлений и на прихватках. 

11. Сборка деталей из легированной стали с применением приспособлений и на прихватках. 

12. Выполнение  РАД  угловых  швов  пластин  из  углеродистой  и  конструкционной  стали  в  

различных  положениях сварного шва.  

13. Выполнение РАД кольцевых швов труб из углеродистой и конструкционной стали в различных 

положениях сварного шва. 

14. Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин толщиной 1,5-10 мм из легированной 

нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном 

положениях. 

15. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с 

поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном 

положении. 

16. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с 

поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°. 

17. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из 

алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении. 

18. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из 

алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°. 

Производственная практика (если предусмотрено рассредоточенное прохождение практики) 

Виды работ  

1. Безопасность труда и пожарная безопасность в условиях предприятия. 

2. Знакомство с оборудованием предприятия  
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3. Подготовка оборудования к работе. 

4. Источники питания для аппаратов аргонодуговой сваркой. 

5. Основное и вспомогательное оборудование для механизации и автоматизации 

сварочных работ. 

6. Промышленное оборудование сварки неплавящимся электродом в защитном газе. 

7. Виды и марки сварочных материалов для сварки конструкций с использованием различных 

технологий и в различных пространственных положениях. 

8. Защитные газы.  

9. Технология изготовления сварных конструкций ручной дуговой сваркой неплавящимся 

электродом в защитном газе в различных пространственных положениях. 

10. Технология сварки тонколистовых конструкций и типовых делателей 

11. Технология сварки ответственных конструкций.  

12. Технология сварки сложных ответственных деталей 

13. Технология сварки высокоуглеродистого металла (чугуна) 

14. Сварка несложных узлов 

15. Аргонодуговая сварка прямолинейных контуров 

16. Аргонодуговая сварка сложных сечений и контуров. 

17. Сварка угловых  и тавровых  соединений. 

18. Технология сварки типовых деталей. 
Всего 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Электротехники и сварочного оборудования», оснащенная в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

Мастерские «Слесарная», «Сварочная для сварки металлов», оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников, В.В.  Газовая сварка (наплавка): учебник для среднего 

профессионального образования / В.В. Овчинников. — 4-е изд. — Москва: Издательский дом 

«Академия», 2021. — 256 с. — ISBN 978-5-4468-9933-3 

 

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости) 



59 
 

2. Чеботарёв, М. И. Сварочное дело: газовая сварка и резка металла : учебное 

пособие / М. И. Чеботарёв, В. Л. Лихачёв, Б. Ф. Тарасенко. — Вологда : Инфра-Инженерия, 

2020. — 200 с. — ISBN 978-5-9729-0397-9 

3. Гуреева, М. А.  Металловедение сварки алюминиевых сплавов : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / М. А. Гуреева, В. В. Овчинников, 

В. И. Рязанцев. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 243 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11484-3 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки11 

ПК Х.1. Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

ручной дуговой 

сварки (наплавка) 

неплавящимся 

электродом в 

защитном газе (далее 

– РАД) 

Проводит проверку оснащенности 

сварочного поста ручной дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном 

газе. 

Проводит проверку 

работоспособности и исправности 

оборудования поста дуговой сварки 

неплавящимся электродом в защитном 

газе. 

Проводит проверку наличия заземления 

сварочного поста сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.2. Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

РАД 

Проводит настройку оборудования 

дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе для 

выполнения сварки. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.3. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) 

подогрев металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

Выполняет предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.4. Выполнять 

РАД простых деталей 

неответственных 

конструкций в 

нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

Определяет основные типы, 

конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых 

дуговой сваркой неплавящимся 

электродом в защитном газе и 

обозначение их на чертежах. 

Перечисляет основные группы и марки 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

                                                           
11 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых, экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация результатов выполнения 

практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля. 
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пространственном 

положении сварного 

шва 

материалов, свариваемых дуговой 

сваркой неплавящимся электродом в 

защитном газе. 

Называет сварочные материалы для 

дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе. 

Объясняет технику и технологию 

дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе различных 

деталей и конструкций в 

пространственных положениях сварного 

шва. 

Выполняет сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного 

шва. 
 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; определяет этапы решения 

задачи; выявляет и осуществляет 

эффективный поиск информации, 

необходимой для решения задачи и/или 

проблемы;  

оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации; определяет необходимые 

источники информации; планирует 

процесс поиска; структурирует 

получаемую информацию 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях. 

Определяет актуальность нормативно-

правовой документации в 

профессиональной деятельности. 

Выстраивает траекторию 

профессионального развития и 

самообразования 

Опрос, лист наблюдений 
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ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде; 

Осуществляет организацию работы 

коллектива и команды; взаимодействует с 

коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем коллективе 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей профессии; 

умеет применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет направления 

ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

профессии, осуществлять работу с 

соблюдением принципов бережливого 

производства 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

Опрос, лист наблюдений 
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профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на базовые 

профессиональные темы; участвует в 

диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 

 

 

 

 

 

 



63 
 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1.5 

к ОПОП по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа профессионального модуля 

 

«ПМн. 0Х ВЫПОЛНЕНИЕ СВАРКИ РУЧНЫМ СПОСОБОМ С ВНЕШНИМ 

ИСТОЧНИКОМ НАГРЕВА И ЭКСТРУЗИОННОЙ СВАРКИ РАЗЛИЧНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

ИЗ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2026 г.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ. 0Х Выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей из полимерных материалов» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и экструзионной сварки различных деталей из полимерных 

материалов».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы по 

направленности «3.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-

сварщик ручной сварки полимерных материалов», «6.Сварщик частично механизированной 

сварки плавлением-сварщик ручной сварки полимерных материалов», «8.Сварщик ручной 

дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе-сварщик ручной сварки 

полимерных материалов», «10.Сварщик ручной сварки полимерных материалов-сварщик 

термитной сварки» 

 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен12: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ПК Х.1. 

Подготавливать и 

проверять 

применяемые для 

сварки ручным 

способом с 

внешним 

источником нагрева 

(сварка нагретым 

газом) (далее – НГ), 

сварка нагретым 

инструментом 

(далее – НИ), 

экструзионная 

сварка (далее – Э) 

материалы (газ-

теплоноситель, 

присадочные 

прутки, пленки, 

листы, полимерные 

трубы и 

стыковочные 

подготавливать и 

проверять 

применяемые для 

НГ, НИ, Э 

материалы (газ-

теплоноситель, 

присадочные 

прутки, пленки, 

листы, полимерные 

трубы и 

стыковочные 

элементы (муфты, 

тройники и т.д.) 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых НГ, НИ 

и Э; 

сварочные материалы 

для НГ, НИ и Э; 

основные свойства 

применяемых газов-

теплоносителей, 

способ их нагрева и 

правила техники 

безопасности при их 

применении; способы 

и основные правила 

механической 

подготовки деталей 

для сварки НГ, НИ и 

Э 

подготовки и 

проверки 

применяемых для 

НГ, НИ, Э 

материалов (газ- 

теплоноситель, 

присадочные 

прутки, пленки, 

листы, полимерные 

трубы и 

стыковочные 

элементы (муфты, 

тройники и т.д.); 

выполнения 

механической 

подготовки деталей, 

свариваемых НГ, 

НИ, Э 

                                                           
12 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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элементы (муфты, 

тройники и т.д.) 

ПК Х.2. Проверять 

работоспособность 

и исправность 

оборудования для 

НГ, НИ и Э 

проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

НГ, НИ и Э 

устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и 

область применения 

проверки 

оснащенности 

сварочного поста 

для НГ, НИ, Э; 

проверки 

работоспособности 

и исправности 

оборудования для 

сварки НГ, НИ, Э;  

проверки наличия 

заземления 

оборудования для 

НГ, НИ, Э 

ПК Х.3. 

Настраивать 

сварочное 

оборудование для 

НГ, НИ и Э 

настраивать 

сварочное 

оборудование для 

НГ, НИ и Э 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых НГ, НИ 

и Э; 

сварочные материалы 

для НГ, НИ и Э; 

основные свойства 

применяемых газов-

теплоносителей, 

способ их нагрева и 

правила техники 

безопасности при их 

применении; 

устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э; 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и 

область применения 

настройки 

оборудования для 

выполнения НГ, НИ, 

Э 

ПК Х.4. 

Устанавливать 

свариваемые детали 

в технологические 

приспособления с 

последующим 

контролем 

установки 

свариваемых 

деталей в 

технологических 

приспособлениях с 

последующим 

контролем 

основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых НГ, НИ 

и Э; обозначение их 

на чертежах; 

устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для 

сварки НГ, НИ и Э; 

установки 

свариваемых 

деталей в 

технологических 

приспособлениях с 

последующим 

контролем 
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назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и 

область применения; 

способы и основные 

правила 

механической 

подготовки деталей 

для сварки НГ, НИ и 

Э 

ПК Х.5. Выполнять 

НГ, НИ и Э 

стыковых, 

нахлесточных, 

угловых и тавровых 

сварных соединений 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

владеть техникой 

НГ, НИ и Э 

стыковых, 

нахлесточных, 

угловых и тавровых 

сварных соединений 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых НГ, НИ 

и Э, и обозначение их 

на чертежах; 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых НГ, НИ 

и Э; 

сварочные материалы 

для НГ, НИ и Э; 

основные свойства 

применяемых газов-

теплоносителей, 

способ их нагрева и 

правила техники 

безопасности при их 

применении; 

техника и технология 

сварки НГ, НИ и Э 

стыковых, 

нахлесточных, 

угловых и тавровых 

сварных соединений 

простых деталей 

неответственных 

конструкций; 

причины 

возникновения и 

меры 

предупреждения 

внутренних 

напряжений и 

деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) 

изделиях;  

выполнения НГ, НИ, 

Э простых деталей 

неответственных 

конструкций; 

контроля с 

применением 

измерительного 

инструмента 

сваренных НГ, НИ, 

Э деталей на 

соответствие 

геометрических 

размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 
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причины 

возникновения 

дефектов сварных 

швов, способы их 

предупреждения и 

исправления 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять 

этапы решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Знания: актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска, применять 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности в том 

- 
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средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

числе с использованием 

цифровых средств. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства 

и недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

- 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

организовывать 

работу коллектива и 

психологические 

основы деятельности 

- 
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работать в коллективе 

и команде 

команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного контекста; 

правила оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

- 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

знаний об изменении 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; основные 

направления изменения 

климатических условий 

региона. 

- 
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климатических 

условий региона. 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные приемы 

двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

- 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся 

к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 72 32 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 204 204 

учебная 102 102 

производственная 102 102 

Промежуточная аттестация  12 ХХ 

Всего 276 236 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
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о
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Раздел N. Наименование  36 20 36 36 х -   

 Раздел N. Наименование 36 20 36 36 х -   

 Учебная практика 102 Х   102  

 Производственная практика 102 Х    102 

 Промежуточная аттестация 12      

 Всего:  288  40  72 Х Х 102 102 

2.3.  Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная 

учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если 

предусмотрены) 

1 2 

Раздел 1. Оборудование для сварки ручным способом с внешним источником нагрева 

МДК. 0Х.01. Оборудование для сварки ручным способом с внешним источником нагрева 

Тема 1.1. Сварочное 

и вспомогательное 

оборудование для 

сварки полимерных 

материалов 

Содержание  

1. Виды оборудования для сварки полимерных материалов 

2. Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для сварки 

нагретым газом, назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения 

                                                           
13 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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3. Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для сварки 

нагретым инструментом, назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения. 

4. Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для 

экструзионной сварки, назначение и условия работы контрольно-

измерительных приборов, правила их эксплуатации и область 

применения. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 1. Проверка работоспособности и исправности 

сварочного оборудования для сварки нагретым газом, нагретым 

инструментом и экструзионной сварки 

Практическое занятие 2. Настройка сварочного оборудования для 

сварки нагретым газом, нагретым инструментом и экструзионной сварки 

Практическое занятие 3. Работа с оборудованием для сварки враструб, 

для стыковой сварки 

Практическое занятие 4. Аппараты для сварки при помощи деталей с 

закладными нагревателями 

Раздел 2. Технология сварки ручным способом с внешним источником нагрева 

МДК. 0Х.02. Технология сварки ручным способом с внешним источником нагрева 

Тема 2.1. Подготовка 

к сварке 

полимерных 

материалов 

Содержание  

1. Основные группы и марки материалов, свариваемых сваркой нагретым 

газом, сваркой нагретым инструментом, экструзионной сваркой 

2. Размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах. 

3. Основные группы и марки материалов для сварки нагретым газом. 

4. Основные группы и марки материалов для сварки нагретым 

инструментом. 

5. Основные группы и марки материалов для экструзионной сварки. 

6. Основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ их 

нагрева и правила техники безопасности при их применении. 

7. Сварочные материалы для сварки нагретым газом. 

8. Сварочные материалы для сварки нагретым инструментом. 

9. Сварочные материалы для сварки экструзионной сварки. 

10. Способы и основные правила механической подготовки деталей для 

сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом и экструзионной 

сварки. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Лабораторная работа 1. Подготовка и проверка материалов, 

применяемых для сварки нагретым газом 

Лабораторная работа 2. Подготовка и проверка материалов, 

применяемых для сварки нагретым инструментом 

Лабораторная работа 3. Подготовка и проверка материалов, 

применяемых для экструзионной сварки 

Тема 2.2. Техника и 

технология сварки 

полимерных 

материалов 

 

Содержание  

1. Техника и технология сварки нагретым газом стыковых сварных 

соединений различных деталей и конструкций. 

2. Техника и технология сварки нагретым газом нахлесточных, сварных 

соединений различных деталей и конструкций. 

3. Техника и технология сварки нагретым газом угловых и тавровых 

сварных соединений различных деталей и конструкций. 

4. Техника и технология сварки нагретым инструментом стыковых сварных 

соединений различных деталей и конструкций. 

5. Техника и технология сварки нагретым инструментом нахлесточных 

сварных соединений различных деталей и конструкций. 
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6. Техника и технология сварки нагретым инструментом и газом угловых и 

тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций. 

7. Техника и технология экструзионной сварки стыковых сварных 

соединений различных деталей и конструкций. 

8. Техника и технология экструзионной сварки нахлесточных сварных 

соединений различных деталей и конструкций. 

9. Техника безопасности при выполнение сварки полимерных материалов. 

10. Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие 5. Выполнить сварку стыковых, нахлесточный, 

угловых и тавровых сварных соединений нагретым газом 

Практическое занятие 6. Выполнить сварку стыковых, нахлесточный, 

угловых и тавровых сварных соединений нагретым инструментом 

Практическое занятие 7. Выполнить сварку стыковых, нахлесточный, 

угловых и тавровых сварных соединений экструзионной сваркой 

Учебная практика раздела 2 

Виды работ  

1. Проверка оснащенности сварочного поста и настройка оборудования для сварки нагретым газом, 

сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки. 

2. Проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной сварки; 

3. Проверка наличия заземления оборудования для сварки нагретым газом, сварки нагретым 

инструментом, экструзионной сварки. 

4. Подготовка и проверка, применяемых для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные элементы (в том числе муфты, тройники). 

5. Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной сварки; 

6. Установка свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем; 

7. Выполнение сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки 

различных деталей и конструкций. 

Производственная практика раздела 1 (если предусмотрено рассредоточенное прохождение 

практики) 

Виды работ  

1. Проверка оснащенности сварочного поста и настройка оборудования для сварки нагретым газом, 

сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки. 

2. Проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной сварки. 

3. Проверка наличия заземления оборудования для сварки нагретым газом, сварки нагретым 

инструментом, экструзионной сварки. 

4. Подготовка и проверка, применяемых для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, 

экструзионной сварки материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, 

полимерные трубы и стыковочные элементы (в том числе муфты, тройники). 

5. Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых сварки нагретым газом, сварки 

нагретым инструментом, экструзионной сварки. 

6. Установка свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем. 

7. Выполнение сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки 

различных деталей и конструкций. 

Всего 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Электротехники и сварочного оборудования», оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

Мастерская «Сварочная для сварки неметаллических материалов», оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Технология сварочных работ: теория и технология контактной сварки : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Р. Ф. Катаев, В. С. Милютин, 

М. Г. Близник ; под научной редакцией М. П. Шалимова. — Москва : Издательство Юрайт, 

2023. — 146 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10927-6 

2. Черепахин, А. А.  Технология сварочных работ : учебник для среднего 

профессионального образования / А. А. Черепахин, В. М. Виноградов, Н. Ф. Шпунькин. — 2-

е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 269 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-08456-6 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Ассоциация сварщиков полимерных материалов - http://a-spm.ru/poleznaya-

informaciya/ 

2. Полимерные материалы в строительстве https://stroitel.tv/sections/view/59 

3. Применение полипропилена, причины популярности материала 

https://polimerinfo.com/polipropilen/primenenie-polipropilena.html 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Овчинников, В.В.  Контроль качества сварных соединений: учебник для 

среднего профессионального образования / В.В. Овчинников. — 3-е изд. стер. — Москва: 

Издательский дом «Академия», 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-4468-9933-3 

2. ГОСТ Р 56155-2014 Сварка термопластов. Экструзионная сварка труб, деталей 

трубопроводов и листов. 

3. ГОСТ Р 55276-2012 (ИСО 21307-2011) Трубы и фитинги пластмассовые. 

Процедуры сварки нагретым инструментом встык полиэтиленовых (ПЭ) труб и фитингов, 

используемых для строительства газо- и водопроводных распределительных систем. 

http://a-spm.ru/poleznaya-informaciya/
http://a-spm.ru/poleznaya-informaciya/
https://stroitel.tv/sections/view/59
https://polimerinfo.com/polipropilen/primenenie-polipropilena.html
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4. ГОСТ Р ИСО 12176-1-2011. Трубы и фитинги пластмассовые. Оборудование для 

сварки полиэтиленовых систем. Часть 1. Сварка нагретым инструментом встык. 

5.  ГОСТ Р ИСО 12176-2-2011 Трубы и фитинги пластмассовые. Оборудование для 

сварки полиэтиленовых систем. Часть 2. Сварка с закладными нагревателями. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки14 

ПК.Х.1. 

Подготавливать и 

проверять применяемые 

для сварки ручным 

способом с внешним 

источником нагрева 

(сварка нагретым газом) 

(далее – НГ), сварка 

нагретым инструментом 

(далее – НИ), 

экструзионная сварка 

(далее – Э) материалы 

(газ-теплоноситель, 

присадочные прутки, 

пленки, листы, 

полимерные трубы и 

стыковочные элементы 

(муфты, тройники и 

т.д.)) 

обоснование выбора материалов; 

соблюдение правильной 

последовательности подготовки 

материалов к работе; 

качественное выполнение проверки 

материалов перед работой. 

качественная подготовка 

материалов перед работой. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК.Х.2. 

Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для НГ, 

НИ и Э 

соблюдение правильной 

комплектации и работоспособности 

оборудования поста; 

соблюдение последовательности 

настройки оборудования; 

соблюдение правильной 

последовательности отключения 

оборудования и уборки поста после 

работы. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК.Х.3. 

Настраивать сварочное 

оборудование для НГ, 

НИ и Э 

соблюдение правил техники 

безопасности при работе со 

сварочным оборудованием. 

настройка сварочного оборудования 

под определенные задачи. 

подбор расходных материалов 

(газов) для непрерывного 

функционирования оборудования. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

                                                           
14 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых, экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация результатов выполнения 

практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля. 
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ПК.Х.4. 

Устанавливать 

свариваемые детали в 

технологические 

приспособления с 

последующим контролем 

обоснование выбора оборудования 

для механической подготовки 

деталей; 

соблюдение правильной 

последовательности механической 

подготовки деталей. 

соблюдение правильного порядка 

установки свариваемых деталей в 

технологические приспособления. 

выполнение самоконтроля 

проделанной операции. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ПК.Х.5. 

Выполнять НГ, НИ и Э 

стыковых, 

нахлесточных, угловых и 

тавровых сварных 

соединений простых 

деталей неответственных 

конструкций 

обоснование выбора режимов и 

материалов; 

понимание технологии 

выполняемой работы; 

качественное выполнение работы; 

соблюдение ТБ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ, оценка результатов 

практического обучения 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; определяет 

этапы решения задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный поиск 

информации, необходимой для 

решения задачи и/или проблемы;  

оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно 

или с помощью наставника) 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации; определяет 

необходимые источники 

информации; планирует процесс 

поиска; структурирует получаемую 

информацию 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой грамотности 

в различных жизненных 

ситуациях. 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в профессиональной 

деятельности. Выстраивает 

траекторию профессионального 

развития и самообразования 

Опрос, лист наблюдений 
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ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы 

коллектива и команды; 

взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем 

коллективе 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, 

в том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей 

профессии; умеет применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет 

направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по профессии, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей 

Опрос, лист наблюдений 
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ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные 

и бытовые), понимает тексты на 

базовые профессиональные темы; 

участвует в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1.6 

к ОПОП по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки) 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМН. 0Х ВЫПОЛНЕНИЕ ОПЕРАЦИЙ ТЕРМИТНОЙ СВАРКИ» 

 

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной 

программы 

Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение операций термитной сварки».  

Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы по 

направленности «4.Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-

сварщик термитной сварки», «7.Сварщик частично механизированной сварки плавлением-

сварщик термитной сварки», «9.Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе-сварщик термитной сварки», «10.Сварщик ручной сварки полимерных 

материалов-сварщик термитной сварки» 

  

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП). 

В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен15: 

Код ОК, ПК Уметь Знать Владеть навыками 

ПК Х.1. 

Изготавливать 

паяльно-сварочные 

стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие 

типу свариваемых 

деталей 
 

изготавливать 

паяльно-сварочные 

стержни и 

термитную смесь, 

соответствующие 

типу свариваемых 

деталей 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых 

термитной сваркой; 

сварочные материалы 

для термитной сварки 

(паяльно-сварочные 

стержни, термитная 

смесь), огнеупорные и 

формовочные 

материалы, литейные 

компоненты 

термитной смеси; 

правила и способы: 

подготовки 

сварочных 

материалов, 

входящих в 

термитные смеси 

(измельчение и 

просев); 

приготовления 

отдельных 

компонентов и 

составление 

проверки 

комплектности 

технологического 

оборудования и 

материалов для 

термитной сварки 

(термитных смесей, 

паяльно-сварочных 

стержней) 

                                                           
15 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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термитной смеси; 

упаковки и укладки 

компонентов термита; 

подготовки и 

установки паяльно-

сварочных стержней 

ПК Х.2. Выполнять 

сборку деталей для 

термитной сварки с 

использованием 

различных 

универсальных, 

специальных 

приспособлений и 

оснастки  
 

использовать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и 

оснастку для сборки 

деталей для 

термитной сварки 

устройство 

приспособлений и 

оснастки для 

термитной сварки 

 подготовки 

отдельных 

компонентов и 

составление 

термитной смеси в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по 

сварке 

ПК Х.3. Выполнять 

термитную сварку с 

использованием 

огнеупорных и 

формовочных 

материалов 
 

использовать 

огнеупорные и 

формовочные 

материалы для 

термитной сварки 

правила испытаний 

пробных порций 

термита 

испытания пробной 

порции термита 

ПК Х.4. Выполнять 

термитную сварку 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

 

владеть техникой 

термитной сварки 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых 

термитной сваркой и 

обозначение их на 

чертежах; 

основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых 

термитной сваркой; 

сварочные материалы 

для термитной сварки 

(паяльно-сварочные 

стержни, термитная 

смесь), огнеупорные и 

формовочные 

материалы, литейные 

компоненты 

термитной смеси; 

техника и технология 

термитной сварки для 

сварки простых 

деталей 

выполнения 

термитной сварки 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 
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неответственных 

конструкций 

ПК Х.5. 

Демонтировать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и 

оснастку после 

термитной сварки 

демонтировать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и 

оснастку после 

термитной сварки 

причины 

возникновения 

дефектов при 

термитной сварке и 

способы их 

предупреждения 

демонтажа 

технологического 

оборудования после 

затвердевания 

металла шва 

ОК 01. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

распознавать задачу 

и/или проблему в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять 

этапы решения задачи; 

выявлять и 

эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы;  

составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 

владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовывать 

составленный план; 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

Знания: актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 

алгоритмы выполнения 

работ в 

профессиональной и 

смежных областях; 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

- 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

определять задачи для 

поиска информации; 

определять 

необходимые 

источники 

информации; 

планировать процесс 

поиска; 

структурировать 

получаемую 

информацию; 

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации; 

оценивать 

практическую 

значимость 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; приемы 

структурирования 

информации; формат 

оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

- 
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результатов поиска; 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для 

решения 

профессиональных 

задач; использовать 

современное 

программное 

обеспечение; 

использовать 

различные цифровые 

средства для решения 

профессиональных 

задач. 

профессиональной 

деятельности в том 

числе с использованием 

цифровых средств. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных жизненных 

ситуациях 

определять 

актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности; 

применять 

современную научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и 

выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

выявлять достоинства 

и недостатки 

коммерческой идеи; 

презентовать идеи 

открытия 

собственного дела в 

профессиональной 

деятельности; 

оформлять бизнес-

план; рассчитывать 

размеры выплат по 

процентным ставкам 

кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках 

профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования 

содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации; 

современная научная и 

профессиональная 

терминология; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

- 
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ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе 

и команде 

организовывать 

работу коллектива и 

команды; 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности; 

основы проектной 

деятельности 

- 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

грамотно излагать 

свои мысли и 

оформлять документы 

по профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке, проявлять 

толерантность в 

рабочем коллективе 

особенности 

социального и 

культурного контекста; 

правила оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений 

- 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе 

традиционных 

российских духовно-

нравственных 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

описывать значимость 

своей профессии; 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 

профессиональной 

деятельности по 

профессии; стандарты 

антикоррупционного 

поведения и 

последствия его 

нарушения 

- 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; 

определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

осуществлять работу с 

соблюдением 

принципов 

бережливого 

производства; 

организовывать 

профессиональную 

деятельность с учетом 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения; 

принципы бережливого 

производства; основные 

направления изменения 

климатических условий 

региона. 

- 
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знаний об изменении 

климатических 

условий региона. 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения 

жизненных и 

профессиональных 

целей; применять 

рациональные приемы 

двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться 

средствами 

профилактики 

перенапряжения, 

характерными для 

данной профессии 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа 

жизни; условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для 

профессии; средства 

профилактики 

перенапряжения 

- 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

понимать общий 

смысл четко 

произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные 

темы; участвовать в 

диалогах на знакомые 

общие и 

профессиональные 

темы; строить простые 

высказывания о себе и 

о своей 

профессиональной 

деятельности; кратко 

обосновывать и 

объяснять свои 

действия (текущие и 

планируемые); писать 

простые связные 

сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные 

темы 

правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы; основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); лексический 

минимум, относящийся 

к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 

деятельности; 

особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

- 

 



88 
 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 

Учебные занятия 72 32 

Курсовая работа (проект) - - 

Самостоятельная работа - - 

Практика, в т.ч.: 204 204 

учебная 102 102 

производственная 102 102 

Промежуточная аттестация  12 ХХ 

Всего 276 236 

 

 

2.2. Структура профессионального модуля  

Код 

ОК, 

ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Раздел 1. Материалы термитной сварки 36 16 36 36 х -   

 Раздел 2. Техника и технология термитной 

сварки 

36 16 36 36 х -   

 Учебная практика 108 Х   108  

 Производственная практика 108 Х    108 

 Промежуточная аттестация       

 Всего:  288  32  72 Х Х 108 108 

 

2.3.  Содержание профессионального модуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая 

работа (проект) (если предусмотрены) 

1 2 

Раздел 1. Материалы термитной сварки 

МДК. 0Х.01. Материалы термитной сварки  

                                                           
16 Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией. 
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Тема 1.1. Выбор и 

подготовка 

материалов для 

термитной сварки 

Содержание  

Физико-химические и металлургические основы термитной 

сварки. Условия, необходимые для проведения термитной 

реакции. Термохимические реакции. Тепловой баланс термитных 

реакций. Продукты термитных реакций. Получение термитного 

металла заданного химического состава. Воспламеняющие 

средства, применяемые при проведении термитных реакций 

Расчет состава термитной шихты. Компоненты термитной шихты.  

Состав термитной стали.  Методы расчета термитной шихты.  

Контроль состава сварочного термита 

Технология производства железо-алюминиевого термита. 

Производство алюминиевого порошка. Обработка железной 

окалины. Подготовка стального наполнителя. Технологическая 

обработка и подготовка ферросплавов и других легирующих 

элементов, вводимых в термитную шихту. Технологические 

процессы изготовления термитных порций. Порции сварочного 

термита 

Производство огнеупоров для термитной сварки. Требования, 

предъявляемые к огнеупорам. Конструкции сварочных форм, 

тиглей и моделей. Хранение и транспортировка огнеупоров 

Основные группы и марки материалов, свариваемых термитной 

сваркой; сварочные материалы для термитной сварки (паяльно-

сварочные стержни, термитная смесь), огнеупорные и 

формовочные материалы 

Правила и способы подготовки сварочных материалов, входящих 

в термитные смеси (измельчение и просев); приготовления 

отдельных компонентов и составление термитной смеси; 

упаковки и укладки компонентов термита; подготовки и 

установки паяльно-сварочных стержней; правила испытаний 

пробных порций термита; устройство приспособлений и оснастки 

для термитной сварки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Лабораторная работа № 1.   Подготовка  отдельных компонентов 

и составление термитной смеси в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

Лабораторная работа № 2.   Испытания пробной порции термита 

Практическое занятие № 1. Изготовление паяльно-сварочных 

стержней и термитной смеси, соответствующих  типу 

свариваемых деталей    

Раздел 2. Техника и технология термитной сварки  

МДК. 0Х.02. Техника и технология термитной сварки  

Тема 2.1. Техника и 

технология 

термитной сварки 

различных деталей и 

конструкций 

 

Содержание  

1.Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых термитной сваркой и обозначение их 

на чертежах 

2. Разновидности современной термитной сварки металлических 

изделий 

3. Техника и технология термитной сварки для сварки различных 

деталей и конструкций 

4. Термитная сварка деталей из серого чугуна. 
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5. Термитная сварка арматурных стержней. Сварка стыков труб 

высокого давления термитно-прессовым способом. 

6. Приварка стыковых соединений к рельсам. Приварка 

элементов заземления к металлоконструкциям 

7. Термитно-муфельная сварка стальных проводов. Пайка. 

Термитная сварка многопроволочных проводов 

8. Термитная сварка стыков узкоколейных рельсов. Термитная 

наплавка рельсов. 

9. Термитное стальное литье 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическое занятие № 2. Термитная сварка простых деталей 

неответственных конструкций  

Практическое занятие № 3. Применение термитной сварки в 

нефтяной и газовой промышленности. 

Практическое занятие № 4. Термическая сварка в быту 

Практическое занятие № 5. Демонтаж универсальных, 

специальных приспособлений и оснастки после термитной сварки 

Тема 2.2. Причины 

возникновения 

дефектов при 

термитной сварке и 

способы их 

предупреждения 

Содержание  

Причины возникновения дефектов при термитной сварке и 

способы их предупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 

Практическая работа 6. Отработка первичных навыков по 

предупреждению возникновения дефектов 

Учебная практика раздела 2 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при термитной сварке. 

2. Подготовка поста термитной сварке к работе. 

3. Изготовление паяльно-сварочных стержней и термитной смеси, соответствующих типу 

свариваемых деталей. 

4. Проверка качества расходных материалов для термитной сварки 

5. Испытание пробной порции термита 

6. Подбор режимов термитной сварки: регулирование величины сварочного тока, 

определение расхода сварочных материалов. 

7. Подготовка деталей к термитной сварке деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей. 

8. Подготовка деталей к термитной сварке деталей из цветных металлов и их сплавов.  

9. Выполнение термитной сварки деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

10. Выполнение термитной сварки  деталей из цветных металлов и их сплавов.  

11. Выполнение термитной сварки арматуры. 

12. Демонтаж универсальных, специальных приспособлений и оснастки после термитной 

сварки 

 

Производственная практика (если предусмотрено рассредоточенное прохождение 

практики) 

Виды работ  

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при термитной сварке. 

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей к термитной сварке. 

4. Изготовление паяльно-сварочных стержней и термитной смеси, соответствующих типу 

свариваемых деталей. 

5. Проверка качества расходных материалов для термитной сварки 
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6. Испытание пробной порции термита 

7. Подбор режимов термитной сварки: регулирование величины сварочного тока, 

определение расхода сварочных материалов. 

8. Подготовка деталей к термитной сварке деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей. 

9. Подготовка деталей к термитной сварке деталей из цветных металлов и их сплавов.  

10. Выполнение термитной сварки деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей. 

11. Выполнение термитной сварки деталей из цветных металлов и их сплавов.  

12. Выполнение термитной сварки арматуры. 

13. Демонтаж универсальных, специальных приспособлений и оснастки после термитной 

сварки 

14. Выполнение термитной сварки арматуры 

Всего 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Материаловедения», оснащенная(ые) в соответствии с приложением 3 

ОПОП. 

Мастерская «Сварочная для сварки материалов», оснащенная(ые) в соответствии с 

приложением 3 ОПОП. 

Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная(ые) в 

соответствии с приложением 3 ОПОП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Овчинников, В.В.  Термитная сварка: учебник для среднего профессионального 

образования / В.В. Овчинников. — 1-е изд.  — Москва: Издательский дом «Академия», 

2018. — 144 с. — ISBN 978-5-4468-7152-0 

 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 

1. Овчинников, В.В.  Контроль качества сварных соединений: учебник для среднего 

профессионального образования / В.В. Овчинников. — 3-е изд. стер. — Москва: Издательский 

дом «Академия», 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-4468-9933-3 

2.  ГОСТ Р 57181-2016: Cварка рельсов термитная.  

3. ГОСТ Р 57179-2016 Сварка рельсов термитная. Методика испытаний и контроля 

качества 

4. ГОСТ 34664-2020 Рельсы железнодорожные, сваренные термитным способом. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код ПК, ОК Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки17 

ПК Х.1. Изготавливать 

паяльно-сварочные 

стержни и термитную 

смесь, соответствующие 

типу свариваемых деталей 

Изготавливает паяльно-сварочные 

стержни и термитную смесь, 

соответствующие типу свариваемых 

деталей. 

Выполняет проверку комплектности 

технологического оборудования и 

материалов для термитной сварки 

(термитных смесей, паяльно-

сварочных стержней) 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.2. Выполнять сборку 

деталей для термитной 

сварки с использованием 

различных универсальных, 

специальных 

приспособлений и 

оснастки  

 

Использует универсальные, 

специальные приспособления и 

оснастку для сборки деталей для 

термитной сварки. 

Подготавливает отдельные 

компоненты и составляет термитную 

смесь в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.3. Выполнять 

термитную сварку с 

использованием 

огнеупорных и 

формовочных материалов 

 

Проводит испытания пробной порции 

термита. 

Использует огнеупорные и 

формовочные материалы для 

термитной сварки 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.4. Выполнять 

термитную сварку простых 

деталей неответственных 

конструкций 

Владеет техникой термитной сварки 

простых деталей неответственных 

конструкций. 

Выполняет термитную сварку 

простых деталей неответственных 

конструкций. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ПК Х.5. Демонтировать 

универсальные, 

специальные 

приспособления и оснастку 

после термитной сварки 

Демонтирует универсальные, 

специальные приспособления и 

оснастку после термитной сварки. 

Демонтирует технологическое 

оборудование после затвердевания 

металла шва. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ, 

оценка результатов 

практического обучения 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Распознает задачу и/или проблему 

в профессиональном и/или 

социальном контексте; определяет 

этапы решения задачи; выявляет и 

осуществляет эффективный поиск 

информации, необходимой для 

решения задачи и/или проблемы;  

Опрос, лист наблюдений 

                                                           
17 Примеры оформления формы контроля: контрольные работы, зачеты, квалификационные испытания, защита 

курсовых, экзамены. Примеры оформления методов оценки: интерпретация результатов выполнения 

практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля. 
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оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно 

или с помощью наставника) 

ОК 02. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации информации 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

Определяет задачи для поиска 

информации; определяет 

необходимые источники 

информации; планирует процесс 

поиска; структурирует 

получаемую информацию 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Определяет актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной деятельности. 

Выстраивает траекторию 

профессионального развития и 

самообразования 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде; 

Осуществляет организацию работы 

коллектива и команды; 

взаимодействует с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по 

профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет 

толерантность в рабочем 

коллективе 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 06. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Описывает значимость своей 

профессии; умеет применять 

стандарты антикоррупционного 

поведения 

Опрос, лист наблюдений 
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ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет 

направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по профессии, 

осуществлять работу с 

соблюдением принципов 

бережливого производства 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Использует физкультурно-

оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей 

Опрос, лист наблюдений 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и бытовые), 

понимает тексты на базовые 

профессиональные темы; 

участвует в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы 

Опрос, лист наблюдений 
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1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.01 Основы инженерной графики» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «ОП.01 Основы инженерной графики»: сформировать у 

обучающихся знания об основных принципах, приёмах и правилах 

использования инженерной графики в профессиональной деятельности сварщика. 

Дисциплина «ОП.01 Основы инженерной графики» включена в обязательную часть 

общепрофессионального цикла образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 

ОПОП). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен1: 

Код 2 

ПК, ОК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01-09 

ПК 1.1 

 

пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности; 

читать чертежи 

средней сложности и 

сложных 

конструкций, 

изделий, узлов и 

деталей 

основные типы, 

конструктивные 

элементы, размеры 

сварных соединений и 

обозначение их на 

чертежах;  

основные группы и 

марки свариваемых 

материалов;  

основные правила 

чтения конструкторской 

документации;  

общие сведения о 

сборочных чертежах;  

основы 

машиностроительного 

черчения;  

требование единой 

системы 

конструкторской 

документации (ЕСКД) 

ознакомления с 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по сварке 

 

 

 

                                                           
1 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
2 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины, также можно привести коды личностных результатов реализации программы воспитания с 

учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением 3 ПОП. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей 

дисциплины 
Объем в часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 34 16 

Курсовой проект (работа)3 ХХ ХХ 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация  2 ХХ 

Всего 36 16 

 

  

                                                           
3 Строка остается, если предусмотрено УП наличие курсового проекта (работы) в структуре дисциплины 
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2.2.  Содержание дисциплины 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Раздел 1. Техническое черчение  

Введение  Содержание учебного материала 

1.  Основные задачи и содержание предмета «Основы инженерной 

графики». Роль чертежей в технике и в сварочном производстве. 

Основные инструменты черчения. Значение изучаемого предмета 

для квалифицированных рабочих 

2.  Единая система конструкторской документации. 

Классификационные группы стандартов ЕСКД 

Тема 1.1. Основные 

правила выполнения 

чертежей 

Содержание учебного материала 

1. Линия чертежа – нанесение, название, начертание, толщина. 

Форматы чертежей – основные, дополнительные; Масштабы – 

определение, обозначение, применение. 

2. Основная подпись. Шрифт. Сведения о стандартных шрифтах, 

типах 

3. Основные правила нанесения размеров на чертежах 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 1. Графическая работа: Выполнение рамки, 

основной надписи 

Практическое занятие 2.  Графическая работа: Выполнение 

основной надписи шрифтом. 

Тема 1.2. Изображения Содержание учебного материала 

1. Основные положения. Виды. Расположение основных видов. 

Сечения 

2. Разрезы. Простые разрезы. Сложные разрезы. Обозначение 

разрезов 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 3.  Графическая работа: Выполнение 

чертежа детали – главный вид 

Практическое занятие 4.  Графическая работа: Выполнение 

чертежа детали –вид сверху 

Тема 1.3. Чтение чертежа 

детали 

 

Содержание учебного материала 

1.  Чтение чертежей сварных строительных и технологических 

металлоконструкций (стойки, лестницы, перила   ограждений, 

трапы, настилы  

2. Чтение монтажных чертежей технологических 

металлоконструкции 

Тема 1.4.  

Построение третьего вида 

по двум заданным 

Содержание учебного материала 

1.  Общие понятия об аксонометрических проекциях. Виды 

аксонометрических проекций. Параметры аксонометрических 

проекций. Проецирование точки и геометрических тел. 

2. Использование стандартных фигур при построении чертежа с 

прямолинейными и криволинейными очертаниями, требующими 

геометрических построений с применением деления углов и 

окружностей на равные части 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 5.  Построение второй модели по одной 

заданной с использованием ее аксонометрического изображения 
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Тема 1.5. Эскиз и 

технический рисунок 

детали 

Содержание учебного материала 

1.  Определение и основные требования к эскизу. Порядок 

выполнения эскиза  

2.  Технический рисунок 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 7.  Графическая работа: выполнение эскиза 

и технического рисунка 

Тема 1.6 Правила 

выполнения чертежей 

некоторых деталей и 

их соединений 

Содержание учебного материала 

1. Резьбы: Классификация резьбы, назначение, основные параметры 

и элементы резьбы. Изображение на чертежах 

2. Крепежные изделия. Резьбовые соединения. Шпоночные и 

шлицевые соединения.  

3. Неразъемные соединения. Соединения сварные. Соединения 

клепаные. Соединения пайкой, склеиванием 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 8. Выполнение чертежей сварных дымовых 

и вентиляционных труб, безнапорных труб для воды 

Практическое занятие 9. Выполнение чертежей сварных 

трубопроводов наружных и внутренних сетей водоснабжения и 

теплофикации 

Практическое занятие 10. Выполнение чертежей сварных сосудов 

и емкостей, креплений и опор для трубопроводов, фундаментных 

плит, воздуховодов 

Тема 1.7. Чертежи общего 

вида и сборочные чертежи 

Содержание учебного материала 

1. Стадии разработки конструкторских документов 

2. Чертежи общего вида. Размеры, указываемые на чертеже. 

Конструктивно-технологические особенности изображения 

соединений деталей 

3. Деталирование. Спецификация. Сборочный чертеж 

Промежуточная аттестация 

Всего: 36 ак.ч 

 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Инженерной графики», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП.  
 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Фазулин Э.М.  Основы инженерной графики: учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования / Э.М. Фазулин, О. А. Яковук. — М.: Издательский центр «Академия», 

2021. — 240 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-0054-0362-9. — Текст : 

непосредственный. 
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3.2.2. Основные электронные издания  

1. Вышнепольский, И. С.  Техническое черчение : учебник для среднего 

профессионального образования / И. С. Вышнепольский. — 10-е изд., перераб. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 319 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-9916-5337-4. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. 

— URL: https://www.urait.ru/bcode/511791 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знания: 

основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений 

и обозначение их на чертежах;  

основные группы и марки 

свариваемых материалов;  

основные правила чтения 

конструкторской 

документации;  

общие сведения о сборочных 

чертежах;  

основы машиностроительного 

черчения;  

требование единой системы 

конструкторской 

документации (ЕСКД). 

Построение и разработка 

чертежей в соответствии с 

законами, методами и 

приемами проекционного 

черчения.  

Построение и разработка 

чертежей в соответствии с 

ЕСКД 

Применение на практике 

правил оформления и 

чтения конструкторской и 

документации 

Выполнение чертежей, 

технических рисунков, 

эскизов и схем, 

геометрических построений 

в соответствии с  правилами 

вычерчивания технических 

деталей при подготовке 

различных заданий 

Устные и письменные опросы, 

оценка результатов 

выполнения практической 

работы. 

 

Умения: 

пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документацией 

для выполнения 

профессиональной 

деятельности; 

читать чертежи средней 

сложности и сложных 

конструкций, изделий, узлов и 

деталей 

Точность и скорость чтения 

чертежей, технологических 

схем, спецификации и 

технологической 

документации по профилю 

специальности. 

Построение эскизов, 

технических рисунков и 

чертежей деталей, их 

элементов, узлов ручной и 

машинной графике должны 

быть согласно указанным в 

задании требованиям и в 

соответствии стандартами 

Экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы 

https://www.urait.ru/bcode/511791
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Приложение 2.2 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«ОП.02 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2026 г 

  

file:///C:/Users/Сотрудник/Desktop/ПОП%202022/15.01.05%20ПОП%20СПО_%20проект%20в%20реестре_04.03.2024.docx%23_Toc160441412
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ....................................................... Ошибка! Закладка не определена. 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы................. Ошибка! 

Закладка не определена. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины .... Ошибка! Закладка не определена. 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ ...................... Ошибка! Закладка не определена. 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины ........................ Ошибка! Закладка не определена. 

2.2.  Содержание дисциплины ........................................... Ошибка! Закладка не определена. 

2.3. Курсовой проект (работа) ........................................... Ошибка! Закладка не определена. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ ............................... Ошибка! Закладка не определена. 

3.1. Материально-техническое обеспечение .................... Ошибка! Закладка не определена. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение ........................... Ошибка! Закладка не определена. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ ....... Ошибка! Закладка не 

определена. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.02 Основы электротехники» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «ОП.02 Основы электротехники»: научить студентов читать 

структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы, научить 

студентов рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных 

и электронных цепей, научить студентов использовать в работе электроизмерительные 

приборы. 

Дисциплина «ОП.02 Основы электротехники» включена в обязательную часть 

Общепрофессионального цикла образовательной программы. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 

ОПОП). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен4: 

Код ПК, ОК Уметь Знать 

ОК 01-09 

ПК 0Х.0Х 

 

 

читать структурные, монтажные 

и простые принципиальные 

электрические схемы; 

рассчитывать и измерять 

основные параметры простых 

электрических магнитных и 

электронных цепей; 

использовать в работе 

электроизмерительные приборы 

единицы измерения силы тока, 

напряжения, мощности 

электрического тока, сопротивления 

проводников; 

методы расчета и измерения 

основных параметров простых 

электрических, магнитных и 

электронных цепей; 

свойства постоянного и 

переменного электрического тока; 

принципы последовательного и 

параллельного соединения 

проводников и источников тока; 

электроизмерительные приборы 

(амперметр, вольтметр), их 

устройство, принцип действия и 

правила включения в электрическую 

цепь; свойства магнитного поля; 

двигатели постоянного и 

переменного тока, их устройство и 

принцип действия; 

аппаратуру защиты 

электродвигателей; 

методы защиты от короткого 

замыкания; заземление, зануление 

 

                                                           
4 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей 

дисциплины 
Объем в часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 34 16 

Курсовой проект (работа)5 ХХ ХХ 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация  2 ХХ 

Всего 36 16 

 

  

                                                           
5 Строка остается, если предусмотрено УП наличие курсового проекта (работы) в структуре дисциплины 
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2.2.  Содержание дисциплины 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Раздел 1. Электрические и магнитные поля  

Тема 1.1. Введение в 

электротехнику 

Содержание учебного материала 

1.  Электротехника: понятие, цель изучения, содержание, 

межпредметные связи 

2.  Техника безопасности: действие электрического тока на 

организм, основные причины поражения электрическим 

током, заземление, зануление, защита от статического 

электричества, методы защиты от короткого замыкания; 

оказание первой помощи пораженному электрическим током 

Тема 1.2. Электрические 

цепи постоянного тока 

Содержание учебного материала 

1. Постоянный ток: понятие, характеристики, единицы 

измерения, закон Ома для участка цепи, работа, мощность. 

Электрические цепи: понятие, классификация, условное 

изображение, элементы, условные обозначения; методы 

расчета 

2. Источники тока: типы, характеристики, способы 

соединения, закон Ома для полной цепи. Резисторы: понятие, 

способы соединения, схемы, замещение 

3. Сложные электрические схемы: понятия, закон Кирхгофа, 

методы контурных токов, узловых потенциалов, наложения 

эквивалентного генератора. Тепловое действие тока 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 1. Составление схем и расчет общего 

сопротивления цепи при смешанном соединении проводников 

Практическое занятие 2.  Расчет приводов на нагрев и 

потерю напряжения. 

Тема 1.3. 

Электромагнетизм 

Содержание учебного материала 

1. Магнитные цепи: классификация, элементы, 

характеристика, законы. Магнитные свойства и 

характеристики веществ 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 3.  Расчет основных характеристик 

магнитных цепей 

Тема 1.4. 

Электромагнитная 

индукция 

 

Содержание учебного материала 

1. Электромагнитная индукция: явление, закон, правило 

Ленца 

2. Электродвижущая сила самоиндукции, взаимоиндукции и 

индуктивность катушки 

Тема 1.5.  

Электрические цепи 

переменного тока 

Содержание учебного материала 

1.  Переменный ток: понятие, получение, характеристика, 

единицы измерения. Электрическая цепь с активным, 

индуктивным и емкостным сопротивлением: понятие, 

характеристика, соединение, графическое изображение, 

векторные диаграммы 
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2. Трехфазный ток: понятие, получение, характеристики, 

соединение генераторов и потребителей, мощность 

трехфазной сети, симметричные и несимметричные цепи, 

векторные диаграммы 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 4.  Расчет активного, индуктивного, 

емкостного сопротивления в цепях переменного тока 

Практическое занятие 5.  Построение векторных диаграмм в 

цепях переменного тока с активным, индуктивным и 

емкостным сопротивлением 

Практическое занятие 6.  Расчет симметричных трехфазных 

систем 

Тема 1.6. Электрические 

приборы и 

электрические 

измерения 

Содержание учебного материала 

1.  Электрические измерения: понятие, виды, методы, 

погрешности, расширение пределов измерения 

2.  Электроизмерительные приборы: классификация, класс 

точности, группы эксплуатации; электроизмерительные 

системы: магнитоэлектрическая, электродинамическая, 

электромагнитная, электростатическая, индукционная, 

термоэлектрическая, ферромагнитная, детекторная, 

вибрационная; устройство, принцип действия, правила 

включения в электрическую цепь постоянного и переменного 

тока 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 6.  Определение основных 

характеристик электроизмерительных приборов по условным 

обозначениям на шкалах приборов 

Раздел 2. Электротехнические устройства  

Тема 2.1. Электрические 

измерения и 

электроизмерительные 

приборы 

Содержание учебного материала 

1. Электрические измерения: понятие, виды, методы, 

погрешности, расширение пределов измерения 

2. Электроизмерительные приборы: классификация, класс 

точности, группы эксплуатации; электроизмерительные 

системы: магнитоэлектрическая, электродинамическая, 

электромагнитная, электростатическая, индукционная, 

термоэлектрическая, ферромагнитная, детекторная, 

вибрационная; устройство, принцип действия, правила 

включения в электрическую цепь постоянного и переменного 

тока 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 7. Определение основных 

характеристик электроизмерительных приборов по условным 

обозначениям на шкалах приборов 

Тема 2.2. 

Трансформаторы 

Содержание учебного материала 

1. Трансформаторы: типы, назначение, устройство, принцип 

действия, режим работы, КПД, потери энергии 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 8.  Определение параметров 

трансформаторов. 

Содержание учебного материала 
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Тема 2.3. Электрические 

машины 

 

1. Электрические машины: назначение, классификация, 

устройство, принцип действия, характеристики, эксплуатация, 

КПД 

2. Электрические двигатели: классификация, устройство, 

принцип действия, характеристики, правила пуска и 

остановки электродвигателей, установленных на 

эксплуатируемом оборудовании; аппаратура защиты 

3. Генераторы постоянного тока: виды, назначение, принцип 

устройство, принцип действия, характеристики, эксплуатация, 

КПД 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 9.  Устройство и принципы действия 

машин постоянного тока 

Тема 2.4.  

Электронные приборы 

Содержание учебного материала 

1. Сварочные выпрямители: устройства, типы, технические 

характеристики 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 10.  Полупроводниковые приборы: 

диоды, транзисторы. Снятие вольт-амперной характеристики 

Промежуточная аттестация 

Всего: 36 ак.ч. 

 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет «Электротехники», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП.  
 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Берекишвили В.Ш.  Основы электротехники: учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования / В.Ш. Берикишвили. — 4-е изд., перераб. — М. : Издательский центр 

«Академия», 2020. — 224 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-4468-8759-0.  

2. Прошин В.М.  Электротехника для неэлектротехнических профессий: учебник для 

студ. учреждений сред. проф. образования / В.М. Прошин. — 4-е изд., испр. — М. : 

Издательский центр «Академия», 2021. — 646 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-0054-0283-7.  

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Алиев, И. И.  Электротехника и электрооборудование в 3 ч. Часть 1 : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / И. И. Алиев. — 2-е изд., испр. и доп. — 
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Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 374 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-04339-6.  

2. Алиев, И. И.  Электротехника и электрооборудование в 3 ч. Часть 2 : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / И. И. Алиев. — 2-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 447 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-04341-9.  

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знания: 

единицы измерения силы 

тока, напряжения, мощности 

электрического тока, 

сопротивления проводников; 

методы расчета и измерения 

основных параметров простых 

электрических, магнитных и 

электронных цепей; 

свойства постоянного и 

переменного электрического 

тока; 

принципы последовательного 

и параллельного соединения 

проводников и источников 

тока; 

электроизмерительные 

приборы (амперметр, 

вольтметр), их устройство, 

принцип действия и правила 

включения в электрическую 

цепь; 

свойства магнитного поля; 

двигатели постоянного и 

переменного тока, их 

устройство и принцип 

действия; 

аппаратуру защиты 

электродвигателей; 

методы защиты от короткого 

замыкания; 

заземление, зануление 

Правильно определять 

единицы измерения силы 

тока, напряжения мощности 

и сопротивления 

проводников. 

Применять методы расчета 

и измерения основных 

простых электрических, 

магнитных и электронных 

цепей.  

Различать свойства 

постоянного и переменного 

электрического тока. 

Осуществлять 

последовательное и 

параллельное соединение 

проводников и источников 

тока. 

Определять устройство, 

принцип действия и 

правила включения в 

электрическую цепь 

электроизмерительных 

приборов (амперметра, 

вольтметра). 

Излагать свойства 

магнитного поля. 

Индентифицировать 

устройство и принцип 

действия, область 

применения двигателей 

постоянного и переменного 

тока, их. 

Соблюдать правила пуска, 

остановки 

электродвигателей, 

установленных на 

Устные и письменные 

опросы, оценка результатов 

выполнения практической 

работы. 
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эксплуатируемом 

оборудовании. 

Применять основную 

(наиболее используемую) 

аппаратуру защиты 

электродвигателей. 

Применять основные 

методы защиты сварочного 

оборудования от короткого 

замыкания. 

Соблюдать требования к 

устройству защитного 

заземления и зануления  

Умения: 

читать структурные, 

монтажные и простые 

принципиальные 

электрические схемы; 

рассчитывать и измерять 

основные параметры простых 

электрических магнитных и 

электронных цепей; 

использовать в работе 

электроизмерительные 

приборы. 

Правильно читает 

структурные, монтажные и 

простые принципиальные 

электрические схемы; 

Уверенно рассчитывает и 

измеряет основные 

параметры простых 

электрических магнитных и 

электронных цепей; 

Использует в работе 

электроизмерительные 

приборы 

Экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы 
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Приложение 2.3 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«ОП.03 МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ » 
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ....................................................... Ошибка! Закладка не определена. 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы................. Ошибка! 

Закладка не определена. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины .... Ошибка! Закладка не определена. 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ ...................... Ошибка! Закладка не определена. 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины ........................ Ошибка! Закладка не определена. 

2.2.  Содержание дисциплины ........................................... Ошибка! Закладка не определена. 

2.3. Курсовой проект (работа) ........................................... Ошибка! Закладка не определена. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ ............................... Ошибка! Закладка не определена. 

3.1. Материально-техническое обеспечение .................... Ошибка! Закладка не определена. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение ........................... Ошибка! Закладка не определена. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ ....... Ошибка! Закладка не 

определена. 
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1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.03 Материаловедение» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цели дисциплины «ОП.03 Материаловедение»: научить распознавать и 

классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, строению и 

свойствам; подбирать материал по назначению и условиям эксплуатации для выполнения 

работ; научить выбирать и расшифровывать марки конструкционных материалов; научить 

подбирать способы и режимы обработки материалов для обработки различных деталей. 

Дисциплина «ОП.03 Материаловедение» включена в обязательную часть 

Общепрофессионального цикла образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 

ОПОП). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен6: 

Код 7 

ПК, ОК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01-09 

ПК 1.1 

 

 

− пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности 

− основные группы и 

марки свариваемых 

материалов 

− ознакомления с 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по сварке 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей 

дисциплины 
Объем в часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 34 16 

Курсовой проект (работа)8 ХХ ХХ 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация  2 ХХ 

Всего 36 16 

 

  

                                                           
6 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
7 Приводятся только коды компетенций общих и профессиональных, необходимых для освоения данной 

дисциплины, также можно привести коды личностных результатов реализации программы воспитания с 

учетом особенностей профессии/специальности в соответствии с Приложением 3 ПОП. 
8 Строка остается, если предусмотрено УП наличие курсового проекта (работы) в структуре дисциплины 
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2.2.  Содержание дисциплины 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Раздел 1. Основные сведения о металлах. Строение и свойства металлов  

Тема 1.1. Атомно-

кристаллическое 

строение металлов 

Содержание учебного материала 

1.  Общие сведения о металлах. Типы атомных связей и их 

влияние на свойства металлов 

2.  Атомно-кристаллическое строение металлов. Основные 

типы кристаллических решеток замыкания; оказание первой 

помощи пораженному электрическим током 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 1. Зависимость свойств металла от 

процесса образования зерен при наложении сварного шва 

Тема 1.2. Свойства 

металлов 

Содержание учебного материала 

1. Основные свойства металлов, оказывающее влияние на 

определение их сферы применения: физические, химические, 

технологические 

2. Физические свойства металлов: плотность, плавление, 

теплопроводность, электропроводность, тепловое расширение 

3. Химические свойства металлов: окисляемость, 

коррозионная стойкость, жаростойкость, жаропрочность 

4. Механические свойства металлов: прочность, упругость, 

пластичность, вязкость, твердость. Способы определения 

механических свойств.  

5. Технологические свойства металлов: жидко текучесть 

(литейность), ковкость (деформируемость),  прокаливаемость, 

обрабатываемость резанием, свариваемость 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 2. Изучение микроструктуры 

металлов и сплавов. Исследование макроструктуры 

кристаллизации контура провара сварного шва. 

Практическое занятие 3 Методы измерения твердости 

металлов и сплавов. Определение твёрдости для 

наплавленного участка, а также для сварного соединения 

Практическое занятие 4. Анализ диаграммы состояния 

железоуглеродистых сплавов 

Практическое занятие 5. Изучение микроструктуры чугунов. 

Исследование микроструктуры расположение кристаллов, 

характер фазовых структурных превращений в сварном шве 

Тема 1.3. Железо и его 

сплавы 

Содержание учебного материала 

1. Общие понятия о железоуглеродистых сплавах. 

Производство чугуна и стали. Современные процессы 

изготовления стали  

2. Диаграмма состояния системы железо-углерод. Влияние 

химических элементов на свойства стали чугуна. 

Классификация сталей по химическому составу, по 

назначению, по способу производства, по качеству, по 

степени раскисления 
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3. Конструкционные стали. Углеродистые и 

инструментальные стали. Стали с особыми физическими 

свойствами. Маркировка сталей и сплавов 

4. Цветные металлы и сплавы. Маркировка сплавов цветных 

металлов 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 6. Изучение строения углеродистых 

сталей и чугунов в равновесном состоянии. Расшифровка 

марок углеродистых сталей по заданным условиям 

Практическое занятие 7. Обоснование выбора марок сталей, 

применяемых для инструментов. Расшифровка марок 

легированных сталей по заданным параметрам 

Практическое занятие 8.  Построение и анализ графика 

термической обработки 

Практическое занятие 9.  Построение графика химико-

термической обработки и последующей обработки детали 

Тема 1.4. Методы 

получения и обработки 

изделий из металлов и 

сплавов 

 

Содержание учебного материала 

1. Методы получения и обработки изделий из металлов и 

сплавов: литье, прокат, обработка давлением и резанием, 

термообработка, химико-термическая обработка, сварка, 

пайка и др. Отжиг.  Нормализация.  Закалка стали. 

Гальванические, диффузионные и распылительные процессы 

нанесения металлических защитных и защитно-декоративных 

покрытий 

2. Зона термического влияния к шву участка сварного шва и 

его фазовые изменения вследствие нагрева. 

3. Структура сварного соединения: - Участок неполного 

расплавления; - Участок перегрева; - Участок нормализации; - 

Участок неполной перекристаллизации; - Участок 

рекристаллизации; - Участок синеломкости. 

Обзор методов для определения свойств сварных 

швов/Чешуйчатость сварного шва. 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 10.  Температура скорости 

охлаждения материала сварного шва 

Тема 1.5. Цветные 

металлы и сплавы  

Содержание учебного материала 

1.  Сплавы на основе алюминия. Сплавы на основе магния. 

Технический титан и титановые сплавы. Медь и ее сплавы. 

Сплавы на основе никеля.  

2. Алюминий и сплавы на его основе. Антифрикционные 

сплавы. Биметаллы. 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 11.  Изучение микроструктуры 

сплавов цветных металлов  

Практическое занятие 12.  Сопоставительная 

характеристика цветных металлов 

Раздел 2. Основные сведения о неметаллических материалах  

Тема 2.1. Основные 

сведения о 

неметаллических 

материалах 

Содержание учебного материала 

1. Классификация, строение и свойства неметаллических 

материалов (пластические массы, полимеры, композиционные 

материалы, керамика и др.) 
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2. Типовые термопластичные материалы (пластмасса/пластик) 

3. Типовые термореактивные материалы 

Промежуточная аттестация 

Всего: 36 ак.ч. 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Материаловедения», оснащенная в соответствии с приложением 3 

ОПОП. 
 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Овчинников В.В.  Основы материаловедения для сварщиков: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования / В. В. Овчинников. — 4-е изд., стер. — Москва : 

Издательский центр «Академия», 2021. — 272 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-4468-9888-6. — Текст :непосредственный. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Дедюх, Р. И.  Технология сварочных работ: сварка плавлением : учебное пособие для 

среднего профессионального образования / Р. И. Дедюх. — Москва : Издательство Юрайт, 

2022. — 169 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-03766-1. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://www.urait.ru/bcode/514902 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знания: 

основные группы и марки 

свариваемых материалов. 

Уверенно разбирается в 

наименованиях, 

маркировках, основных 

свойствах и 

классификациях 

углеродистых и 

конструкционных сталей, 

цветных металлов и 

Устные и письменные опросы, 

оценка результатов 

выполнения практической 

работы. 

 

https://www.urait.ru/bcode/514902
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сплавов, а также 

полимерных материалов (в 

том числе пластмасс, 

полиэтилена, 

полипропилена) 

Чётко обосновывает 

правила применения 

охлаждающих и 

смазывающих материалов.  

Умения: 

пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документацией 

для выполнения 

профессиональной 

деятельности 

Правильно пользуется 

справочными таблицами 

для определения свойств 

материалов. 

Уверенно выбирает 

материалы для 

осуществления 

профессиональной 

деятельности 

Экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы 
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Приложение 2.4 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«ОП.04 ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ » 
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СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ....................................................... Ошибка! Закладка не определена. 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы................. Ошибка! 

Закладка не определена. 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины .... Ошибка! Закладка не определена. 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ ...................... Ошибка! Закладка не определена. 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины ........................ Ошибка! Закладка не определена. 

2.2.  Содержание дисциплины ........................................... Ошибка! Закладка не определена. 

2.3. Курсовой проект (работа) ........................................... Ошибка! Закладка не определена. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ ............................... Ошибка! Закладка не определена. 

3.1. Материально-техническое обеспечение .................... Ошибка! Закладка не определена. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение ........................... Ошибка! Закладка не определена. 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ ....... Ошибка! Закладка не 

определена. 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.04 Допуски и технические измерения» 

 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «ОП.04 Допуски и технические измерения»: сформировать у 

обучающихся теоретические знания о системе допусков и посадок; точности обработки, 

квалитетах, классах точности, допусках и отклонениях формы и расположения поверхностей, 

практические навыки контроля выполняемых работ. 

Дисциплина «ОП.04 Допуски и технические измерения» включена в обязательную 

часть Общепрофессионального цикла образовательной программы. 

 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения 

образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 

ОПОП). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен9: 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками  

ОК 01-09 

ПК 1.1, 

ПК 1.2,  

ПК 1.5. 

 

пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения 

профессиональной 

деятельности; 

выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей); 

использовать 

измерительный инструмент 

для контроля собранных 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) 

на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных 

соединений и обозначение 

их на чертежах;  

основные группы и марки 

свариваемых материалов; 

правила подготовки 

кромок изделий под 

сварку; 

устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, назначение 

и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения 

ознакомления с 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по сварке, 

выбора 

пространственного 

положения сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей); 
контроля с применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных с применением 

сборочных 

приспособлений элементов 

конструкции (изделия, 

узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке;  

контроля с применением 

измерительного 

                                                           
9 Берутся сведения, указанные по данному виду деятельности в п. 4.2. 
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инструмента 

подготовленных и 

собранных на прихватках 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических размеров 

требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины  

Наименование составных частей 

дисциплины 
Объем в часах 

В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Учебные занятия 34 16 

Курсовой проект (работа)10 ХХ ХХ 

Самостоятельная работа - - 

Промежуточная аттестация  2 ХХ 

Всего 36 16 

 

  

                                                           
10 Строка остается, если предусмотрено УП наличие курсового проекта (работы) в структуре дисциплины 
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2.2.  Содержание дисциплины 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, практических и 

лабораторных занятий 

Раздел 1. Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении  

Тема 1.1. Основные 

сведения о размерах и 

сопряжениях 

Содержание учебного материала 

1.  Понятия о неизбежности возникновения погрешности при 

изготовлении деталей и сборке машин. Виды погрешностей. 

Основные сведения о взаимозаменяемости и ее видах. Унификация, 

нормализация и стандартизация в машиностроении. Системы 

конструкторской и технологической документации 

2.  Номинальный размер. Погрешности размера. Действительный 

размер. Действительное отклонение. Предельные размеры. 

Предельные отклонения. Обозначения номинальных размеров 

отклонений и размеров на чертежах. Размеры сопрягаемые и 

несопрягаемые (соединение) двух деталей с зазором или с натягом 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 1. Обозначения допусков и посадок 

Тема 1.2. Допуски и 

посадки 

Содержание учебного материала 

1. Допуск размера. После допуска. Схема расположения полей 

допусков. Условия годности размера деталей. Посадка. Допуск 

посадки. Типы посадок. Обозначения посадок на чертежах. Понятие 

о системе допусков и посадок. Единая система допусков и посадок 

(ЕСДП), Система отверстия и система вала. 

2. Квалитеты в ЕСДП. Таблица предельных отклонений размеров в 

системе ЕСДП. Предельное отклонение размеров с неуказанными 

допусками (свободные размеры). 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 2.  Допуски и посадки гладких 

цилиндрических соединений  

Практическое занятие 3.  Допуски и предельное отклонение 

гладких цилиндрических соединений 

Тема 1.3. Допуски и 

отклонения формы. 

Шероховатость 

поверхности 

 

Содержание учебного материала 

1. Допуски формы, допуски расположения, суммарные допуски 

формы и расположения поверхностей. Их обозначение на чертежах 

по ЕСКД, отклонения цилиндрических и плоских поверхностей 

2. Основные сведения о методах контроля отклонений формы и 

расположения поверхностей. Шероховатость поверхности. 

Обозначение шероховатости на чертежах 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 4.  Контроль шероховатости поверхности 

Практическое занятие 5.  Контроль шероховатости поверхности 

Раздел 2. Основы технических измерений  

Тема 2.1. Основы 

метрологии 

 

Содержание учебного материала 

1. Единицы измерения в машиностроительной метрологии. 

Государственная система измерений.  Измерения: прямое и 

косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и 

комплексное. Основные метрологические характеристики средств 

измерения, измерительное усилие 

2. Погрешность измерения и составляющие ее факторы. Понятия о 

поверке измерительных средств. 

Тема 2.2. Средства Содержание учебного материала 
1. Плоскопараллельные концевые меры длины и их назначение.  
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измерения линейных 

размеров 

Универсальные средства для измерения линейных размеров. Скобы 

с отсчетным устройством 

2. Средства контроля и измерения шероховатости поверхности. 

Калибры гладкие и калибры для контроля длин, высот и уступов 

В том числе практических и лабораторных занятий 

Практическое занятие 6.  Измерение размеров деталей 

штангенциркулем. 

Практическое занятие 7.  Измерение размеров деталей 

нутромерами. 

Практическое занятие 8.  Измерение размеров деталей 

глубиномерами. 

Тема 2.3. Средства 

измерения углов и гладких 

конусов  

Содержание учебного материала 

1. Нормальные углы и нормальные конусности по ГОСТ. Единицы 

измерения углов и допуски на угловые размеры в машиностроении. 

2. Степени точности угловых размеров. Обозначения допусков 

угловых размеров на чертежах.  

3. Допуски и средства измерения гладких конусов. 

4. Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, 

угловые меры (угловые плитки), угломеры с нониусом, уровни 

машиностроительные, конусомеры для измерения нониусов 

больших размеров. 

Тема 2.4. Средства  

визуального и  

измерительного контроля  

основного материала и 

сварных соединений 

Содержание учебного материала 

1. Средства визуального и измерительного контроля основного 

материала и сварных соединений 

2. Визуальный и измерительный контроль материала 

(полуфабрикатов, заготовок, деталей) и сварных 

соединений (наплавок). 

3. Средства визуального и измерительного контроля (шаблоны 

сварщика, лупы измерительные, щуп, штангенциркуль, угломер, 

металлические линейки, комплекты для ВИК) 

4. Порядок проведения визуального и измерительного контроля 

сварных соединений.  Технологическая карта ВИК.  Операционная 

карта проведения ВИК. Оценка результатов контроля. Регистрация 

результатов контроля. 

Промежуточная аттестация 

Всего: 36 ак.ч. 

 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Лаборатория «Материаловедения и технических измерений», оснащенная в 

соответствии с приложением 3 ОПОП.  

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может 

быть дополнен новыми изданиями. 

 

http://www.ntcexpert.ru/vic/shablony-svarschika
http://www.ntcexpert.ru/vic/shablony-svarschika
http://www.ntcexpert.ru/vic/lupy-izmeritelnye
http://www.ntcexpert.ru/vic/vic15
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3.2.1. Основные печатные издания 

1. Зайцев С.А.  Технические измерения: учебник для студ. учреждений сред. проф. 

образования / С.А. Зайцев, А.Н. Толстов. — 4-е изд., испр. — Москва : Издательский центр 

«Академия», 2020. — 368 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-4468-9634-9. 

— Текст :непосредственный. 

 

3.2.2. Основные электронные издания  

1. Рачков, М. Ю.  Технические измерения и приборы : учебник и практикум для 

среднего профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., испр. и доп. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2023. — 151 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-

10718-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — 

URL: https://www.urait.ru/bcode/517984 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  

ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знания: 

основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений 

и обозначение их на чертежах;  

основные группы и марки 

свариваемых материалов; 

правила подготовки кромок 

изделий под сварку; 

устройство сварочного и 

вспомогательного 

оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-

измерительных приборов, 

правила их эксплуатации и 

область применения 

Уверенно использует 

теоретические знания при 

чтении чертежей и 

технологической. 

документации по сварке; 

Различает основные 

элементы, размеры сварных 

соединений.  

Активно использует 

электронные 

образовательные ресурсы, 

находить требующуюся 

информацию, изучать ее и 

применять на практике 

Устные и письменные 

опросы, оценка результатов 

выполнения практической 

работы. 

 

Умения: 

пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной документацией 

для выполнения 

профессиональной 

деятельности; 

выбирать пространственное 

положение сварного шва для 

сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей); 

Проводит контроль 

подготовки и сборки 

элементов конструкции под 

сварку на соответствие 

геометрическим размерам, 

требуемым 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией по сварке. 

Проводит контроль 

сварных соединений на 

соответствие 

геометрическим размерам, 

Экспертное наблюдение за 

ходом выполнения 

практической работы 

https://www.urait.ru/bcode/517984
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использовать измерительный 

инструмент для контроля 

собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических размеров 

требованиям конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке. 

требуемым 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документацией  
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Приложение 2.5 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«СГ.01 ИСТОРИЯ РОССИИ» 

Рабочая программа формируется образовательной организацией на основе рабочей 

программы, размещенной в реестре ОПОП 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/4879 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/4879
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Приложение 2.6 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«СГ.02 ИНОСТРАННЫЙ ЯЗЫК В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

Рабочая программа формируется образовательной организацией на основе рабочей 

программы, размещенной в реестре ОПОП 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/5133 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/5133


35 
 

Приложение 2.7 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«СГ.03 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ» 

Рабочая программа формируется образовательной организацией на основе рабочей 

программы, размещенной в реестре ОПОП 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/4877 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

file:///C:/Users/Сотрудник/Desktop/ПОП%202022/15.01.05%20ПОП%20СПО_%20проект%20в%20реестре_04.03.2024.docx%23_Toc160441397
https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/4877
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Приложение 2.8 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«СГ.04 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА» 

Рабочая программа формируется образовательной организацией на основе рабочей 

программы, размещенной в реестре ОПОП 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/5138 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

file:///C:/Users/Сотрудник/Desktop/ПОП%202022/15.01.05%20ПОП%20СПО_%20проект%20в%20реестре_04.03.2024.docx%23_Toc160441400
https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/5138
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Приложение 2.9 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«СГ.05 ОСНОВЫ БЕРЕЖЛИВОГО ПРОИЗВОДСТВА» 

Рабочая программа формируется образовательной организацией на основе рабочей 

программы, размещенной в реестре ОПОП 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/5135 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/5135
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Приложение 2.10 

к ОПОП по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа дисциплины 

«СГ.06 ОСНОВЫ ФИНАНСОВОЙ ГРАМОТНОСТИ» 

Рабочая программа формируется образовательной организацией на основе рабочей 

программы, размещенной в реестре ОПОП 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/4769 

 

 

https://spolab.firpo.ru/npdv2/category-doc/get/4769


 

Приложение 3 

к ОПОП по профессии  

15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

 механизированной сварки (наплавки) 

 

 

Материально-техническое оснащение специальных помещений для реализации образовательной программы,  

включая программное обеспечение 

1. Материально-техническое оснащение  

 

1.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин» 

№ Наименование1 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика2 

Код 

профессионального 

модуля, дисциплины 

 посадочные места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Мебель основное на усмотрение ОО СГ 01, СГ 02, СГ 03, 

СГ 04, СГ 05, СГ 06 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для хранения учебных пособий Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением для 

преподавателя (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО СГ 01, СГ 02, СГ 03, 

СГ 04, СГ 05, СГ 06 

 экран (доска) ТС основное на усмотрение ОО 

 мультимедиапроектор ТС основное на усмотрение ОО 

                                                           
1 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной 

программы. 
2 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

№ Наименование1 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика2 

Код 

профессионального 

модуля, дисциплины 

 наушники с микрофоном  ТС специализированное на усмотрение ОО СГ 02 

 комплект учебно-методических материалов УМК основное на усмотрение ОО СГ 01, СГ 02, СГ 03, 

СГ 04, СГ 05, СГ 06 

 

Кабинет «Инженерной графики» 

№ Наименование3 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика4 

Код 

профессионального 

модуля, дисциплины 

 посадочные места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Мебель основное на усмотрение ОО ОП.01 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для хранения учебных пособий Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением для 

преподавателя (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 экран (доска) ТС основное на усмотрение ОО 

 мультимедиапроектор ТС основное на усмотрение ОО 

 комплект чертежных инструментов и 

приспособлений 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-наглядных средств обучения 

(модели, натурные объекты, электронные 

презентации, демонстрационные таблицы) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

                                                           
3 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной 

программы. 
4 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

 образцы различных типов и видов деталей и 

заготовок для измерений 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 чертежи для чтения размеров, допусков, 

посадок, зазоров и шероховатостей 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-методических материалов УМК основное на усмотрение ОО  

 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда» 

№ Наименование5 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика6 

Код 

профессионального 

модуля, дисциплины 

 посадочные места по количеству 

обучающихся (столы, стулья) 

Мебель основное регулируемые по высоте СГ 03 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для хранения учебных пособий Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением для 

преподавателя (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 экран (доска) ТС основное на усмотрение ОО 

 мультимедиапроектор ТС основное на усмотрение ОО 

 комплекты индивидуальных средств защиты Оборудование основное на усмотрение ОО 

 робот-тренажёр для отработки навыков 

первой доврачебной помощи 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 контрольно-измерительные приборы и 

приборы безопасности 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

                                                           
5 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной 

программы. 
6 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

 первичные средства пожаротушения (в т.ч. 

все виды огнетушителей) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 устройство отработки прицеливания Оборудование основное на усмотрение ОО 

 учебные автоматы Оборудование основное на усмотрение ОО 

 медицинская аптечка (бинты марлевые, бинты 

эластичные, жгуты кровоостанавливающие 

резиновые, индивидуальные перевязочные 

пакеты, косынки перевязочные, ножницы для 

перевязочного материала прямые, шприц-

тюбики одноразового пользования (без 

наполнителя), шинный материал 

(металлические, Дитерихса)) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 макеты (защитных сооружений/участка 

местности учебного заведения и 

прилегающих районов) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-методических материалов УМК основное на усмотрение ОО  

 комплект видеофильмов и видео-

инструктажей 

УМК основное на усмотрение ОО 

 

1.2. Оснащение лабораторий/мастерских/зон по видам работ/тренажерных комплексов 

Лаборатория «Материаловедения и технических измерений» 

№ Наименование7 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая 

(рамочная) 

техническая 

характеристика8 

Код профессионального 

модуля, дисциплины 

                                                           
7 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной 

программы. 
8 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

 рабочие места обучающихся (столы, 

стулья) 

Мебель основное на усмотрение ОО ОП.03, ОП.04, 

ПМ. 0Х Выполнение операций 

термитной сварки  рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 экран (доска) ТС основное на усмотрение ОО 

 стационарный твердомер  Оборудование основное на усмотрение ОО 

 машина разрывная испытательная Оборудование основное на усмотрение ОО 

 маятниковый  копер Оборудование основное на усмотрение ОО 

 учебное оборудование «Изучение 

микроструктуры легированной стали»  

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 учебное  оборудование «Изучение 

микроструктуры углеродистой стали в 

равновесном состоянии»  

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 учебное  оборудование «Изучение 

микроструктуры углеродистой стали в 

неравновесном состоянии»  

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 типовой комплект учебного оборудования 

«Изучение микроструктуры цветных 

металлов»  

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 учебное оборудование «Лаборатория 

металлографии» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 таблицы показателей механических 

свойств металлов и сплавов 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов и схем: внутреннее 

строение металлов, деформация и ее 

виды, твердость и методы ее определения, 

классификация и марки чугунов, 

классификация и марки стали, алгоритм 

расшифровки сталей, виды сталей, их 

свойства, маркировка углеродистых 

Оборудование основное на усмотрение ОО 



 

конструкционных сталей, маркировка 

углеродистых инструментальных сталей, 

строение резины, пластических масс и 

полимерных материалов, строение 

композиционных материалов, абразивные 

материалы и др. 

 коллекция металлографических образцов  Оборудование основное на усмотрение ОО 

 электронный альбом фотографий 

микроструктур сталей и сплавов  

УМК основное на усмотрение ОО 

 комплект наглядных пособий по темам УМК основное на усмотрение ОО  

 

Лаборатория «Электротехники и сварочного оборудования» 

№ Наименование9 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая 

(рамочная) 

техническая 

характеристика10 

Код профессионального 

модуля, дисциплины 

 рабочие места обучающихся (столы, 

стулья) 

Мебель основное на усмотрение ОО ПМ. 0Х Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе)» 

ПМ. 0Х Выполнение сварки 

ручным способом с внешним 

источником нагрева и 

экструзионной сварки 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для методических пособий Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для инвентаря Мебель основное на усмотрение ОО 

 доска Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением 

для преподавателя (системный блок, 

монитор, клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

                                                           
9 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной 

программы. 
10 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

 проектор ТС основное на усмотрение ОО различных деталей из 

полимерных материалов 

ПМ. 0Х Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

ПМ. 0Х Выполнение сварки 

ручным способом с внешним 

источником нагрева и 

экструзионной сварки 

различных деталей из 

полимерных материалов 

 кран ТС основное на усмотрение ОО 

 колонки  ТС основное на усмотрение ОО 

 веб камера ТС основное на усмотрение ОО 

 стенд основы электротехники и 

электроники 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 электронная лаборатория Оборудование основное на усмотрение ОО 

 стенд измерение электрических величин Оборудование основное на усмотрение ОО 

 стенд исследование асинхронных машин Оборудование основное на усмотрение ОО 

 стенд исследование машин постоянного 

тока 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 однофазные трехфазные трансформаторы Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Электротехника» Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект планшетов «Электротехника» Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект планшетов «Теоретические 

основы электротехники» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Электротехника. 

Электрические цепи постоянного тока» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Электротехника. 

Цепи синусоидального переменного тока» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Электротехника. 

Электрическое и магнитное поле» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 

Мастерская «Слесарная» 

№ Наименование11 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая 

(рамочная) 

Код профессионального 

модуля, дисциплины 

                                                           
11 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной 

образовательной программы. 



 

техническая 

характеристика12 

 рабочие места обучающихся (столы, 

стулья) 

Мебель основное на усмотрение ОО ПМ.01 Выполнение  

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМ.Х Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПМ. 0Х Выполнение частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПМ. 0Х Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для одежды Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для хранения инструмента Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением 

для преподавателя (системный блок, 

монитор, клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 проектор ТС основное на усмотрение ОО 

 кран ТС основное на усмотрение ОО 

 колонки  ТС основное на усмотрение ОО 

 веб камера ТС основное на усмотрение ОО 

 оборудование для резки, гибки металла. Оборудование основное на усмотрение ОО 

 верстак слесарный с индивидуальным 

освещением и защитными экранами - по 

количеству обучающихся 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 плита разметочная чугунная 400х400 по 

ГОСТ 10905-86 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 тиски слесарные с ручным приводом по 

ГОСТ 4045-75 общего назначения - по 

количеству обучающихся  

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 радиально-сверлильный станок Оборудование основное на усмотрение ОО 

 стационарный ручной листогибочный 

станок 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 заточной станок универсальный Оборудование основное на усмотрение ОО 

                                                           
12 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

 рычажные ножницы Оборудование основное на усмотрение ОО 

 гильотинные ножницы Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-методической 

документации 

УМК основное на усмотрение ОО 

 

Мастерская «Сварочная» 

№ Наименование13 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая 

(рамочная) 

техническая 

характеристика14 

Код профессионального 

модуля, дисциплины 

 рабочие места обучающихся (столы, 

стулья) 

Мебель основное на усмотрение ОО ПМ.01 Выполнение  

подготовительных, сборочных 

операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПМн.ХХ  Выполнение 

ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

ПМн.ХХ  Выполнение 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

ПМн.ХХ Выполнение ручной 

дуговой сварки (наплавки) 

неплавящимся электродом в 

защитном газе 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для одежды Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для хранения инструмента Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением 

для преподавателя (системный блок, 

монитор, клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 проектор ТС основное на усмотрение ОО 

 кран ТС основное на усмотрение ОО 

 колонки  ТС основное на усмотрение ОО 

 веб камера ТС основное на усмотрение ОО 

 сварочно-монтажный стол с отверстиями 

на верхних плоскостях. (для фиксации 

трубы и пластин) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

                                                           
13 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной 

образовательной программы. 
14 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

 тележка инструментальная  Оборудование основное на усмотрение ОО ПМн.ХХ Выполнение сварки 

ручным способом с внешним 

источником нагрева и 

экструзионной сварки 

различных деталей из 

полимерных материалов 

ПМн.ХХ Выполнение 

операций термитной сварки 

 сварочный аппарат для 111/141 AC/DC Оборудование основное на усмотрение ОО 

 сварочный аппарат для 135/136  Оборудование основное на усмотрение ОО 

 фильтровентиляционная установка Оборудование основное на усмотрение ОО 

 сетевые угловые шлифовальные машины 

(УШМ) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 сетевые прямые шлифовальные машины 

(ПШМ) 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 печь для прокалки электродов  Оборудование основное на усмотрение ОО 

 пресс гидравлический напольный Оборудование основное на усмотрение ОО 

 универсальное резиновое покрытие 4 мм, 

15х1,25 м 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 сварочная штора  Оборудование основное на усмотрение ОО 

 демонстрационный комплекс «Сварочные 

технологии» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Ручная 

электродуговая сварка» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Ручная дуговая 

сварка в защищенных газах» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект плакатов «Способы выполнения 

сварных швов» 

Оборудование основное на усмотрение ОО 

 защитные очки для сварки Оборудование основное на усмотрение ОО 

 защитные очки для шлифовки Оборудование основное на усмотрение ОО 

 сварочная маска Оборудование основное на усмотрение ОО 

 защитные ботинки Оборудование основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-методической 

документации 

УМК основное на усмотрение ОО 

 

  



 

1.3. Оснащение спортивного комплекса/зал 

Спортивный комплекс 

№ Наименование15 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика16 

Код 

профессионального 

модуля, дисциплины 

 рабочее место преподавателя Мебель основное на усмотрение ОО СГ 04 

 шкафы для одежды Мебель основное на усмотрение ОО 

 стулья/скамейки Мебель основное на усмотрение ОО 

 спортивный инвентарь и оборудование Оборудование основное на усмотрение ОО 

 открытые спортивные площадки Оборудование основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением для 

преподавателя (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-методических материалов УМК основное на усмотрение ОО 

 

 

  

                                                           
15 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной 

образовательной программы. 
16 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 



 

1.4. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и воспитательной работы 

Библиотека, читальный зал 

№ Наименование17 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика18 

Код 

профессионального 

модуля, 

дисциплины19 

 посадочные места по количеству обучающихся 

(столы, стулья) 

Мебель основное регулируемые по высоте  

 рабочее место библиотекаря Мебель основное на усмотрение ОО 

 стеллажи для книг Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф закрытый для хранения учебного 

оборудования 

Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для газет и журналов Мебель основное на усмотрение ОО 

 стол для выдачи пособий Мебель основное на усмотрение ОО 

 шкаф для читательских формуляров Мебель основное на усмотрение ОО 

 каталожный шкаф Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением для 

библиотекаря (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС  на усмотрение ОО 

 компьютеры с программным обеспечением для 

обучающих (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 комплект презентационного мультимедийного 

или проекционного оборудования 

ТС основное на усмотрение ОО 

 комплект учебно-методических материалов УМК основное на усмотрение ОО 

                                                           
17 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной 

образовательной программы. 
18 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
19  Заполняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы. 



 

Актовый зал 

№ Наименование20 Тип 
Основное/ 

специализированное 

Краткая (рамочная) 

техническая 

характеристика21 

Код 

профессионального 

модуля, 

дисциплины22 

 стул мягкий/секционные стулья/скамьи Мебель основное на усмотрение ОО  

 трибуна для докладчика Мебель основное на усмотрение ОО 

 система хранения (для реквизита, светового и 

звукового оборудования) 

Мебель основное на усмотрение ОО 

 компьютер с программным обеспечением для 

библиотекаря (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) 

ТС  на усмотрение ОО 

 музыкальное и звуковое оборудование 

(акустическая система/музыкальный 

центр/микрофоны/микшерные 

пульты/музыкальные инструменты) 

ТС основное на усмотрение ОО 

 комплект презентационного мультимедийного 

или проекционного оборудования 

ТС основное на усмотрение ОО 

 световое оборудование 

(прожекторы/светильники/генераторы 

сценических эффектов) 

ТС основное на усмотрение ОО 

  

                                                           
20 Здесь и далее – список оборудования специальных помещений дополняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной 

образовательной программы. 
21 Здесь и далее – техническая характеристика специальных помещений приводится образовательной организацией самостоятельно при формировании основной 

профессиональной образовательной программы. 
22  Заполняется образовательной организацией при формировании основной профессиональной образовательной программы. 



 

1. Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение 

Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения23.  

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и свободно 

распространяемого программного 

обеспечения, в том числе отечественного 

производства 

Код и наименование учебной дисциплины (модуля) 

1 лицензионное программное обеспечение для 

работы с документами 

СГ.01 История России 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 

СГ.05 Основы бережливого производства 

СГ.06 Основы финансовой грамотности 

ОП.01 Основы инженерной графики 

ОП.02 Основы электротехники 

ОП.03 Материаловедение 

ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПМн.ХХ  Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

ПМн.ХХ  Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

ПМн.ХХ Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе 

ПМн.ХХ Выполнение сварки ручным способом с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей из полимерных материалов 

ПМн.ХХ Выполнение операций термитной сварки 

2 лицензионное программное обеспечение для 

создания и воспроизведения мультимедийных 

презентаций  

 

 

                                                           
23 Указывается при необходимости применения программного обеспечения в соответствии с квалификацией выпускника СПО. 

https://www.iesoft.ru/products/code_industry/
https://www.iesoft.ru/products/code_industry/
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Общие положения 

Программа государственной итоговой аттестации (далее – программа ГИА) 

выпускников по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) разработана в соответствии с Законом Российской Федерации от 29.12.2012 г. 

№ 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», Приказом Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования», 

ФГОС СПО по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), и определяет совокупность требований к ее организации и проведению. 

Цель государственной итоговой аттестации – установление соответствия 

результатов освоения обучающимися образовательной программы по профессии15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)  соответствующим 

требованиям ФГОС СПО с учетом требований регионального рынка труда, их готовность 

и способность решать профессиональные задачи.  

Задачи государственной итоговой аттестации: 

– определение соответствия навыков, умений и знаний выпускников современным 

требованиям рынка труда, квалификационным требованиям ФГОС СПО и регионального 

рынка труда; 

– определение степени сформированности профессиональных компетенций, 

личностных качеств, соответствующих ФГОС СПО и наиболее востребованных на рынке 

труда. 

По результатам ГИА выпускнику по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) присваивается квалификация: сварщик. 

Программа ГИА является частью основной ОПОП по программе подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих и определяет совокупность требований к ГИА, в 

том числе к содержанию, организации работы, оценочным материалам ГИА выпускников 

по данной профессии. 

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен быть готов к 

выполнению видов деятельности, предусмотренных образовательной программой (таблица 

1), и демонстрировать результаты освоения образовательной программы (таблица 2). 

 

Таблица 1  

Виды деятельности 

Код и наименование  

вида деятельности (ВД) 

Код и наименование  

профессионального модуля (ПМ),  

в рамках которого осваивается ВД 

1 2 

В соответствии с ФГОС 

ВД 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и контроль 

сварных соединений 

ПМ 01. Выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ВД.0Х. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом  

ПМ.0Х. Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом  



ВД.0Х. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением  

ПМ.0Х. Выполнение частично 

механизированной сварки (наплавки) 

плавлением  

ВД.0Х. Выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе  

ПМ.0Х. Выполнение ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся 

электродом в защитном газе  

ВД.0Х. Выполнение сварки ручным способом 

с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей из 

полимерных материалов  

ПМ.0Х. Выполнение сварки ручным 

способом с внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов  

ВД.0Х. Выполнение операций термитной 

сварки  

ПМ.0Х. Выполнение операций термитной 

сварки  
 

 

Таблица 2  

Перечень результатов, демонстрируемых выпускником 

Наименование направленности 1 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик частично механизированной сварки плавлением 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее – РД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РД 

ПК Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 



производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.4 Выполнять РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

ПК Х.5. Выполнять дуговую резку металла 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору) 

ПК Х.1. Настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК Х.2. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

 
Наименование направленности 2 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в 

защитном газе 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее – РД) 



ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РД 

ПК Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.4 Выполнять РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

ПК Х.5. Выполнять дуговую резку металла 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (далее – РАД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РАД 

ПК.Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК.Х.4. Выполнять РАД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Наименование направленности 3 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик ручной сварки полимерных материалов 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение  подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 



производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее – РД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РД 

ПК Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.4 Выполнять РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

ПК Х.5. Выполнять дуговую резку металла 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору) 

ПК Х.1. Подготавливать и проверять 

применяемые для сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварки нагретым 

газом) (далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), экструзионной 

сварки (далее – Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и стыковочные 

элементы (муфты, тройники и т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.3. Настраивать сварочное оборудование 

для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.4. Устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с 

последующим контролем 

ПК.Х.5. Выполнять сварку НГ, НИ и Э 

стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых деталей 

неответственных конструкций 

 

Наименование направленности 4 Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом-сварщик термитной сварки 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 



ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом (по выбору), 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность сварочного оборудования для 

ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом (далее – РД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РД 

ПК Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.4 Выполнять РД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

ПК Х.5. Выполнять дуговую резку металла 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать паяльно-сварочные 

стержни и термитную смесь, соответствующие 

типу свариваемых деталей 

ПК Х.2. Выполнять сборку деталей для 

термитной сварки с использованием различных 

универсальных, специальных приспособлений 

и оснастки 

ПК.Х.3. Выполнять термитную сварку с 

использованием огнеупорных и формовочных 

материалов 

ПК.Х.4. Выполнять термитную сварку простых 

деталей неответственных конструкций 

ПК.Х.5. Демонтировать универсальные, 

специальные приспособления и оснастку после 

термитной сварки 

 

Наименование направленности 5 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением - сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 



ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору), 

ПК Х.1. Настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК Х.2. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору) 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (далее – РАД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РАД 

ПК.Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК.Х.4. Выполнять РАД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

 

Наименование направленности 6 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением - сварщик ручной сварки полимерных материалов 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 



выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору), 

ПК Х.1. Настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК Х.2. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору) 

ПК Х.1. Подготавливать и проверять 

применяемые для сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварки нагретым 

газом) (далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), экструзионной 

сварки (далее – Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и стыковочные 

элементы (муфты, тройники и т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.3. Настраивать сварочное оборудование 

для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.4. Устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с 

последующим контролем 



ПК.Х.5. Выполнять сварку НГ, НИ и Э 

стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых деталей 

неответственных конструкций 

 

Наименование направленности 7 Сварщик частично механизированной сварки 

плавлением-сварщик термитной сварки 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением (по 

выбору), 

ПК Х.1. Настраивать сварочное оборудование 

для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением 

ПК Х.2. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК Х.3. Выполнять частично 

механизированную сварку (наплавку) 

плавлением простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и 

горизонтальном пространственном положении 

сварного шва 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать паяльно-сварочные 

стержни и термитную смесь, соответствующие 

типу свариваемых деталей 

ПК Х.2. Выполнять сборку деталей для 

термитной сварки с использованием различных 

универсальных, специальных приспособлений 

и оснастки 



ПК.Х.3. Выполнять термитную сварку с 

использованием огнеупорных и формовочных 

материалов 

ПК.Х.4. Выполнять термитную сварку простых 

деталей неответственных конструкций 

ПК.Х.5. Демонтировать универсальные, 

специальные приспособления и оснастку после 

термитной сварки 

 
Наименование направленности 8 Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе - сварщик ручной сварки полимерных материалов 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору), 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (далее – РАД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РАД 

ПК.Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК.Х.4. Выполнять РАД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

ПК Х.1. Подготавливать и проверять 

применяемые для сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварки нагретым 



экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору) 

газом) (далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), экструзионной 

сварки (далее – Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и стыковочные 

элементы (муфты, тройники и т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.3. Настраивать сварочное оборудование 

для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.4. Устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с 

последующим контролем 

ПК.Х.5. Выполнять сварку НГ, НИ и Э 

стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых деталей 

неответственных конструкций 

 

Наименование направленности 9 Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся 

электродом в защитном газе - сварщик термитной сварки 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение ручной дуговой сварки 

(наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (по выбору), 

ПК.Х.1. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для ручной дуговой 

сварки (наплавки) неплавящимся электродом в 

защитном газе (далее – РАД) 

ПК Х.2. Настраивать сварочное оборудование 

для РАД 

ПК.Х.3. Выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) подогрев 

металла в соответствии с требованиями 



производственно-технологической 

документации по сварке 

ПК.Х.4. Выполнять РАД простых деталей 

неответственных конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать паяльно-сварочные 

стержни и термитную смесь, соответствующие 

типу свариваемых деталей 

ПК Х.2. Выполнять сборку деталей для 

термитной сварки с использованием различных 

универсальных, специальных приспособлений 

и оснастки 

ПК.Х.3. Выполнять термитную сварку с 

использованием огнеупорных и формовочных 

материалов 

ПК.Х.4. Выполнять термитную сварку простых 

деталей неответственных конструкций 

ПК.Х.5. Демонтировать универсальные, 

специальные приспособления и оснастку после 

термитной сварки 

 
Наименование направленности 10 Сварщик ручной сварки полимерных материалов-

сварщик термитной сварки 

Оцениваемые виды деятельности  Профессиональные компетенции 

выполнение подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой и 

контроль сварных соединений 

ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед 

сваркой с использованием конструкторской, 

производственно-технологической и 

нормативной документации 

ПК 1.2. Выбирать пространственное положение 

сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

ПК.1.3. Применять сборочные приспособления 

для сборки элементов конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под сварку 

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под 

сварку, зачистку сварных швов и удаление 

поверхностных дефектов после сварки с 

использованием ручного и механизированного 

инструмента. 

ПК.1.5. Проводить контроль собранных 

элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической 

документации по сварке 

выполнение сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева и 

экструзионной сварки различных деталей 

из полимерных материалов (по выбору), 

ПК Х.1. Подготавливать и проверять 

применяемые для сварки ручным способом с 

внешним источником нагрева (сварки нагретым 

газом) (далее – НГ), сварки нагретым 

инструментом (далее – НИ), экструзионной 



сварки (далее – Э), материалов (газ-

теплоноситель, присадочные прутки, пленки, 

листы, полимерные трубы и стыковочные 

элементы (муфты, тройники и т.д.) 

ПК.Х.2. Проверять работоспособность и 

исправность оборудования для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.3. Настраивать сварочное оборудование 

для НГ, НИ и Э 

ПК.Х.4. Устанавливать свариваемые детали в 

технологические приспособления с 

последующим контролем 

ПК.Х.5. Выполнять сварку НГ, НИ и Э 

стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых 

сварных соединений простых деталей 

неответственных конструкций 

выполнение операций термитной сварки 

(по выбору) 

ПК Х.1. Изготавливать паяльно-сварочные 

стержни и термитную смесь, соответствующие 

типу свариваемых деталей 

ПК Х.2. Выполнять сборку деталей для 

термитной сварки с использованием различных 

универсальных, специальных приспособлений 

и оснастки 

ПК.Х.3. Выполнять термитную сварку с 

использованием огнеупорных и формовочных 

материалов 

ПК.Х.4. Выполнять термитную сварку простых 

деталей неответственных конструкций 

ПК.Х.5. Демонтировать универсальные, 

специальные приспособления и оснастку после 

термитной сварки 



 

Выпускники, освоившие программу по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), сдают ГИА в форме демонстрационного 

экзамена профильного уровня. 

 

Требования к проведению демонстрационного экзамена 

Демонстрационный экзамен профильного уровня проводится по решению 

образовательной организации на основании заявлений выпускников на основе требований к 

результатам освоения образовательных программ среднего профессионального образования, 

установленных в соответствии с ФГОС СПО, включая квалификационные требования, 

заявленные организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке кадров 

соответствующей квалификации, в том числе являющимися стороной договора о сетевой 

форме реализации образовательных программ и (или) договора о практической подготовке 

обучающихся (далее - организации-партнеры). 

Демонстрационный экзамен проводится с использованием единых оценочных 

материалов, включающих в себя конкретные комплекты оценочной документации, варианты 

заданий и критерии оценивания (далее – оценочные материалы), выбранные образовательной 

организацией, исходя из содержания реализуемой образовательной программы, из 

размещенных на официальном сайте оператора в сети «Интернет» единых оценочных 

материалов. 

Комплект оценочной документации (КОД) включает комплекс требований для 

проведения демонстрационного экзамена, перечень оборудования и оснащения, расходных 

материалов, средств обучения и воспитания, план застройки площадки демонстрационного 

экзамена, требования к составу экспертных групп, инструкции по технике безопасности, а 

также образцы заданий. 
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Рабочая программа воспитания по профессии 43.01.09 Повар, кондитер 

является приложением 2 к Рабочей программе воспитания образовательной 

организации, реализующей программы СПО.  

 

РАЗДЕЛ 1. ЦЕЛЕВОЙ 

1.3. Целевые ориентиры воспитания 

Вариативные целевые ориентиры результатов воспитания формируются 

разработчиками самостоятельно с учетом ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Вариативные целевые ориентиры результатов воспитания, отражающие 

специфику профессии/специальности  

Гражданское воспитание 

− понимающий профессиональное значение отрасли, профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) для социально-

экономического и научно-технологического развития страны 

− осознанно проявляющий гражданскую активность в социальной и 

экономической жизни Республика Алтай, г. Горно-Алтайск, пр-кт 

Коммунистический, 121 

Патриотическое воспитание 

− осознанно проявляющий неравнодушное отношение к выбранной 

профессиональной деятельности, постоянно совершенствуется, профессионально 

растет, прославляя свою профессии 43.01.09 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) 

Духовно-нравственное воспитание 

− обладающий сформированными представлениями о значении и ценности 

профессии 43.01.09 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), знающий и соблюдающий правила и нормы профессиональной этики 

Эстетическое воспитание 

− демонстрирующий знания эстетических правил и норм в профессиональной 

культуре профессии /специальности 

− использующий возможности художественной и творческой деятельности в 

целях саморазвития и реализации творческих способностей, в том числе в 

профессиональной деятельности 

Физическое воспитание, формирование культуры здоровья и эмоционального 

благополучия 
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− демонстрирующий физическую подготовленность и физическое развитие в 

соответствии с требованиями будущей профессиональной деятельности профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Профессионально-трудовое воспитание 

− применяющий знания о нормах выбранной профессии /специальности, всех ее 

требований и выражающий готовность реально участвовать в профессиональной 

деятельности в соответствии с нормативно-ценностной системой 

− готовый к освоению новых компетенций в профессиональной отрасли 

− выражающий осознанную готовность к непрерывному образованию и 

самообразованию в выбранной сфере профессиональной деятельности 

− умеющий планировать трудовую деятельность, рационально использовать 

время, информацию и материальные ресурсы, соблюдать порядок на рабочем месте, 

осуществлять коллективную работу, в том числе при разработке и реализации 

учебных и учебно-трудовых проектов 

− участвующий во вне учебной деятельности по профилю 

специальности/профессии (в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах 

по профессии, в том числе в Чемпионате по профессиональному мастерству 

«Профессионалы») 

− готовый к профессиональной конкуренции в данной отрасли; 

поддерживающий позитивный образ и престиж своей профессии в обществе 

Экологическое воспитание 

− ответственно подходящий к рациональному потреблению энергии, воды и 

других природных ресурсов в жизни в рамках обучения и профессиональной 

деятельности 

− понимающий основы экологической культуры в профессиональной 

деятельности, обеспечивающей ответственное отношение к окружающей 

социально-природной, производственной среде и здоровью 

Ценности научного познания 

− обладающий опытом участия в научных, научно-исследовательских проектах, 

мероприятиях, конкурсах в рамках профессиональной направленности профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

− демонстрирующий навыки критического мышления, определения 

достоверности научной информации, в том числе в сфере профессиональной 

деятельности  

− проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как 

условию успешной профессиональной и общественной деятельности 
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РАЗДЕЛ 2. СОДЕРЖАТЕЛЬНЫЙ 

2.1. Воспитательные модули: виды, формы, содержание воспитательной 

деятельности по профессии/специальности* 

Модуль «Образовательная деятельность»  

- максимальное использование воспитательных возможностей содержания 

учебных дисциплин и профессиональных модулей для формирования у 

обучающихся позитивного отношения к российским традиционным духовно-

нравственным и социокультурным ценностям; подбор соответствующего 

тематического содержания, текстов для чтения, задач для решения, проблемных 

ситуаций для обсуждений и т.п., отвечающих содержанию и задачам воспитания 

-  включение преподавателями в рабочие программы всех учебным дисциплинам 

и профессиональным модулям целевых ориентиров воспитания в качестве 

воспитательных целей освоения учебных тем, содержания уроков, занятий 

- выбор методов, методик, технологий, оказывающих воспитательное воздействие 

на личность в соответствии с воспитательным идеалом, целью и задачами 

воспитания, целевыми ориентирами результатов воспитания; реализацию 

приоритета воспитания в учебной деятельности 

- привлечение внимания обучающихся к ценностному аспекту изучаемых на 

занятиях предметов, явлений и событий, инициирование обсуждений, высказываний 

своего мнения, выработки своего личностного отношения к изучаемым событиям, 

явлениям, лицам 

- применение активных и интерактивных форм учебной работы: просмотр и 

обсуждение видеофильмов, дискуссия, анализ художественного текста, игра, работа 

в группах, решение проблемных задач, творческое задание, круглый стол, мозговой 

штурм, моделирование производственных процессов и ситуаций, расчет 

производственных задач с обсуждением в группах и др.; 

- побуждение обучающихся соблюдать нормы поведения, правила общения со 

сверстниками и преподавателями, соответствующие укладу колледжа, установление 

и поддержка доброжелательной атмосферы 

- инициирование и поддержку исследовательской деятельности обучающихся, 

планирование и выполнение индивидуальных и групповых проектов воспитательной 

направленности 

- экскурсии (в музей, картинную галерею, технопарк, на предприятие и др.), 

экспедиции, походы, организуемые классными руководителями, в том числе 
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совместно с обучающимися, с привлечением обучающихся к их планированию, 

организации, проведению, оценке 

 

Модуль «Кураторство» 

инициирование и поддержка участия обучающихся в мероприятиях, конкурсах и 

проектах профессиональной направленности 

организация социально-значимых проектов профессиональной направленности для 

личностного развития обучающихся, дающих возможности для самореализации в 

выбранной профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

 

Модуль «Наставничество» 

мастер-классы, тренинги и практикумы от наставника в рамках сопровождения 

профессионального роста наставляемых, развития их профессиональных навыков и 

компетенций в профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

организация под руководством наставника социально-значимых проектов по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

 

Модуль «Основные воспитательные мероприятия по 

профессии/специальности» 

мастер классы, проведение конкурсов профессионального мастерства, показы, 

выставки, открытые лекции и демонстрации, экскурсии, дни открытых дверей, 

квесты 

встречи с известными представителями профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) 

круглые столы, просветительские мероприятия с участием амбассадоров профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

Модуль «Организация предметно-пространственной среды»  

организация музейно-выставочного пространства, содержащего экспозиции об 

истории и развитии профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки),  выдающихся деятелей производственной 

сферы, имеющей отношение к профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 
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механизированной сварки (наплавки), соответствующих предметов-символов 

профессиональной сферы, информационных справочных материалов о 

предприятиях профессиональной сферы, являющихся предметом гордости 

отечественной науки и технологий, имеющих отношение к профессии 43.01.09 

Повар, кондитер 

размещение, поддержание, обновление на территории ПОО выставочных объектов, 

ассоциирующихся с профессией 43.01.09 Повар, кондитер 

 

Модуль «Взаимодействие с родителями (законными представителями)»  

профессиональные встречи, диалоги с приглашением родителей (законных 

представителей), работающих по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), чествование трудовых династий профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

совместные мероприятия, посвященные Дню профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

Модуль «Профилактика и безопасность» 

реализация элементов, программы профилактической направленности, реализуемые 

в ПОО и в социокультурном окружении в рамках просветительской деятельности по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

организация мероприятий по безопасности в цифровой среде, связанных с 

профессией 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

поддержка инициатив обучающихся в сфере укрепления безопасности 

жизнедеятельности в ПОО, в том числе в рамках освоения образовательных 

программ профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

 

Модуль «Социальное партнёрство и участие работодателей» 

организация взаимодействия с представителями сферы деятельности, 

ознакомительных и познавательных экскурсий с целью погружения в профессию 

43.01.09 Повар, кондитер 

организация и проведение на базе организаций-партнёров мероприятий, 

посвященных профессии 43.01.09 Повар, кондитер: презентации, лекции, акции 
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реализация социальных проектов по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), разрабатываемых и реализуемых 

совместно обучающимися, педагогами с организациями-партнёрами 

 

Модуль «Профессиональное развитие, адаптация и трудоустройство»  

организация конкурса профессионального мастерства, приуроченного к Дню 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

участие в региональных, всероссийских и международных профессиональных 

проектах по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

проведение конкурса «Профессиональный студент» или «Профессиональная 

команда» по итогам профессиональных практик 

организация участия волонтеров в мероприятиях социальных и производственных 

партнеров по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

организация клубов профессиональной направленности «Амбассадоры профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» 

проведение практико-ориентированных мероприятий 

 

РАЗДЕЛ 3. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ 

3.1. Кадровое обеспечение 

Разделение функционала, связанного с планированием, организацией, 

обеспечением, реализацией воспитательной деятельности (привлечение профильных 

специалистов образовательной организации) 

реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к 

реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа 

руководителей и работников организаций, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности 

разделение функционала, связанного с планированием, организацией, 

обеспечением, реализацией воспитательной деятельности осуществляется на 

основании локальных нормативно-правовых документов образовательной 

организации 
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Привлечение специалистов других организаций, социальных партнеров ООО 

«ВК Манжерок». 

привлечение организаций профессиональной направленности с целью реализации 

воспитательной деятельности в рамках освоения образовательной программы по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

 

3.2. Нормативно-методическое обеспечение 

Утверждение и внесение изменений в должностные инструкции 

педагогических работников по вопросам воспитательной деятельности  

приказ о проведении родительского собрания 

положение о классном руководстве 

программа «Психологическое сопровождение адаптации первокурсников» 

программа «Психологическое сопровождение личностного и профессионального 

становления студента»  

приказы руководителя: об утверждении программы и положения о наставничестве, 

о назначении ответственного за организацию наставнической деятельности и 

контроль в БПОУ РА «Горно-Алтайский государственный политехнический 

колледж им. М.З. Гнездилова», об утверждении наставников и наставляемых, об 

утверждении плана мероприятий наставнической деятельности и дорожной карты 

внедрения программы наставничества 

Ведение договорных отношений, сетевая форма организации образовательного 

процесса, сотрудничество с социальными партнерами: 

- БПОУ РА «Горно-Алтайский педагогический колледж им. В.А. Сластёнина»; 

- АПОУ РА «Техникум отраслевых технологий» 

договоры о сотрудничестве с социальными партнерами и работодателями 

сетевая форма организации образовательного процесса (при наличии) и активное 

взаимодействие с профильными предприятиями, организациями и институтами, с 

целью обеспечения полного и практически-ориентированного образования 

 

3.3. Система поощрения профессиональной успешности и проявлений 

активной жизненной позиции обучающихся 

Основания для поощрения профессиональной успешности и проявлений 

активной жизненной позиции, обучающихся по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки) – рейтинги, портфолио и пр.  
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наличие профессионального портфолио - способ документирования достижений, 

профессионального роста и активной жизненной позиции обучающегося 

участие и результативность в конкурсах и мероприятиях профессиональной 

направленности, связанных с профессией 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки) 

рекомендации к поощрению от наставника, социальных и производственных 

партнеров 

реализация просветительской деятельности в рамках освоения образовательных 

программ по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки) 

успешное освоение образовательных программ по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Формы поощрения: объявления благодарности, помещение на доску почета, 

награждение грамотой, памятным подарком, материальное стимулирование  

сертификаты, дипломы, грамоты, стипендии или призы, поощрительные письма, 

фотовыставки изделий, работ, публичное признание заслуг, публикации в СМИ, 

интервью, персональная выставка работ, направление на дополнительные 

образовательные программы, стажировки и др. 

3.4. Анализ воспитательного процесса 

Анализ воспитательного процесса по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) может осуществляться в рамках 

единого мониторинга в профессиональной образовательной организации.  

анализ профессионально-трудового воспитания, ориентированного на практическую 

подготовку обучающегося и условий развивающей образовательной среды, 

способствующей профессиональному и личностному росту обучающихся в рамках 

освоения образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки) 
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Календарный план воспитательной работы  

по профессии/специальности 
 

Календарный план воспитательной работы по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) разрабатывается в 

свободной форме, с указанием содержания, форм и видов воспитательной 

деятельности (по модулям) с учетом особенностей профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

№ Формы, виды и содержание 

деятельности 

Курсы, 

группы 

Сроки Ответственные 

 1. Образовательная деятельность   

1 Использование воспитательных 

возможностей содержания учебных 

дисциплин и профессиональных 

модулей для формирования у 

обучающихся целевых ориентиров 

воспитания 

обучающ

иеся 1-4 

курсов  

в течение 

учебного 

года 

Преподаватели  

2 Проектная деятельность обучающ

иеся 1-2 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Руководители проектов, 

преподаватели 

3 Участие студентов в научных и 

научно-исследовательских 

конференциях муниципального, 

регионального, международного 

уровней 

обучающ

иеся 1-4 

курсов  

в течение 

учебного 

года 

Преподаватели  

4 Участие студентов в 

интеллектуальных турнирах и играх 

Лиги знаний  

обучающ

иеся 1-4 

курсов  

в течение 

учебного 

года 

Преподаватели, советник 

директора по воспитанию 

5 Открытые уроки по предметам 

общеобразовательного цикла 

обучающ

иеся 1 

курсов  

в течение 

учебного 

года 

Преподаватели, методист 

6 Цикл открытых уроков по дисциплине 

профессионального цикла 

обучающ

иеся 2-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Преподаватели, методист 
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7 Проведение недели финансовой 

грамотности 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь Преподаватели 

экономических дисциплин 

8 XII республиканская студенческая 

научно-практическая конференция 

«Молодежь. Наука. Творчество» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Преподаватели, методист 

9 Проведение уроков мужества обучающ

иеся 1-4 

курсов  

в течение 

учебного 

года 

Руководитель зонального 

центра, преподаватели 

физ. воспитания, 

руководитель по 

патриотическому 

воспитанию  

10 Всероссийский урок по правам 

человека 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

декабрь Преподаватели права 

11 Празднование памятных дат и дней 

воинской славы 

Обучаю

щиеся 1-

4 курсов  

в течение 

учебного 

года 

Руководитель зонального 

центра, преподаватели 

физ. воспитания, 

руководитель по 

патриотическому 

воспитанию  

12 Всероссийский экономический 

диктант 

Обучаю

щиеся 2-

4 курсов 

 

октябрь Преподаватели экономики 

13 Международный день толерантности Обучаю

щиеся 1-

2 курсов 

 

ноябрь Педагог - психолог 

14 Диктант Победы Обучаю

щиеся 1-

4 курсов 

  

апрель Преподаватели русского 

языка и литературы 

 2. Кураторство  
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1 Методические объединения  обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, Руководитель СП 

СПС 

2 Тематические классные часы 

посвященные Дню знаний 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь Классные руководители 

3 Цикл классных часов «Правила 

внутреннего распорядка. Режим 

работы. Безопасность дорожного 

движения. Противопожарная 

безопасность. Антитеррор». 

 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Руководитель по 

безопасности, классные 

руководители 

4 Контроль за посещаемостью обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

5 Привлечение обучающихся к участию 

в социально-значимых, 

профессиональных, творческих и 

спортивных мероприятиях 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

6 Мониторинг занятости студентов во 

внеурочное время и занятиях в 

спортивных секциях и кружках 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

7 Индивидуальные беседы со 

студентами 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

8 Мониторинг аккаунтов студентов в 

социальных сетях 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

9 Написание характеристик на 

обучающихся 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

10 Мониторинг уровня воспитанности обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

классные руководители 

 3. Наставничество    
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1 День наставника «Мастерская 

наставника»  

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь Заместитель директора по 

УПР 

2 Фотоконкурс «Преподаватель - 

наставник» в рамках Дня СПО 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

октябрь Зам директора по СВР, 

руководитель 

молодежного центра, 

классные руководители 

3 «Наставничество» студент студенту 

«Вот тебе мое плечо» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Классные руководители 

4 Информационные беседы со 

студентами об организации 

наставничества по подготовке к 

Чемпионату «Профессионалы» по 

разным компетенциям 

обучающ

иеся 2-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Руководитель ЦОПП, 

классные руководители, 

преподаватели спец 

дисциплин 

5 Информационные беседы со 

студентами об организации 

наставничества по подготовке к 

Чемпионату «Абилимпикс» по разным 

компетенциям 

обучающ

иеся 2-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Руководитель ЦОПП, 

председатели ПЦК, 

классные руководители, 

преподаватели  

6 Участие с проектами во 

Всероссийских конкурсах «Большая 

перемена», «Россия – страна 

возможностей» 

обучающ

иеся 2-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, советник директора 

по воспитанию, 

руководитель 

молодежного центра  

 4. Основные воспитательные мероприятия 

1 Линейка посвященная началу учебного 

года «1 сентября» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь Заместитель директора по 

СВР, заместитель 

директора по УР, 

заместитель директора по 

УПР, руководитель 

молодежного центра,  

заведующие отделением, 

социальные  педагоги, 

классные руководители, 

педагоги- психологи 
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2 Мероприятия адаптационного периода 

для студентов первого курса 

обучающ

иеся 1-х 

курсов 

сентябрь-

октябрь 

Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. образования. 

3 Проведение веревочного курса обучающ

иеся 1-х 

курсов 

сентябрь Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. образования. 

4 Проведение конференции 

студенческого совета «Атлантида» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь- 

октябрь 

Руководитель 

молодежного центра 

5 Цикл занятий «Разговоры о важном» обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, советник директора 

по воспитанию, классные 

руководители 

6 Проведение мероприятий, 

посвященных Дню солидарности в 

борьбе с терроризмом 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь Заместитель директора по 

СВР, советник директора 

по воспитанию, классные 

руководители 

7 День среднего профессионального 

образования 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

октябрь Руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования. 

8 День учителя 

 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

октябрь Руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

классные руководители 

9 «Единый день открытых дверей» обучающ

иеся 1-4 

курсов 

октябрь, 

апрель 

Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 

10 Международный день пожилых людей обучающ

иеся 1-4 

курсов 

октябрь Руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 
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доп. образования, 

классные руководители 

11 День народного единства (Акция) обучающ

иеся 1-4 

курсов 

ноябрь Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 

12 Битва хоров обучающ

иеся 1-4 

курсов 

ноябрь Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 

13 Литературный чемпионат «Открой 

рот» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

декабрь Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 

14 День неизвестного солдата. Уроки 

мужества 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

декабрь Руководитель зонального 

центра, преподаватели 

физ. воспитания, 

руководитель по 

патриотическому 

воспитанию, 

преподаватели истории. 

15 День Конституции обучающ

иеся 1-4 

курсов 

декабрь Преподаватели 

обществознания, истории, 

права 

16 Новогоднее представление обучающ

иеся 1-4 

курсов 

декабрь Заместитель директора по 

СВР, руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

классные руководители 

17 Акция на день студентов обучающ

иеся 1-4 

курсов 

январь Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 



16 

 

 

18 Час истории: День полного 

освобождения Ленинграда от 

фашистской блокады. День памяти 

жертв Холокоста. Сталинградская 

битва 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

январь, 

февраль 

Руководитель зонального 

центра, преподаватели 

физ. воспитания, 

руководитель по 

патриотическому 

воспитанию, 

преподаватели истории. 

19 День Российской науки обучающ

иеся 1-4 

курсов 

февраль Заместитель директора по 

СВР, руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

классные руководители 

20 Урок мужества, приуроченный выводу 

войск из Афганистана  

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

февраль Руководитель зонального 

центра, преподаватели 

физ. воспитания, 

руководитель по 

патриотическому 

воспитанию, 

преподаватели истории. 

21 Международный день Русского языка обучающ

иеся 1-4 

курсов 

февраль Преподаватели русского 

языка 

22 Акции приуроченные к 23 февраля обучающ

иеся 1-4 

курсов 

февраль Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 

23 Спектакль приуроченный к 

международному женскому дню 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

март Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования. 

24 Час новой истории: «День 

воссоединения Крыма с Россией» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

март Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования, советник 

директора по воспитанию 
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25 Республиканский фестиваль 

профессионального и творческого 

мастерства среди обучающихся и 

студентов Республики Алтай «Радуга» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

март Заместитель директора по 

СВР, руководитель СТМ 

«Шелковая кисточка» 

26 Региональный чемпионат 

«Профессионалы» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

март Руководитель «ЦОПП» 

27 Региональный этап конкурса 

профессионального мастерства для 

инвалидов и лиц с ограниченными 

возможностями здоровья 

«Абилимпикс» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

апрель Руководитель «ЦОПП» 

28 Всемирный день Здоровья обучающ

иеся 1-4 

курсов 

апрель Руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

руководитель СП 

«Физическое воспитание», 

преподаватели физ. 

воспитания 

29 День славянской письменности и 

культуры 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

май Заместитель директора по 

СВР, руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

преподаватели русского 

языка, классные 

руководители 

30 Мероприятие посвященное Дню 

Победы 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

май Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования, 

руководитель Горно-

Алтайского зонального 

центра допризывной 

подготовки граждан 
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31 Последний звонок для выпускных 

групп колледжа 

обучающ

иеся 

выпускн

ых групп 

июнь Заместитель директора по 

СВР, руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

преподаватели русского 

языка, классные 

руководители 

 5. Организация предметно-пространственной среды 

1 Профессиональные полигоны (недели 

специальности/профессии) 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Руководитель СП, 

информационный отдел, 

представители от числа 

работодателей 

2 Организация среды учебных 

мастерских, зон по видам работ и 

кабинетов по специальности 

студенче

ский 

актив 

сентябрь Зав мастерскими, зав 

кабинетами, 

преподаватели 

предметники 

3 Организация предметной среды 

событийного характера: почетные 

грамоты и дипломы; информационные 

стенды со сменной информацией; 

недели профессий, рисунки и плакаты 

к праздникам, конкурсные материалы 

 

студенче

ский 

актив 

в течение 

учебного 

года 

Руководитель 

молодежного центра, 

педагоги доп. 

образования, советник 

директора по воспитанию 

4 Книжно-иллюстрированные выставки, 

посвященные знаменательным датам и 

памятным дням  

 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Зав библиотекой 

5 Размещение информации о 

мероприятиях воспитательной 

направленности на официальном сайте 

колледжа, в сети Интернет, 

официальных аккаунтах, социальных 

сетях 

 

- в течение 

учебного 

года 

Ответственный за 

размещение информации. 
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 6. Взаимодействие с родителями (законными представителями) 

1 Индивидуальные консультации и 

беседы с родителями 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, заведующие 

отделением, социальные 

педагоги, классные 

руководители, педагоги- 

психологи 

2 Индивидуальные консультации 

родителей с педагогом-психологом 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Педагог-психолог 

3 Индивидуальные консультации 

родителей с социальным педагогом 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальный педагог 

4 Взаимодействие с родителями 

(законными представителями) 

обучающихся, совершившие 

противоправные поступки: постановка 

на профилактический учет; беседы; 

Совет профилактики правонарушений 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, советник директора 

по воспитанию, 

руководитель СП СПС, 

начальник отдела по ВР, 

социальные педагоги, 

педагоги-психологи, 

классные руководители 

5 Взаимоотношение с законными 

представителями обучающихся из 

категории детей сирот, детей 

оставшихся без попечения родителей: 

соглашение о взаимодействии; Совет 

профилактики правонарушений; 

беседы; лектории; совместные 

собрания 

обучающ

иеся из 

категори

и детей 

сирот 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, советник директора 

по воспитанию, 

руководитель СП СПС, 

начальник отдела по ВР, 

социальные педагоги, 

педагоги-психологи, 

классные руководители 

6 Взаимоотношение с родителями, 

законными представителями 

обучающихся из категории детей-

инвалидов и ОВЗ: беседы; лектории; 

совместные собрания 

обучающ

иеся из 

категори

и детей – 

инвалидо

в, ОВЗ 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, советник директора 

по воспитанию, 

руководитель СП СПС, 

начальник отдела по ВР, 

социальные педагоги, 

педагоги-психологи, 

классные руководители 
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7 Посещение семей, обследование 

квартир обучающихся «группы риска» 

по запросам 

обучающ

иеся 

«группы 

риска» 

в течение 

учебного 

года 

заведующие отделением, 

социальные педагоги, 

классные руководители, 

педагоги- психологи 

8 Приглашения на заседания СП и 

малые педсоветы родителей, Совет 

профилактики, уклоняющихся от 

воспитания обучающихся 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

заведующие отделением, 

социальные педагоги, 

классные руководители, 

педагоги- психологи 

9 Информирование родителей об 

успеваемости и посещаемости 

обучающихся 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

заведующие отделением, 

социальные педагоги, 

классные руководители, 

педагоги- психологи 

10 Общее родительское собрание обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Администрация колледжа, 

зав отделением, классные 

руководители 

 7. Самоуправление    

 Формирование Студенческого совета: 

выборы председателя; распределение 

ответственных по направлениям; 

контроль 

Представ

ители 

групп 

сентябрь, 

январь 

Заместитель директора по 

СВР, руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

классные руководители 

 Деятельность лидеров и активистов 

студенческого самоуправления: 

Студенческий совет; внеклассные 

мероприятия; молодежные 

объединения, волонтерство; выборы; 

Совет профилактики; конкурсы 

профессионального мастерства; 

субботники; молодежные фестивали и 

форумы 

Студенч

еский 

актив 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования, 

классные руководители 

 Студенческое самоуправление в 

медиапространстве колледжа: 

социальные сети; телеграмм-канал; 

медиа-курсы 

Студенч

еский 

актив 

в течение 

учебного 

года 

Руководитель 

молодежного центра, 

советник директора по 

воспитанию, педагоги 

доп. образования 
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 8. Профилактика и безопасность 

1 Выявление обучающихся с 

отклонениями в поведении для 

оказания помощи в дальнейшем 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь-

октябрь 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

2 Выявление, наблюдение и 

своевременная помощь обучающимся 

«группы риска» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

3 Совместная работа инспектора ПДН и 

социального педагога. 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

4 Совместная работа с КДН и ЗП г. 

Горно-Алтайска 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

5 Беседы по проблеме: наркомании, 

табакокурения, алкоголизма. 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

6 Контроль за успеваемостью и 

посещаемостью обучающихся из 

неблагополучных семей и 

обучающихся с отклонениями в 

поведении, детей-сирот 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

7 Диагностика на выявление отношения 

обучающихся к проблеме наркомании, 

токсикомании, алкоголю, уровень 

воспитанности, адаптация 

обучающихся, уровень агрессии, 

уровень тревожности 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

8 Реализация мероприятий программ 

профилактики 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 

9 Беседы об административной и 

уголовной ответственности, о правилах 

поведения в колледже, на улицах 

города, в общественных местах 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Социальные педагоги, 

классные руководители, 

Совет профилактики 
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10 Инструктажи по ТБ и охране труда обучающ

иеся 1-4 

курсов 

сентябрь, 

январь, 

внеплано

вые 

Руководитель по 

безопасности 

11 Социально-психологическое 

тестирование 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

ноябрь Педагоги-психологи 

12 Тренинги, индивидуальные беседы, 

анкетирование по профилактике 

суицидального поведения 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Педагоги-психологи, 

социальные- педагоги 

 9. Социальное партнёрство и участие работодателей 

1 Заключение соглашений о 

сотрудничестве с социальными 

партнерами и работодателями 

- в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера» 

2 Заключение договор с социальными 

партнерами о прохождении 

студентами производственной 

(стажировке) 

- в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера» 

3 Экскурсии на предприятия (по 

специальностям и профессиям) в 

рамках профессиональной ориентации 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера» 

4 Участие в Ярмарке вакансий, 

проводимой в рамках 

профориентационной работы 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

апрель Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера» 

 10. Профессиональное развитие, адаптация и трудоустройство 

1 Формирование рабочей группы для 

реализации задач РЦ «Карьера» из 

числа студенческого самоуправления 

1-4 сентябрь Руководитель РЦ 

«Карьера» 

2 Цикл занятий «Россия – мои 

горизонты» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

каждый 

четверг 

Советник директора по 

воспитанию, классные 

руководители 

3 Воспитательные мероприятия 

профессиональной направленности: 

«Моя будущая профессия», «День 

профессии в календаре» и тд. 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

СВР, руководитель РЦ 

«Карьера», советник 
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директора по воспитанию, 

классные руководители 

4 Обеспечение рабочими местами 

студентов в период прохождения 

практики 

Обучаю

щиеся 2-

4 курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера»  

5 Участие в городских мероприятиях, 

организованных с целью содействия 

трудоустройства выпускников 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера»  

6 Участие в городском мероприятии 

«Ярмарка вакансий рабочих мест» 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

апрель Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера», зав. 

отделением 

7 Работа по программе 

«Профориентатор», тестирование 

школьников Республики Алтай 

обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в течение 

учебного 

года 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера», зав. 

отделением 

8 Научно-практические конференции обучающ

иеся 1-4 

курсов 

в 

соответст

вии с 

графиком 

Заместитель директора по 

УПР, руководитель РЦ 

«Карьера», зав. 

отделением 

9 Индивидуальная помощь выпускникам 

из числа сирот и выпускников с ОВЗ 

обучающ

иеся 

выпускн

ых групп 

май Начальник отдела по ВР, 

педагоги-психологи, 

социальные-педагоги 

 

В ходе планирования воспитательной деятельности рекомендуется учитывать 

воспитательный потенциал участия обучающихся в мероприятиях, проектах, 

конкурсах, акциях, проводимых на уровне Российской Федерации, в том числе, с 

учетом профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки): 

Россия – страна возможностей https://rsv.ru/;  

Российское общество «Знание» https://znanierussia.ru/; 

Российский Союз Молодежи https://www.ruy.ru/; 

Российское Содружество Колледжей https://rosdk.ru/; 

https://rsv.ru/
https://znanierussia.ru/
https://www.ruy.ru/
https://rosdk.ru/
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Ассоциация Волонтерских Центров https://авц.рф; 

Всероссийский студенческий союз https://rosstudent.ru/; 

Институт развития профессионального образования https://firpo.ru/ 

«Большая перемена» https://bolshayaperemena.online/;  

«Лидеры России» https://лидерыроссии.рф/; 

«М 

https://авц.рф/
https://rosstudent.ru/
https://firpo.ru/
https://bolshayaperemena.online/
https://лидерыроссии.рф/
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